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ESAB NO EUROBLECH 2018: UM PORTFOLIO
COMPLETO PARA MELHORAR A PRODUTIVIDADE.

Com 0s nossos sistemas automaticos € manuais de metais de adicéo e solucdes Industria 4.0. a ESAB oferece o portfélio mais completo
para ajudar os fabricantes e construtores a melhorar a produtividade e a reduzir o desperdicio nas suas operagdes de fabricacéo de metal.

A ESAB convida os visitantes a experimentarem pessoalmente os seus produtos inovadores como parte das demonstragdes ao
vivo no EuroBLECH 2018. Os produtos e tecnologias apresentados nesta copia da revista Launch estarédo em exibigao, assim
como muitos outros. Alguns dos destaques da exposi¢ao incluem:

Metais de adicao

A ESAB ampliou ainda mais a sua lideranca
nessa categoria com a aquisi¢cao das
operagodes de soldadura da Sandvik. Estes
fios de ago inoxidavel e liga de niquel
avangados irdo para o mercado como
Exaton uma marca da ESAB.

Industria 4.0

As solucdes digitais da ESAB conectam
os ecossistemas digitais para soldadura

e corte mecanizado. Estas ajudam os
fabricantes a melhorar a gestao de ativos,
simplifica a documentagao/rastreabilidade,
aumenta a qualidade e impulsiona a
eficiéncia geral da operagao.

Corte de Plasma e Software

A ESAB efetuara a demonstragao de corte
e chanframento de plasma mecanizado
com 0s seus cortadores de plasma iSeries,
mesa de corte Combirex e chanfrador

de plasma automatico DMX, um sistema
de chanframento de Ultima geragéo que
proporciona uma melhoria significativa de
desempenho através de um design simples
e compacto. Para o corte mecanizado, a
ESAB apresentara a o software Columbus®
Il versdo 1.6 CAD/CAM.

Soldadura mecanizada

A ESAB langara o seu novo sistema
modularizado para SAW, GMAW e
goivagem, com o trator Versotrac EWT
1000, que apresenta um design de
montagem/desmontagem sem ferramentas
para facilitar o transporte em areas
confinadas e espacgos remotos.

A soldadura mecanizada pode facilmente
duplicar a produtividade em comparagao
com a soldadura manual, e a ESAB oferece
dois novos sistemas: o trator universal
montado em carris Railtrac B42V com
unidade de balanceamento remota W8000
e o trator programavel operado por baterias
Miggytrac™ B5001 com um visor TFT LCD
colorido.

Macaricos atualizados

A série PSF™ de macaricos premium agora
apresenta uma pega mais ergonémica
com areas de aderéncia suave € um
desempenho refrigerado a ar mais forte
para aplicagdes de alta temperatura.

Na sua série industrial MXL, a ESAB
impulsionou o ciclo de trabalho e agora
oferece uma gama completa de magaricos
refrigerados a gas e agua.

Air PAPR

Para protecao reforgada contra fumos de
soldadura e particulas durante a soldadura,
goivagem e retificagdo, combina um
capacete de soldadura da ESAB com o
novo sistema ESAB PAPR (Respirador
purificador alimentado a ar).

Conecte-se com a ESAB

Ao encontrar-se com os especialistas
em soldadura da ESAB na EuroBLECH,
podemos discutir modificagdes que
poderiam melhorar de forma significativa
a qualidade, aumentar a produtividade e
impulsionar os lucros. Juntos, podemos
encontrar oportunidades de receita
inexploradas através do crescimento da
capacidade, aumento das vendas de
produtos e melhor produtividade dos
funcionarios.
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A ESAB EM MOVIMENTO.
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reddot award 2018

Vencedor do Prémio Red Dot

Quando a ESAB concentra-se na resolugao dos problemas dos clientes
através de inovacoes de design elétrico e mecanico, os resultados sao
premiados! A ESAB gostaria de agradecer aos juizes do Prémio Red

Dot, um selo internacional da excelente qualidade do design industrial
desde 1955, por reconhecer o inovador Renegade ET 300iP. Um inversor
CC TIG/MMA com uma relagao de poténcia-peso extrema, a Renegade
recebeu o Prémio Dot Award 2018 para design de produto na categoria de
equipamentos industriais, maquinas e automagao.

“O nosso processo de voz do cliente permitiu-nos construir uma
maquina que néo parece apenas muito diferente das maquinas de
soldadura tradicionais, mas também aborda muitas das suas
dificuldades. As inovagdes da Renegade podem ser resumidas
como portabilidade, poténcia e desempenho," diz

Pedro Muniz, Diretor Global de equipamentos de soldadura da ESAB.

As aplicagdes tipicas séo a pré-fabricacao, trabalho de montagem e
instalagcao em campo em aplicacdes de tubulagao, petroquimica, estaleiro,
offshore, construcéo, reparagdo e manutencao.

Desempenho extremo

Peso: 17 kg

Tamanho: 460 x 200 x 320 mm

Saida: 300 amps a 40% de ciclo de trabalho
Flexibilidade: Poténcia monofasica de
230 V ou trifasica 230 - 480 V com
funcionalidade de detegao automatica,
sem religacao

Movel Design multi-pega e sistema

de gestao de cabos integrado;

converte-se de sistema refrigerado a agua
a sistema portatil refrigerado a ar em minutos e sem ferramentas

Resistente: Alojamento composto que pode suportar impactos extremos
e cai melhor do que qualquer outra maquina no mercado

TIG avancado: Até 999 impulsos por segundo, duragao do impulso
ajustavel entre 10 e 90 por cento

Potente: Elétrodos MMA até 6 mm, capacidades de goivagem

com carbonos de 4,8 mm

Desempenho: Inteligéncia integrada para otimizar o arranque e a paragem
do arco e controlar a estabilidade do arco para menos respingos
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REBEL 255ic & 320ic: OS5 REBELS
MAIS INDUSTRIAIS DE SEMPRE.

Construido com a poténcia para soldadura MIG/MAG com transferéncia
de vaporizagao e pode processar fios fluxados maiores, elétrodos MMA e TIG.

POTENCIA DE EXECUGAO . i e
Estas unidades industriais Rebel fornecem uma saida forte i $

que permite aos utilizadores de obter os beneficios de ¢
produtividade ao usar fios e elétrodos de maior diametro.

B Rebel 320ic: Trifasico 360 - 440V primario. Saida maxima de
350 amps/34 volts, 40% de ciclo de trabalho a 320 amps.
Um sistema ideal de soldadura de producéo capaz de operar L -
fios de agco macio e inoxidavel de 0,8 a 1,4 mm e fios de Pl
aluminio de 1,0 a 1,2 mm e fios fluxados de 0,8 a 1,6 mm. e

B Rebel 255ic: Poténcia primaria trifasica de 360 - 440V; ;
saida nominal de 300 amps a 40% do ciclo de trabalho. oRg
Ideal para fios so6lidos com diametro de 1,0 e 1,2 mm.

Sistema de acionamento de 4 cilindros e velocidade de i"' i
alimentacgdo do fio de 20,3 m/min para um desempenh » . =
de alimentagéo positivo com todos os diametros de fio.

ADN REBEL - -

O Rebel 255ic e 320ic mantém todos os beneficios dos outros
soldadores Rebel EMP.

B Desempenho multiprocessos verdadeiro para MIG,
fio fluxado, MMA e DC TIG.

m Utiliza bobinas de fio de 100, 200 e 300 mm.

B Portas de gas duplas com valvulas solenoides.

B Controlo de amperagem remoto opcional,
pistolas de carretel para aluminio MIG.

4 // REBEL 255ic & 320ic - . =



VISOR TFT A CORES CARRINHO UNIVERSAL

O visor colorido TFT LCD da Rebel permite aos utilizadores Dimensbes compactas e um peso de 31,4 Kg tornam a

de alternarem o funcionamento em modo basico e Rebel facil de manusear através de entradas e espacgos
avangado, que fornece acesso aos controlos de ajuste de estreitos. O carrinho universal transporta cilindros de gas
voltagem, indutancia, soldadura por pontos, arranque a pequenos ou grandes (até 50 I), com encaixe e desencaixe
“guente, forga de arco, pré- e pés-fluxo e outras funcdes sem ferramentas da fonte de energia.

ra ajustar o desempenho. Além disso, existe a tecnologia
IG (“smart MIG”) para resultados rapidos e faceis quando
se trata de soldadura MIG de curto-circuito. A funcéo sMIG

monitoriza a técnica do operador e adapta-tcontinuamente

para fornecer um arco estavel e soldaduras
passiveis de serem repetidas.

kuperiores e

el

PROJETADOS PARA O DESEMPENHO.

Os utilizadores de maquinas Rebel atingem o topo do desempenho em soldadura escolhendo metais de adicao topo de gama da

ESAB. Apresentamos uma selecao de metais de adicdo que comprovaram ter resultados superiores.

OK ARISTOROD" 12.50

Tratados com a tecnologia de Carateristicas

de Superficie Avangadas (ASC) exclusivada |
ESAB, os recursos caracteristicos incluem
excelentes propriedades de arranque;
alimentacéo sem problemas; um arco

muito estavel em altas correntes

de soldadura; respingos extremamente
baixos; baixa emissdo de fumos;
desgaste reduzido da ponta de
contacto e protegdo melhorada
contra a corrosdo do fio.

Coreweld 46 LS

Apresentando a revolucionaria tecnologia

de superficie de fio fluxado da ESAB,

este fio fluxado de metal foi

desenvolvido para a soldadura de

chapas finas com um minimo de

espessura de 1,0 mm e fornece

aos fabricantes uma solugéo de

soldadura substancialmente mais

répida e de maior qualidade para

os fios MIG/MAG sdélidos. A auséncia ou ’

niveis muito baixos de silica na superficie de soldura e respingos minimos
resultam na redugédo da limpeza pds-soldura antes do revestimento/pintura.
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VERSOTRAC EWT 1000
PROJETADO PARA CONQUISTAR
O SEU LOCAL DE TRABALHO.

Nos ouvimos os soldadores. Depois fomos para a prancheta de desenho e criamos o Versot
o trator mais versatil e facil de usar do mercado para SAW, GMAW e goivagem.

TRATOR VERSOTRAC EWT 1000

Por fim, um sistema de tratores que reconhece as
necessidades de portabilidade de navios, barcos, offshore,
torres edlicas, aplicagdes de ago estrutural. O Versotrac é
um trator de soldadura verdadeiramente modular, permitindo
de ser transportado para qualquer lugar. E robusto, com
componentes modularizados que podem ser desmontados
em unidades menores para poderem ser transportados em
espacos confinados e, em seguida, remontados em minutos.

m Detecdo automatica da cabega de soldadura. Alterne entre
SAW, GMAW e goivagem em segundos.

B Versdes com trés e quatro rodas.

B Pode ser reconstruido para posicoes ideais de soldadura
de feixe (filete plano).

B Adequado para fontes de alimentacao baseadas em
inversores e fontes de alimentagdo CC e CA convencionais.

B A interagcdo sem ferramentas e as escalas claras facilitam
a mudanga da posicéo do ponto de solda.

B O novo e revolucionario sistema de manuseio dos
carretéis de fio com fungdes de memaria no sistema de
alimentacéo de fio reduz o tempo necessario para trocar
os carretéis de arame.

6 // VERSOTRAC EWT 1000
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CABECA DE SOLDADURA VERSOARC
EWH 1000

Juntamente com o novo controlador EAC10 e conectores
répidos, os utilizadores poderdo alternar entre SAW, GMAW
€ goivagem em segundos.

o

»

B A alimentac&o robusta de fio pode soldar com fios simples
até 5 mm e até 1000 A a 100% de ciclo de trabalho.

B Alta produtividade com o processo SAW de fio duplo.

B As fungdes de memoria da pressao de alimentacao do fio
e do endireitador de fio reduzem o tempo de inatividade.

B Interagdo sem ferramentas em todos os principais ajustes
para ajudar na configuragéao.

B Sistema de controlo do codificador de circuito fechado para
o controlo preciso da velocidade de alimentagéo do fio.

14

CONTROLADOR EAC 10

Demos ao Versotrac um controlador EAC10 totalmente

novo e intuitivo para garantir facilidade de uso. A interface
simplificada inclui as fungdes que precisa para o trator e
outras aplicagdes de automacéo ligeiras, criando mais espago
no visor para funcdes importantes, como entrada de calor em
tempo real, para que possa monitorar e controlar facilmente

a qualidade da solda. O controlador remoto permite alterar as
configuragdes a partir de uma posigao confortavel.

m Funciona com todas as atuais fontes de alimentagdo ESAB
SAW, bem como com a maioria das fontes de energia
analégicas no mercado.



MAXIMIZE A PRODUTIVIDADE.

Os fios e fluxos de soldadura por arco submerso lideres do sector da ESAB, produzem as propriedades mecanicas
desejadas com recursos que aumentam a produtividade e a qualidade, como a boa capacidade de remogéo da escoéria.

OK Autrod 12.22

O OK Autrod 12.22 é um fio de ago

revestido com cobre de média liga

de manganés para soldagem por

arco submerso em agos de média

e alta resisténcia. Apresenta um maior

teor de Si, sendo, portanto, especialmente
indicado para fluxos neutros ou para

aumentar a fluidez da poca fundida.

Para agos estruturais, agos para edificios navais,

acos para vasos de pressdo, agos de grao fino, etc.

OK Flux 10.62 (Libertagdo avangada de escoria)

Fluxo basico de fluoreto aglomerado para as mais altas demandas
industriais. Para todas as variantes do processo SAW, como Tandem, Twin,
ICE em todas as juntas multipasse, incluindo abertura estreita.
Funciona igualmente bem com correntes continuas e correntes
alternadas. Produz metal de solda com contetido de hidrogénio maximo
de 5 ml/100 g. Excelente destacabilidade das escérias e graos muito
fortes. Cria transi¢cdes suaves em paredes laterais e perfis de corddo
de soldadura cdncavos. Distribuigdo consistente do tamanho dos
graos apds a reciclagem, que mantém a qualidade do corddo de solda.
Quando entregue em BlockPac (protegéo contra a humidade), o teor
de hidrogénio é garantido para um maximo de 4 mi/100g. O fluxo esta
pronto para o uso. Poupancga de custo e tempo devido a eliminagéo
da operacgao de re-secagem. Os fluxos no BlockPac podem ser
armazenados sob condi¢des climaticas severas e por longos periodos.

7 // VERSOTRAC EWT 1000
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REDESIGN DO MACAR CO
MACARICOS MXL E PSEF PARA UI\/P@ESEI\/IPENHO
INDUSTRIAL AUMENTADQ.

SERIE INDUSTRIAL MXL

Uma série de magaricos industriais completos. ﬂ
A ESAB impulsionou o ciclo de trabalho e agora oferece uma gama

completa de macaricos refrigerados a gas e agua projetados para aplicacées
industriais. Uma nova pega oferece melhores areas de ergonomia e

aderéncia suave nas versdes 341, 411W e 511W, enquanto o design frontal
atualizado aceita 0s mesmos consumiveis padrao da ESAB.

Com uma pega ergonémica

MXL com refrigeragdo a gés | MXL 201 | MXL 271 MXL 341 & bem equiibranis, com dread
Saida nominal gas misto 150 A a 60% 210 Aa 60% 300 A a60% de aderéncia suave, 0 novo

. : magcarico MXL garante o
Saida nominal CO2 160 A a 60% 230 Aa60% 330 Aa60%

melhor conforto ao operador.

MXL com refrigeragdo adgua | MXL411W | MXL 511W
Saida nominal gas misto 350 A a100% 450 A a 100%
Saida nominal CO2 400 A a2 100% 500 A a 100%

MACARICOS PREMIUM PSF

Produtividade e desempenho onde é mais importante.

Os magaricos PSF aprimorados da ESAB tém agora um desempenho Os magaricos PSF estao
d|spon|ve|s nas versoes com

mais forte refrigerado a agua para aplicagoes de alta temperatura. refrigeracio a ar e dgua.
Possuem juntas articuladas e suportes de molas que melhoram
a flexibilidade para reduzir a tens&o no pulso, uma pega mais

ergondmica e areas de aderéncia suave nos modelos PSF 315, 415, ( P e“\gﬂe \
q - N \ g®

515, 420w e 520w. No geral, os magaricos PSF facilitam o acesso as “ /

juntas e proporcionam uma posicao de trabalho mais confortavel.
PSF com refrigeragdo a gés | PSF 260 | PSF 315 PSF 415 | PSF 515
Saida nominal gas misto 225 A a60% 285 A a60% 325 A a60% 400 A a60%
Saida nominal COo 250 Aa 60% 315 Aa60% 380 A a60% 450 A a60%
PSF com refrigeracao a agua ‘ PSF 420w ‘ PSF 520w
Saida nominal gas misto 450 A a 100% 500 A a 100%
Saida nominal CO2 450 A a 100% 500 A a 100%

8 // PISTOLAS MIG MXL / PSF



ESAB PAPR:
RESPIRE FACILMENTE.

Para protecao reforcada contra fumos de soldadura e O
particulas durante a soldadura, goivagem e retificagéo,
combina o seu capacete de soldadura da ESAB com o novo

sistema ESAB PAPR (Respirador purificador alimentados a ar). /

REPLETO DE RECURSOS E ROBUSTO orjunto da bateria Lilon; at6

Construgéo robusta para todas as 8hr de duragao a 220L/min.
aplicagdes de soldadura de servigos

O ESAB PAPR apresenta a mais recente tecnologia de controlo,
pesados. Pesa 1 kg.

permitindo ao operador de ajustar o fluxo de ar entre 170

e 220 L/min para adequar-se ao ambiente e a aplicagéo. Indicador de fluxo de ar a
Como medida extra de seguranca, adicionamos alarmes LED.

visuais e audiveis pgra 0 alerta do operador no caso de um filtro Indicador LED do estado
bloqueado ou bateria fraca. de carga da bateria

Filtro P3 e pré-filtro.

CAPACETES COMPATIVEIS

Sentinel™ A50 for Air
Design em concha revolucionario
Capacete ergondmico Halo™
Painel de controlo com visor de toque colorido com oito
configuracdes de memaria
100 x 60mm 1/1/1/2 -5-13 ADF
Botéo de retificacédo ativado externamente.

G30 Air, G40 Air e G50 Air
G30 e G40 alojam um vidro mineral passivo
G50 aloja um filtro de escurecimento automatico ADF
Visor rebativel para cima Lentes de plastico grandes
proporcionam ao soldador um campo de visdo desobstruido
quando o visor é rebatido para cima.

[
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Warrior™ Tech
Ajuste de sombra entre 9 e 13
Atraso e sensibilidade ajustaveis
Quatro sensores de arco, area de
visualizacdo de 98 x 48 mm
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PRODUTIVIDADE DUPLA COM SOLUCOES DE
SOLDADURA MECANIZADAS.

O conjunto completo de tratores de alto desempenho da ESAB é o método mais facil,
rapido e econémico para aumentar a produtividade do operador.

Railtrac™ BV2000
e Railtrac™ B42V

Sistemas flexiveis e
multifuncionais para
soldadura, corte e
revestimento

Este trator de soldadura universal
montado em carris opera nas
posic¢des plana, horizontal ou
vertical e apresenta a nova unidade
de tecelagem remota W8000 para
fazer soldaduras de tecelagem até
80 mm (0 - 3,14 pol.) de largura e
para o rastreamento do caminho
da solda. Os motores de passo
para as funcdes de acionamento

e tecelagem garantem uma
operagao suave e alta precisao.
Os operadores podem programar
padrdes de tecelagem, velocidades
de deslocamento e controlar
atensdo e a velocidade de
alimentagéo do fio para cinco
programas padréo.

O BV2000 é um sistema para
tratores de soldadura que pode
ser configurado para criar uma
solugao ideal para as suas
aplicacdes de revestimento duro
em carris mecanizado. Estéo
incluidos seis programas padrao.

Miggytrac™ B5001

Trator compacto e
programavel

Um visor TFT a cores com uma
interface intuitiva e moderna

afasta o B5001 da concorréncia.
Os operadores podem ajustar
multiplas fungdes para melhorar a
qualidade da soldadura, programar
padrées de soldadura e tecelagem
e até programar uma velocidade
de deslocamento intermitente mais
rapida entre as soldas continuas
(até 170 cm/min).

Flexibilidade do
alimentador

O Miggytrac B5001 e o Railtrac
B42V podem ser usados com
qualquer sistema de alimentagéo
de fio, mas conecta-los a um
alimentador de fio ESAB permite o
ajuste de parametros de soldagem
€ inicio e parada de arco.

10 // LINHA DE PRODUTOS MECHMIG

Miggytrac™ B501

Trator compacto
operado por baterias

O Miggytrac B501 incorpora
acessibilidade e simplicidade.
Além de fixar o macarico no
suporte, nao ha conexao fisica
entre o trator e a fonte de
alimentagao. Todos os Miggytrac
usam acionamentos de motor.

de passo para proporcionar um
deslocamento suave a velocidades
baixas e altas (até 130 cm/min)
com tragdo nas quatro rodas de
alta fricgéo, garantindo movimento
estavel, mesmo em superficies
inclinadas até 45°.

Opcao 42V ou 18V

O Miggytrac B5001, Railtrac
BV2000 e Railtrac B42V sao
alimentados com 42V da fonte
de alimentacdo ou uma bateria
recarregavel Makita de 18 volts.
As baterias sao trocadas a
quente para operagao continua.



Em qualquer lugar longo - ou nao tao longo - as
juntas exigem soldadura. Navio. Barca. Offshore.
Ago de construcdo. Recipiente com pressao.
Tanque. Torre edlica. Transporte/Ferrovia Fabrico
geral.

A

Os tratores de soldadura aumentam as
velocidades de viagem/taxas de deposicao em
100% em comparacao com a soldadura manual.
Movem-se mais rapidamente, ndo precisam

de parar para o reposicionamento e permitem

a soldadura com maiores velocidades de
alimentacao de fio e fios de maior diémetro.

OINHOIN SOLNAOHd 3d VHNI
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Ao fazer soldas continuas, os tratores reduzem
o trabalho associado aos defeitos de arranque/
paragem. Em aplicagbes em que os clientes
esperam um perfil e penetracao uniformes

do cordao de solda, os tratores mecanizados
oferecem consisténcia sem o custo ou a
complexidade da automagéo.

" e g g

Com portabilidade compacta e ligeira ou facil
desmontagem, os tratores ESAB estao prontos
para ir onde quer que o trabalho esteja.

Os tratores de soldadura reduzem o stress do
operador reduzindo a exposi¢ao de fumos e
radiagéo UV, bem como reduzem a soldadura
em posicoes desconfortaveis.

PARA MAIS INFORMAGOES
VISITE WWW.CIC, pt

LIDERES NA INOVACAO DE METAL DE ADICAO

Execute um carretel e veja por que as nossas formulagdes modernas continuam definindo os mais altos padrdes de desempenho
e desfrutam do maior apelo do operador.

PURUS 42 @ | OKTUBROD 15.14

Um fio tubular fluxado para soldadura em

Um fio ER70 de Ultima geragdo que mantém os
todas as posi¢gdes usando Ar/CO, ou COs.

soldadores a soldar e os robdés em funcionamento.

& =
s @ " ) B weger
Agora disponivel nas versdes revestida e sem cobre, D E
g T
5 o
& O

= Adequado para todos os agos estruturais
{ de tragdo leve e média.

. = Caracteristicas de funcionamento

': excepcionais usando o modo de arco

( de pulverizagéo com gases de protecéo.

formulagdes G3Si1 e G4Sit.

= Reduz as ilhas de salpicos e silica - menos tempo
a limpar, reduzi ou elimina os problemas de qualidade
relacionados com tinta.

= Formulagdo mais firme - mais consisténcia, f-
menos ajuste fino entre os lotes. £
= O novo PURUS 46 - Si e Mn ligeiramente g ¥

maiores para melhorar a humidade, maior resisténcia.. &
= Novo: PURUS 42 CF e PURUS 46 CF - fios sem cobre
com a exclusiva tecnologia Carateristicas de Superficie Avancadas (ASC)

da ESAB.



SOLUGCOES DIGITAIS ESAB: O SEU
PARCEIRO PARA A TRANSFORMAGAO DIGITAL.

As solucdes digitais da ESAB ajudam-no a tornar-se um melhor soldador, um melhor cortador.
Juntos, podemos melhorar a gestao de ativos, simplifica a documentagao/rastreabilidade,

aumenta a qualidade e impulsiona a eficiéncia geral da operagao.

-

MEDIR E SABER

A tecnologia digital impulsiona a proxima geragao de melhorias
nos negocios. As solugdes digitais da ESAB conectam
maquinas manuais e automatizadas individualmente ou
integram-as em estacdes e sistemas. Ajudamos a monitorizar,
capturar e analisar dados com facilidade - tudo para que possa
tomar decisdes inteligentes com base em informacdes precisas.

O PARCEIRO CERTO

Nao importa onde esteja na sua jornada digital, a ESAB esta
pronta para trabalhar consigo. Podemos ajuda-lo a conectar

a sua primeira maquina ou forncé-la em grande escala para
toda a sua frota. Depois de aproveitar o poder dos dados,
aproveite 0 conhecimento do processo dos Nnossos especialistas
em soldadura e corte para aumentar ainda mais o tempo de
atividade e reduzir os custos operacionais.

COLABORACOES DE CLASSE MUNDIAL

A proxima geragao de plataformas de solugao digital da ESAB

- ESAB WeldCloud™, ESAB CutCloud ™ e muito mais por vir -
sera equipado com o Microsoft Azure |oT e utilizara a plataforma
de inovacao industrial ThingWorx®da PTC. Essas colaboracoes

permitem arquitetur: pbaseadas na nuvem, dando
aos fabricantes flexik fianca para avan

A ESAB FORNECE O FIO DIGITAL

Corte

Rastreabilidade e integracao da cadeia de
suprimentos: Sistemas de incorporagéo, corte
e ERP com transferéncia automatica de dados
para total rastreabilidade de materiais e pecas.

Soldadura

Digitalize o material, pegas, consumiveis,
informacdes do operador. Monitorizagao
de soldadura em tempo real com limites
de parametros e alarmes.

Manutencao

Mensagens de servico preditivas, diagnésticos
da maquina, alertas de servico para técnicos
e fornecedores de pecas sobressalentes/
desgastadas.

Qualidade

Monitorizagao e documentagao com gravagao
e transferéncia automatica de dados.

Envie alertas com base nas tendéncias dos
parametros. Compartilhe e analise os dados por
equipas em varios locais de recolha de dados.




OTIMIZACAO DE SOLDADURA

O mddulo de comunicagéo WeldCloud conecta-se

a fontes de energia de soldadura e envia os parametros

de soldadura e dados da maquina para um servidor ou um
PC ou (opcionalmente) até mesmo para a nuvem. Usando
qualquer dispositivo com um navegador da web, o WeldCloud
oferece aos utilizadores varias ferramentas analiticas e painéis
personalizaveis.

OTIMIZACAO DO CORTE

O ESAB CutCloud permite-lhe de analisar o modulo de software
Columbus™ de classe mundial da ESAB, que oferece aos
utilizadores uma visé&o de todos os processos de fabricacao e
indicagdes especificas do potencial inexplorado.

QUALIDADE DE SOLDADURA
EM TEMPO REAL

Com a vasta experiéncia da ESAB em qualidade de soldadura,
podemos fornecer aos operadores de soldadura automatizada uma
visdo Unica sobre o desempenho das suas maquinas. Nao espere
pela andlise pds-soldadura, mas obtenha as informagdes ja,

antes da proxima passagem, sobre quao boa foi a dltima soldadura.

CONECTOR UNIVERSAL

Se tiver um terminal positivo e negativo, é provavel que
possamos medi-lo. O conector universal ESAB WeldCloud
funciona com praticamente qualquer fonte de energia de
soldadura para enviar dados para o ESAB WeldCloud, incluindo
arco no tempo, parametros de soldadura e informagdes de
arranque/paragem. Use 0 mesmo software WeldCloud versatil,
mas agora com o legado ESAB ou as fontes de energia de
outros fornecedores.

APP MOVEL GRATUITO

Com o seu dispositivo mdvel, o nosso aplicativo
movel permite a digitalizacao e registo de informacdes
criticas, como numero de trabalho ou de peca,
operador e consumiveis (fio, gas, etc.). Elimina o incomodo
€ as imprecisdes das entradas manuais de dados.
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A SANDVIK WELDING OPERATIONS ESTA A
TORNAR-SE NA EXATON, UMA MARCA ESAB.

Ha mais de 80 anos, que a Sandvik Welding Consumables € fabricante lider mundial

no desenvolvimento e fabricacdo de agcos inoxidaveis avangados e metais de adicdo de
niquel para ambientes exigentes. Atualmente, avangcamos como Exaton™, uma marca da
ESAB. O mais importante, aqui esta o que prometemos que permanecera 0 mesmo:

o excelente desempenho, metalurgia e soldabilidade dos nossos consumiveis.

NOVO NOME
Para ampliar e aprimorar o seu portfdlio de ligas especiais,
a ESAB adquiriu a Sandvik Materials Technology, empresa
de produtos de consumo para soldadura, finalizando a

v . transagao no inicio deste ano.
E> A <ATON A partir de 1 de novembro,

AN ESARTEFAND 0s consumiveis da Sandvik

serdo langados no mercado sob 0 nome Exaton, uma marca
da ESAB, com as seguintes alteragdes:

B A embalagem do produto sera atualizada para refletir a
nova marca e logotipo da Exaton. Para evitar confusao
durante um periodo de transicao, o produto em si mantera
a rotulagem atual.

m O conteudo do sitio web da Sandvik, incluindo
especificagbes e fichas de dados de seguranca, sera
transferido para o sitio web da ESAB.

m O aplicativo mével do manual de soldadura Sandvik
Welding, que apresenta todas as informacdes do PDF do
manual de soldadura e calculadoras Uteis, sera transferido
para o sitio da ESAB.

DESEMPENHO EXTREMO

O portfdlio da Exaton inclui fios e hastes de soldadura sélidos,
fio fluxado, elétrodos MMA, elétrodos de banda, fluxo, fio de
pulverizacéo térmica e produtos quimicos de acabamento de
soldadura.

A Exaton trabalha diretamente com fabricantes e utilizadores
finais nos segmentos mais exigentes do mundo, como
petroleo e gas, processamento quimico, geragéo de energia e
aplicagdes criogénicas. O nosso conhecimento de aplicagdes
em primeira mao permite-nos melhorar continuamente o
desempenho dos consumiveis de soldadura. Estas oferecem
maior resisténcia, resisténcia a corroséo e temperaturas

de servigo para que os clientes possam explorar mais
profundamente, usar meios mais corrosivos, prolongar 0s
tempos de servico e reduzir a espessura das pegas.

MATERIAIS METALURGICOS

Os soldadores apreciam o desempenho repetitivo - e

as aplicagcbes automaticas e robdticas exigem isso.
Entendemos que os nossos clientes precisam de consisténcia,
por isso a Exaton gere cuidadosamente as suas fontes de
matérias-primas e controla a composigao quimica de acordo
com tolerancias muito menores do que os fabricantes padrao.
Lote apds lote, os produtos da Exaton operam nos mesmos
paréametros e fornecem os mesmos resultados superiores.
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SOLDABILIDADE EXCELENTE

Execute um lote de consumiveis de soldadura da Exaton e ira ver
a diferenca de desempenho. As nossas classes de fio usam um
lubrificante de superficies patenteado que oferece propriedades
de alimentacao superiores, enquanto as nossas adicoes de
micro-ligas melhoram os fatores de soldabilidade, tais como:

B Respingos reduzidos para um menor tempo de limpeza.
B Melhor controlo de fluxo para eliminar defeitos de soldadura.
B Deposicdo mais rapida para uma maior produtividade.

A nossa quimica inovadora também oferece melhorias de
produtividade, como a obtencao de uma quimica acabada
permissivel com uma sobreposicao de solda de camada Unica
em aplicagdes que tradicionalmente exigem duas ou até trés
camadas.

O PRODUTO CERTO

As equipas de vendas e engenharia da Exaton podem ajudar
os utilizadores a escolher o produto correto. Quando aplicagbes
especiais exigem ligas novas e exclusivas, os especialistas em
metalurgia da Exaton sao famosos pelas suas formulagoes
personalizadas. A Exaton pode ent&o fabricar lotes de ligas de
1,5 toneladas e até 70 toneladas.

A mesma qualidade, suporte e exceléncia que espera da
Sandvik seréo assegurados sob 0 nome Exaton. Para obter
mais informacdes sobre a Exaton e seus produtos, por favor,
entre em contacto com o seu representante de vendas.




ATUALIZACOES CHANFRAMENTO
PLASMA AUTOMARZARG=-

——

ESAB Cutting Systems

A ESAB otimizou os consumiveis dos seus sistemas de plasma
de alta precisao iSeries para aplicagdées de chanframento de
plasma, enquanto a nova arquitetura da ESAB CutCloud
torna-a especialmente adequada para lojas sem uma grande
infraestrutura de TI.

NOVOS CONSUMIVEIS DE
CHANFRAMENTO iSERIES

Distinguido por um bocal mais pontiagudo e capa protetora,

0 novo perfil estreita 0 magarico iSeries para que possa inclinar-se
em angulos maiores, aproximando 0 macarico a chapa para
manter comprimentos de arco ideais sem colisdes. A ponta
de duas pecas ultra-refrigerada € arrefecida até ao orificio para
fornecer a melhor qualidade de corte em toda a sua vida Uitil.

Os elétrodos XtremelLife™ apresentam mudiltiplas insercoes
de hafnio, que duram mais em aplicacdes de alta corrente.

Menor custo de propriedade - economize até 35% ao cortar
aco macio e até 70% em aco inoxidavel.

CHANFRADOR DE PLASMA
AUTOMATIZADO DMX

Conecte o0 iSeries ao chanfrador de plasma automatizado
DMX para cortar uma gama completa de preparacoes de
solda. Um chanfrador de ultima geracédo, o chanfrador DMX
tem um design confidvel, compacto e facil de usar. Elimina a
necessidade de protecao contra colisdes acidentais, fornece
um posicionamento preciso e responsivo e pode detetar uma
falha no magarico sem quaisquer componentes adicionais e
reconfigurar-se automaticamente apds uma colisdo.
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O PODER DOS DADOS

ESAB CutCloud, um sistema digital conectado, agora € suportado
pelo Microsoft Azure loT. O Azure permite uma arquitetura confiavel
€ segura que envia dados de um sistema habilitado ESAB
CutCloud diretamente para a nuvem, eliminando a necessidade

de um servidor local ou de uma grande infraestrutura de Tl para
obter os beneficios da gestéo de dados. Azure também permite
operacdes no local e hibridas (no local e na nuvem).

ESAB CutCloud, em combinagao com o software Columbus Il

da ESAB?® (versao 1.6 agora disponivel), permite aos utilizadores:

Aceder remotamente aos dados a partir de um telefone,
tablet ou PC.

Ver 0 que as suas maquinas estao a fazer agora, a partir de
qualquer lugar.

Medir a eficiéncia e a produtividade da maquina de corte.

Melhorar a preciséo das quotas para os trabalhos de corte
ao usar dados reais de corte.

Reunir automaticamente os dados de produtividade das
suas maquinas de corte.

Gerir automaticamente relatérios personalizados.
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A MELHOR OPCAO
PARA O SEU TRABALHO.

SOLDE MAIS, DEPOSITE MAIS METAL, o
COMPLETE OS TRABALHOS MAIS RAPIDAMENTE.

Os elétrodos ESAB OK 55.00

podem encher uma junta em ‘V’ mais
rapidamente e depositar mais metal
de soldadura que outras marcas.
Com os elétrodos ESAB, os seus
custos totais de soldadura diminuirao.

EXAMPLE

‘V’ JOINT FILL - WITH ESAB OK 55.00 ‘V’ JOINT FILL - WITH OTHER BRAND
15 PASS SEQUENCE 15 PASS SEQUENCE

Assista ao video para ver como ao
usar os elétrodos premium da ESAB
economiza o seu dinheiro!

#STICKWITHESAB
AUMENTE A SUA VANTAGEM COMPETITIVA.

cunha [M] mendes cunha, |da iy 4
Equipamentos Industriais email: cmc@cmc.pt
web: www.cmc.pt
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