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GAMA DE SIERRAS CIRCULARES

MANUALES

VS 300

Motores eléctricos de
1,2/1,6 Kw. para 40/80
6 100/200 rpm. y
18/36 rpm. de disco, y
de 0,4/0,9 Kw para
20/40 rpm. del disco.

VS 350

Motores eléctricos de
1,4/19 Kw. para 36/72
6160/320 rpm. y
18/36 rpm. de disco.

De accionamiento
vertical MANUAL para
el corte de hierro o

acero.

VS 300 HA

Motores eléctricos de
1,2/1,6 Kw, para 40/80
6 100/200 rpm. y de
1/2,1 Kw para 20/40
rpm. del disco.

VS 350 HA VS 300 HA

Motores eléctricos de
1,4/19 Kw. para 36/72
6160/320 rpm. y
18/36 rpm. de disco.

De accionamiento
vertical OLEONEUMATICO
para el corte de hierro

O acero.




MANUALES Y SEMIAUTOMATICAS

CORTE EN RECTO

- Caja de engranajes tratados y VS 350 RS
rectificados, funcionando en bano de
g De accionamiento
aceite.

vertical OLEONEUMATICO

- Cabezal guiado por guias prismaticas,
9 Mong P para el corte de hierro

tratadas y rectificadas.

o acero.

- Cabezal compensado por muelle espiral
plano. Motor d/e 1,4/1,9 Kw,

5 ; : g 3 para 36/72 6
Con equipo de refrfcgere?cmn, incluida 160/320 y 18/36
electrobomba y cajon filtrante recoge rpm. del disco.
virutas. '

+ Mordaza manual con dispositivo 9
antirrebabas.

- Opcionalmente se puede acoplar una
mordaza neumatica automatica. - Sélo para cortes rectos (90°).

* Sujeccién del material con doble
mordaza.

+ Rampa para la evacuacion rapida del
material.

+ Se puede adaptar tope medicion.

9 - Para cortes a 45° izquierda, 90°, 45° y 30° derecha.
- Caja de engranajes, con engranes tratados y rectificados, funcionando en bano de aceite.

« Cabezal requlable en altura, dependiendo del material a cortar.

- Cabezal oleoneumatico con avance regulable de forma continua en el corte, con opcién de paro en cualquier posicion y
retroceso rapido, icluyendo también la sequridad hidraulica, que en el supuesto de un corte de suministro eléctrico, la
maquina queda parada en la posicion que se encuentra, sujetando el material a cortar.

« En el momento gue volvemos a recibir el suministro eléctrico, la maquina se mantiene parada, hasta que voluntariamente
conectemos el interruptor PKZMO del cuadro eléctrico, poniendo en marcha el disco.

« Para mover el cabezal podemos activar cualquiera de los dos pulsadores, el de bajada, para continuar el corte que estabamos
realizando, el cabezal retrocedera unos milimetros y seguird su curso. El de subida, el cabezal subira y una vez en el punto
de inicio,abrira mordaza.

» Proteccion integral para el disco.

+ Mordaza neumética automatica simple con posiblidad de montar un brazo adicional antirrebabas, para cortes a 90°.

- Cuadro eléctrico con proteccion eléctrica mediante PKZMO con bobina de minima y con fusible de proteccion.

« Con conmutadores, uno para seleccionar la velocidad de corte y otro para elegir la refrigeracion, estando preparado para
montar un sistema de pulverizacion.

- Con equipo de refrigeracion incluida electrobomba monofasica y cajon filtrante recoge virutas.



CARACTERISTICAS TECNICAS

CAPACIDADES DE CORTE EN RECTO
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VS 300 HA  120x90 90 100 95x85 100 70
VS 350 HA 170x105 105 110 135x105 110 110
VS 300 120X90 75X75 90 95x85 90 60
VS 350 170X82 82X82 110 120X82 110 110
VS 350 RS 120x105 105 105

MODELO PESO NETO PESO BRUTO VOLUMEN/cm

VS 300 HA . . 80x80x192
VS 350 HA . ' 104X104X212
VS 300 . 4 75X87X184

VS 350 j b 80X80X210
VS 350 RS 3 . 104x104x212

cunha






