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Equipamentos Industriais



30.30 a Dc qaa Panel CNC tactil
DDBL E c al_ umna Alimentacién CNC con motor brushless

SIERRA DE CINTA Desperdicio de cola max=25 mm

Descenso arco mediante 3 guias lineales



La sierra de cinta 30.30 A 90° DC es una

” aqui itica de doble col
MODELO 30.30 90° el 7.\ —~
/4

AUTOMATICA DC

CARACTERISTICAS TECNICAS

Movimiento de arco, mordaza y avance oleodindmicos. Bajada y
subida de la cinta controlada por palpador. Carter de proteccion
perimetral. CNC para el control de todas las funciones de la maquina
y posibilidad de memorizar hasta un maximo de 99 programas.
Ajuste de velocidad mediante variador electrénico. Grupo reductor
con tornillo sin fin. tensién de la cinta mecanico controlado con final
de carrera. Avance del corte con regulacion infinitisimal. Bajada de
arco y avance del carro sobre guias lineales y patines a b9oa.
Longitud desperdicio cola= 25 mm.

Instalacién eléctrica de baja tensién segin normativa CE.

MODELO 30.30 A DC 90°

90°
CAPACIDAD @ 300
DE CORTE 1 300
S L] 300x150
Dimensiones cinta LxWxH mm. 3270x27x0,9
Velocidad Standard mt./l" 20-100
Altura mesa de trabajo mm. 835
Motor cinta Kw. 1.5
Dimensiones de transporte mm.
Dimensiones maquina mm.
Peso Kg. 1200

Camino de rodillos Regulador presion Dispositivo de corte y Formador de paquete y Formador de paquete

» mordaza »  enseco mecanico hidraulico

FAT se reserva el derecho de efectuar cualquier modificacion sin previo aviso,
que a nuestro criterio redunde en una mejora para la maquina.




MODELO 330 AE 60°
Y 330 AE 60° CNC

y La330AEesunmaquinade movimiento oleodindmica
que junto a las caracteristicas de la semiautomatica y
la ventaja de alimentacién del material en automético
es ideal para el corte en grandes series de pequefas y
medianas dimensiones, de las mas variadas secciones,
con angulo hasta 60°. Adecuada para ser utilizada en
talleres mecanicos y carpinterias que exijan calidad
de trabajo y buena velocidad de ejecucion.

FAT =

MODELO 330AE 60°y CNC

90° 45° 60°
CAPACIDAD | 260 200 120
DE CORTE T 220 190 15
EN MM. 77 | 30a40 | 140040 | 120x100
Dimensiones cinta LxWxH mm. 3010x27x0,9
Velocidad Standard mt./I' 35-70
de corte Opcional mt./l' 20-100
Altura mesa de trabajo mm. 830
Motor Standard kw 0.9-1.5

Opcional kw 1.1

Motor bomba oleodinamica kw 0.37
Electrobomba refrigerante kw.0.12
Dimensiones transporte 2200x1500x1700 mm
Dimensiones maquina 2330x1520x1800
Peso Kg. 700

ACCESORIOS
OPCIONALES

Regulador presion

? mordaza

seco

Dispositivo de corte en

CARACTERISTICAS TECNICAS

Base en estructura soldada. Arco en aluminio templado, montado
sobre cojinetes a rodillos cénicos. Grupo mordaza en funciéon
esferoidal. Grupo reductor compuesto de engranajes templados y
rectificados. Patines guia sierra regulables en widia. Patin posterior
regulable para el corte a 90°. Tensidn cinta mecanica controlada
por final de carrera. Bajada y subida rapida controlada
automaticamente por palpador. PCL para el control de las funciones
de la maquina. Central hidraulica de mando. Cilindro de mando del
arco situado cerca del patin guia trasero. Presion regulable en
funcion del la seccion y del tipo de material: el avance aumenta o
disminuye proporcionalmente a la resistencia de corte. Carro
alimentador del material con posibilidad de oscilacién transversal
para facilitar la alimentacion de las barras. Tope mecénico
automatico de longitud, controlado por encoder (solo CNC).
Visualizador digital para introducir la longitud de la pieza (sol
AUTOMATICA). CNC que controla todas las funciones de la méaquina
con la posibilidad de memorizar los programas de corte (solo CNC).
Variador electrénico infinitesimal “INVERTER” de la velocidad de
corte (solo CNQ). Instalacidn eléctrica a baja tensién segin normas
CE. Acabado en pintura texturada: arco RAL 3001 base azul RAL
5014.

ACCESORIOS ESTANDAR

Rampa de descarga de piezas.
Cepillo limpia cinta.

Dispositivo de corte

y Visualizador digital
» inami
en paquete oleodinamico

FAT se reserva el derecho de efectuar cualquier modificacion sin previo aviso,
que a nuestro criterio redunde en una mejora para la maquina.




Cilindro arco delantero

370 a DI Cnc 1”3" Desperdicio de cola minimo

SIERRA DE CINTA Carrera 1000 0 3000 mm



» Maquina para ser utilizada en carpinterias y talleres
mecénicos que exigen facilidad en el uso y calidad

MODELO 370 A DI CNc elevada. Ideal para el corte de tubos y perfiles de FATr
A di di i angulo d t A
1R/3R 607 derechay 45°izquirda. CNC de control de todas as -

funciones de la maquina con posibilidad de memorizar
hata 30 programas de corte.

ODELO 370AD R3R CARACTERISTICAS TECNICAS
90° 45° 60° | 45°

@ 280 230 140 200 Base en estructura de acero soldada. Arco en aluminio templado

CAPACIDAD montado sobre cojinetes a rodillos cénicos. Grupo reductor

DE CORTE Z 250 230 140 170 compuesto de engranajes templados y rectificados. Grupo

EN MM. mordaza en modo esferoidal, unidad de control oleodinamica.
| | 370X160 230x230 140x140 | 220X100 . o s . .

Patines de guiacinta regulables en widia. Tension de la cinta

Dimensiones cinta LxWxH mm. 3120x27x0,9 mecénica controlada por final de carrera. Cepillo . Bajada y salida
rdpida controlada por palpador. Cilindro colocado en la parte

Velocidad de corte mt./I" 20-100 . . .
delantera para aumentar la solidez del sistema y garantizar una
Altura mesa de trabajo mm. 835 mayor durabilidad de la cinta. Carro alimentador de material con
1000 mm 370ADICNC1R posibilidad de oscilacion trasversal para facilitar la alimentacion de
Carrera la barra. Movimiento del carro, mediante pifones/cremallera (mod.
3000 mm 370ADICNC3R 3R), mediante husillo a bolas comandado por un motor asincrénico
Bajada rapida mm/1’3500 trifasico con “inverter"digital. Rotacién del arco mediante motor y
Bajada de trabajo mm/I’ 0-200 corriente continua. Velocidad de cinta controlada por variador

electrénico digital. La presion y el avance de corte son reguladas in
modo infinitesimal: el avance aumenta o disminuye
Desperdicio final 200 mm Derecha/ 550 Izquierda proporcionalmente ala resistencia y el uso de la cinta.

Instalaciéon eléctrica a baja tensiéon segin normas CE. Acabado
pintura en Rojo RAL 3001 y base azul RAL 5014.

Presion de corte bar 4-20

Motor bomba oleodinamica kw 0.55

Electrobomba refrigerante kw 0.12
3000x2000x1820 (1R)
4800X2000X1820 (3R)

Dimensiones de la maquina

IACCESORIOS STANDAR
2400X1600X1700 (1R)
Dimensiones de transporte
4600X1600X1700 (3R)
Kg. 1200 (1R) Rotacion de arco CNC (solo mod. A DI CNC R).
Peso Cilindro desplazamiento mordaza(solo mod.A DI CNC R).

Kg.1850 (3R) Limpiacepillo cinta motororizada.

Evacuador de virutas.

IACCESORIOS OPCIONALES Rampa para descargar piezas.

Dispostivo de corte en seco. Regulacién presion mordaza. Control desviacion cinta. Carter de proteccion posterior. Camino de rodillos
de entrada y salida en varias medidas. Cargador lineal de 10 estaciones. Cargador para tubos max.dia.120x3 mm. Dispostivo de corte en
paquete mecdanico/hidraulico.

ACCESORIOS NECESARIOS PARA

EL CARGADOR

Dispositivo de corte en paquete hidraulico.
Regulacion de presion mordaza.

FAT se reserva el derecho de efectuar cualquier modificacién sin previo aviso,
que a nuestro criterio redunde en una mejora para la maquina.




Cilindro arco delantero

3703F-aFcnc e

Alimentacion 800 mm
SIERRA DE CINTA



MODELO 370AF_AFCNC

AUTOMATICA

”"La 370 es un maquina oleodindmica estudiada para el corte en
grandes series de grandes y pequefas dimensiones, de distintas
secciones. Indicada para ser utilizada en talleres mecénicos y
carpinterias que exijan calidad en el trabajo y buena velocidad de
ejecucion. Una caracteristica de esta maquina es que el desperdicio
de cola es minimo pues la cinta estd posicionada entre las dos
mordazas. El cilindro de avance del corte posicionado en la parte
delantera cerca de la guia movil hace la sierra estable y precisa.

OU DA A
90°
CAPACIDAD %) 280
DE CORTE 1 240
EN MM. ] 3301240

Dimensiones cinta LxWxH

mm. 3120x27x0,9

Velocidad Automética mt./I 35-70
de corte CNC mt./l’ 20-10
Bajada rapida mt./l’ 3500
Bajada de trabajo mt./l’20-200
Presidn de corte bar 4-20
Presién de posicionamiento mm +-0.2
Carrera carro mm 800
Motor cinta - Automatico Kw 0.9-1.5
Motor cinta- Variador Kw 1.1
Motor cinta- CNC Kw1.5
Altura mesa de trabajo mm. 835

Dimensiones de transporte

mm. 2200x1500x1700

Dimensiones maquina

mm. 2850x1900x1900

Peso

Kg. 945

ACCESORIOS OPCIONALES

CARACTERISTICAS TECNICAS

Base en estructura soldada y normalizada. Arco en aluminio
templado montado sobre cojinetes a rodillos cénicos. Grupo
reductor compuesto de engranajes templados y rectificados.
Grupo mordaza en modo esferoidal, unidad de control
oleodinamica. Patines de guiacinta regulables en widia. Tensién de
lacinta mecdanica controlada por final de carrera. Cepillo motorizado
limpia cinta. Bajada y salida rapida controlada por palpador.
Cilindro colocado en la parte delantera para aumentar la solidez
del sistema y garantizar una mayor durabilidad de la cinta.
Extractor de virutas (solo CNC). Presién regulable en funcion de la
seccién y el tipo de material. El avance aumenta o disminuye
proporicionalmente a la resistencia del corte. Carro alimentador
de material con posibilidad de oscilacion trasversal para facilitar la
alimentacion de la barra. Tope mecénico automético de longitud,
controlado por encoder (solo CNC). Visualizador digital para
introducir la longitud de la pieza (solo AUTOMATICA). CNC que
controla todas las funciones de la maquina con la posibilidad de
memorizar los programas de corte (solo CNC). Variador electrénico
infinitesimal “INVERTER” de la velocidad de corte (solo CNC).
Instalacién eléctrica a baja tension segin normas CE. Acabado
pintura en Rojo RAL 3001 y base azul RAL 5014.

Regulardor presion mordaza. Corte en paquete hidraulico o mecdnico. Dispositivo de corte en seco. Caminos de rodillos entrada y salida,
en varias medidadas. Carter lateral y posterior para recuperacion de agua. Extractor de virutas (solo Automatica). Variador mecéanico de

velocidad de la cinta (solo Automatica).

» Regulador presion
mordaza

» Dispositivo de corte

en seco

» Camino de rodillos

» Formador de paquete
mecénico

» Formador de paquete
hidraulico

» Extractor de virutas

FAT se reserva el derecho de efectuar cualquier modificacién sin previo aviso,
que a nuestro criterio redunde en una mejora para la maquina.




Cilindro arco delantero

J70360°-d6 00N Attt

Alimentacion 800 mm

SIERRA DE CINTA



yla 370 automatica es una maquina oleodinamica que

junto a las caracteristicas de la semiautomatica y la

ventaja de la alimentacién de material en automatico,
es ideal para el corte en grandes series de pequenas y
medianas dimensiones, de las mas variadas secciones,
con angulacién hasta 60°, adecuada para ser utilizada
en talleres mecanicos y carpinterias que exijan calidad en
el trabajo y buena velocidad de ejecucién.

MODELO 370A60°/370A60°CNC

MODELO 370A60°-ACNC
AUTOMATICA

FAT =

CARACTERISTICAS TECNICAS

90° 45° 60°
CAPACIDAD @ 280 225 140 Base en estructura soldada y normalizada. Arco en aluminio
IZ templado montado sobre cojinetes a rodillos cénicos. Grupo
DE CORTE 240 215 95140 reductor compuesto de engranajes templados y rectificados.
EN MM. |Z| 3304240 230x140 140130 Grupo mordaza en modo esferoidal, unidad de control
- - - oleodinamica. Patines de guiacinta regulables en widia. Tensién de
Dimensiones cinta LxWxH mm, 3120x27x0,9 lacinta mecdanica controlada por final de carrera. Cepillo motorizado
Velocidad Standard mt./I' 35-70 limpia cinta. Bajada y salida rapida controlada por palpador.
de corte Opcional mt./I' 20-100 Cilindro colocado en la parte delantera para aumentar la solidez
del sistema y garantizar una mayor durabilidad de la cinta.
Altura mesa de trabajo mm. 835 Extractor de virutas (solo CNC). Presidn regulable en funcién de la
Motor Standard Kw. 0,9-1,5 seccion y el tipo de material. El avance aumenta o disminuye
cinta Opcional Kw. 1,1 proporcionalmente a la resistencia del corte. Carro alimentador de
material con posibilidad de oscilacién trasversal para facilitar la
Bajada rapida mm/I'3500 alimentacién de la barra. Tope mecénico automatico de longitud,
Bajada de trabajo mm/I’ 0-200 controlado por encoder (solo CNC). Visualizador digital para
Presion de corte bar 5-20 introducir la longitud Fle la pieza (s?lo .AUTOMATICA).. CNC que
controla todas las funciones de la maquina con la posibilidad de
Pieza final 200 mm memorizar los programas de corte (solo CNC). Variador electrénico
Motor bomba oleodindmica kw 0.75 infinitesimal “INVERTER” de la velocidad de corte (solo CNC).
Electrobomba refrigerante kw 0.12 Instalacién eléctrica a baja tensién segun normas CE. Acabado
pintura en Rojo RAL 3001 y base azul RAL 5014.
Dimensiones de la maquina 3000x1900x1900
Dimensiones de transporte 2200x1500x1700
Peso Kg. 945

ACCESORIOS OPCIONALES

Regulador presién mordaza. Corte en paquete hidraulico o mecanico. Dispositivo de corte en seco. Camino de rodillos entrada y salida, en
varias medidas. Carter lateral y posterior para recuperacion de agua. Extractor de virutas (solo Automatica). Variador mecénico de velocidad
de cinta (solo automética).

» Motovariador » Dispositivo de corte » Formador de paquete

en seco mecanico

» Formador de paquete
hidraulico

» Regulador de presion » Extractor de virutas » Caminos de rodillos

mordaza

FAT se reserva el derecho de efectuar cualquier modificacion sin previo aviso,
que a nuestro criterio redunde en una mejora para la maquina.




MODELO 370 AF CNC1C
Y370 A 60° CNC1C

MODELO 370A 60°CNC 1Cy AF CNC 1C

CAPACIDAD %)
DE CORTE ]Z[

EN MM. |Z|

y Estd basada en el modelo 370ACNC por lo que
conserva todas las caracteristicas de la maquina base.
El almacén de barras permite cargar un paquete entero
y autométicamente depositar en el alimentador tantas
barras como sedeseen cortaralavez, hastalaanchuratotal
de 200 mm. El control CNC gestiona el funcionamiento del
cargador y de la maquina, permitiendo cortar a distintas
medidas de longitud en la misma barra.

FAT =

90° 45° 60°

280 225 140

240 215 140
330x240 230x140 140X130

Dimensiones cinta LxWxH

mm. 3120x27x0,9

Velocidad Standard mt./lI" 35-70
de corte Opcional mt./l' 20-100
Altura mesa de trabajo mm. 835
Motor Standard kw 0.9-1.5
Opcional kw 1.1
Motor bomba oleodindmica kw 0.37
Electrobomba refrigerante kw.0.12

Dimensiones transporte

8000x2500x1700 mm

Dimensiones maquina

8000x3200x1850 mm

Peso

Kg. 2700

ACCESORIOS

OPCIONALES

» Cargador C 6000 D 120

Dispositivo de corte en
seco

CARACTERISTICAS TECNICAS

Con movimiento de arco, mordaza y avance hidraulicos, bajada y
subida del arco controlados por palpador ¢ Cérter de proteccion
del lado frontal ® CNC destinado al control de todas las funciones
de la maquina y posibilidad de programar hasta un maximo de 99
diferentes longitudes de corte con comprobacién automatica de la
longitud de la barra a cortar ® Esta versién particular tiene una
carrera de alimentacién de 1000 mm. y se puede acoplar un
cargador, ya sea para tubos como macizos asi como el lado de
carga como los que se muestran en la pagina anterior ® Instalacion
eléctrica a baja tensién segin normas CE ® Acabado en pintura
texturada: arco RAL 3001 base azul RAL 5014.

ACCESORIOS ESTANDAR

Cepillo limpiador de hoja cinta.

Extractor de virutas.

Variador electrénico.

Rampa de descarga de piezas.

Formador de paquetes hidraulico (solo en el modelo AF).
Regulacién presién mordaza.

Dispositivo de corte

y Cargador CL 6000
? en paquete mecanico

FAT se reserva el derecho de efectuar cualquier modificacion sin previo aviso,
que a nuestro criterio redunde en una mejora para la maquina.




MODELO 370 AE 60°
Y370 AE 60° CNC

y La370AEesunmaquinade movimiento oleodindmica
que junto a las caracteristicas de la semiautomatica y
la ventaja de alimentacién del material en automético
es ideal para el corte en grandes series de pequefas y
medianas dimensiones, de las mas variadas secciones,
con angulo hasta 60°. Adecuada para ser utilizada en
talleres mecanicos y carpinterias que exijan calidad
de trabajo y buena velocidad de ejecucion.

FAT =

MODELO 370AE 60°y CNC

90° 45° 60°
CAPACIDAD % 280 225 140
DE CORTE 1 240 215 140
EN MM. 77 | 30240 | 230040 | 140130
Dimensiones cinta LxWxH mm. 3120x27x0,9
Velocidad Standard mt./I" 35-70
de corte Opcional mt./l' 20-100
Altura mesa de trabajo mm. 830
Motor Standard kw 0.9-1.5

Opcional kw 1.1

Motor bomba oleodindmica kw 0.37
Electrobomba refrigerante kw.0.12

2200x1500x1700 mm
Dimensiones maquina 2330x1520x1800 mm
Peso Kg. 700

Dimensiones transporte

ACCESORIOS
OPCIONALES

Regulador presion

? mordaza

seco

Dispositivo de corte en

CARACTERISTICAS TECNICAS

Base en estructura soldada. Arco en aluminio templado, montado
sobre cojinetes a rodillos cénicos. Grupo mordaza en funciéon
esferoidal. Grupo reductor compuesto de engranajes templados y
rectificados. Patines guia sierra regulables en widia. Patin posterior
regulable para el corte a 90°. Tensidn cinta mecanica controlada
por final de carrera. Bajada y subida rapida controlada
automaticamente por palpador. PCL para el control de las funciones
de la maquina. Central hidraulica de mando. Cilindro de mando del
arco situado cerca del patin guia trasero. Presion regulable en
funcion del la seccion y del tipo de material: el avance aumenta o
disminuye proporcionalmente a la resistencia de corte. Carro
alimentador del material con posibilidad de oscilacién transversal
para facilitar la alimentacion de las barras. Tope mecénico
automatico de longitud, controlado por encoder (solo CNC).
Visualizador digital para introducir la longitud de la pieza (sol
AUTOMATICA). CNC que controla todas las funciones de la méaquina
con la posibilidad de memorizar los programas de corte (solo CNC).
Variador electrénico infinitesimal “INVERTER” de la velocidad de
corte (solo CNQ). Instalacidn eléctrica a baja tensién segin normas
CE. Acabado en pintura texturada: arco RAL 3001 base azul RAL
5014.

ACCESORIOS ESTANDAR

Rampa de descarga de piezas.
Cepillo limpia cinta.

Dispositivo de corte

y Visualizador digital
» inami
en paquete oleodinamico

FAT se reserva el derecho de efectuar cualquier modificacion sin previo aviso,
que a nuestro criterio redunde en una mejora para la maquina.




Cilindro arco delantero

qeaasa D_asacnc Desperdicio de cola minimo

Alimentacion 800 mm

SIERRA DE CINTA



yla 420 automatica es una maquina oleodinamica que

junto a las caracteristicas de la semiautomatica y la

ventaja de la alimentacién de material en automatico,
es ideal para el corte en grandes series de pequenas y
medianas dimensiones, de las mas variadas secciones,
con angulacién hasta 60°, adecuada para ser utilizada
en talleres mecanicos y carpinterias que exijan calidad en
el trabajo y buena velocidad de ejecucién.

MODELO 420A60°/420A60°CNC

MODELO 420A60°-ACNC
AUTOMATICA

FAT =

CARACTERISTICAS TECNICAS

ACCESORIOS OPCIONALES

Regulador presién mordaza. Corte en paquete hidraulico o mecanico. Dispositivo de corte en seco. Camino de rodillos entrada y salida, en
varias medidas. Carter lateral y posterior para recuperacion de agua. Extractor de virutas (solo Automatica). Variador mecénico de velocidad

de cinta (solo automatica).

» Motovariador

» Regulador de presion
mordaza

» Dispositivo de corte

en seco

» Extractor de virutas

90° 45° 60°
CAPACIDAD @ 300 240 165 Base en estructura soldada y normalizada. Arco en aluminio
IZ templado montado sobre cojinetes a rodillos cénicos. Grupo
DE CORTE 240 230 170 reductor compuesto de engranajes templados y rectificados.
EN MM. |Z| 420X 180 230x140 170170 Grupo mordaza en modo esferoidal, unidad de control
- - - oleodindmica. Patines de guiacinta regulables en widia. Tensién de
Dimensiones cinta LxWxH mm, 3270x27x0,9 lacinta mecdanica controlada por final de carrera. Cepillo motorizado
Velocidad Standard mt./I' 35-70 limpia cinta. Bajada y salida rapida controlada por palpador.
de corte Opcional mt./I' 20-100 Cilindro colocado en la parte delantera para aumentar la solidez
del sistema y garantizar una mayor durabilidad de la cinta.
Altura mesa de trabajo mm. 835 Extractor de virutas (solo CNC). Presidn regulable en funcién de la
Motor Standard Kw. 0,9-1,5 seccion y el tipo de material. El avance aumenta o disminuye
cinta Opcional Kw. 1,1 proporcionalmente a la resistencia del corte. Carro alimentador de
material con posibilidad de oscilacién trasversal para facilitar la
Bajada rapida mm/I'3500 alimentacién de la barra. Tope mecénico automatico de longitud,
Bajada de trabajo mm/I’ 0-200 controlado por encoder (solo CNC). Visualizador digital para
Presion de corte bar 5-20 introducir la longitud Fle la pieza (s?lo .AUTOMATICA).. CNC que
controla todas las funciones de la maquina con la posibilidad de
Pieza final 220 mm memorizar los programas de corte (solo CNC). Variador electrénico
Motor bomba oleodindmica kw 0.75 infinitesimal “INVERTER” de la velocidad de corte (solo CNC).
Electrobomba refrigerante kw 0.12 Instalacién eléctrica a baja tensién segun normas CE. Acabado
pintura en Rojo RAL 3001 y base azul RAL 5014.
Dimensiones de la maquina 3000x1900x1900
Dimensiones de transporte 2200x1500x1700
Peso Kg. 945

» Formador de paquete
mecénico

» Formador de paquete
hidraulico

» Caminos de rodillos

FAT se reserva el derecho de efectuar cualquier modificacion sin previo aviso,
que a nuestro criterio redunde en una mejora para la maquina.
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