Rulliera applicabile alle troncatrici
monotesta per l'appoggio e lo
scorrimento delle barre al piano di taglio.

CARATTERISTICHE TECNICHE

- Struttura in estruso di alluminio e lamiera
stampata

- Rulliin PVC

i Unload roller-unit for one-head cutting
. { off-machines to support and run the
bars on the cutting-surface.

TECHNICAL FEATURES

- Structure made of aluminium and stamped
plate

- PVC-rolls

Rouleauxde chargementapplicables

a toutes les trongonneuses monotéte
pour I'appui et le glissement des profils sur le
plan de coupe.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

- Structure en extrudé d’aluminium et tdle
fagonnée

- Rouleaux en PVC

ZufUhrrollenbahn geeignet fur alle
Einkopfsagen, zur Profilauflage und
Zufuhrung an die Schnittstelle.

TECHNISCHE DATEN

- Struktur: aus gezogenen Aluminium-Profile
und formgepresten Bleche

- Rollen: aus PVC

PORTER
MODELLO LUNGHEZZA ALTEZZA
MODEL LENGTH HEIGHT
3.540 mm 845 = 1.060 mm
QUOTA BASE 4740 mm 845 - 1.060 mm
6.540 mm 845 - 1,060 mm
3.540 mm 845 = 1.060 mm
QUOTA LX 4740 mm 845 < 1.060 mm
6.540 mm 845 < 1.060 mm
3.540 mm 845 = 1.060 mm
QUOTA VX 4740 mm 845 ~ 1,060 mm
6.540 mm 845 + 1.060 mm
3.680 mm 860 = 1.160 mm
QUOTA CX 4.880 mm 860 ~ 1.160 mm
6.680 mm 860 = 1.160 mm
3.000 mm 845 = 1.060 mm
PORTER 4.200 mm 845 - 1,060 mm

PORTER

Via de rodillos aplicable a las

cortadoras monocabeza para el
apoyo el deslizamiento de las barras en el
plano de corte.

CARACTERISTICAS TECNICAS

- Estructura de aluminio extruso y chapa
estampada

- Rodillos de PVC

Pasrpy304HbIi porbraHr Ans

OfHOrOMOBbIX PACTUIIOBOYHBIX CTAHKOB.
MpenHasHayveH Ana nogaepX kv npodmnen n
TPaHCMOPTUPOBKM MX B 30HY pacnvna.

TEXHNYECKNE XAPAKTEPUCTUKU

- KoHCTpyKUMSA BbINOMHEHa M3 antoMUHNA U
LUTaMMNOBaHHOMN CTanm

- Ponuku ¢ MBX nokpbiTvem

PESO
WEIGHT

40 kg
68 kg
85 kg

50 kg
73 kg
110 kg

58 kg
81 kg
118 kg

110 kg
145 kg
192 kg

38 kg
65 kg

® Le misure e i pesi sono approssimativi. La Ditta si riserva di apportare migliorie e modifiche senza preavviso. ® Weights and sizes can be changed at any fime without nofice. ® Les dimensions et les poids sont approximatifs. La Maison
peut apporter des améliorations et des modifications sans préavis. ® Masse und Gewichte sind Richtwerte. Anderungen und Verbesserungen ohne Vorankiindigung vorbehalten. ¢ Las medidas y los pesos son aproximados. La Firma se

reserva el derecho de efectuar modificaciones sin ningun aviso previo.
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Rulliere

Roller-units
Rouleaux
Zuflhrrollenbahnen
Rodillos

PonbraHru

Aluminium Machinery




Rulliere di posizionamento adattabili
a qualunque tipo di troncatrice
monotesta (per alluminio, ferro e legno).

CARATTERISTICHE TECNICHE

- Struttura in estruso di alluminio e lamiera
stampata

- Rulliin PVC

Fornita in 4 versioni.

QUOTA BASE
Posizionamento manuale della battuta.
Blocco manuale.

QUOTA LX

Posizionamento manuale della battuta
tramite volantino con lettura di quota su
nastro millimetrato ingrandito.

Blocco pneumatico.

QUOTA VX

Posizionamento manuale della battuta
tramite volantino con lettura di quota su
visualizzatore.

Blocco pneumatico.

QUOTA CX

Battuta di posizionamento controllata con
motore in C.C. gestito da encoder.

Blocco pneumatico.

Trasferimento lista dati via Ethernet.
Precisione di + 0.5 mm.

Unita di controllo POWER P (VEDI BOX).

JL Load roller-unit which fits whatever
PAIBN cutting off-machine for aluminium,
iron, PVC or wood.

TECHNICAL FEATURES

- Structure in aluminium extruded bar and
stamped plate

- PVC-rolls

It is supplied in 4 versions.

QUOTA BASE
Manual positioning of the stop-ledge.
Clamp lever.

QUOTA LX

Manual positioning of the stop-ledge through
handwheel. Reading of the stop-ledge
measure on a measuring-tape through a
gauge, magnified by a lens.

Pneumatic clamp lever.

QUOTA VX

Manual positioning of the stop-ledge through
handwheel. Reading of the stop-ledge
measure on a measuring-tape through a
special display.

Pneumatic clamp lever.

QUOTA CX

Positioning stop driven by encoder managed
C.C. motor.

Position blocking cylinder.

Lists can be sent by network using Ethernet.
Positioning precision + 0,5 mm.

Electronic device POWER P (SEE BOX).

Rouleaux de positionnement
appliquables atouteslestrongonneuses
monotéte (pour aluminium, fer, PVC, bois).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

- Structure en extrudé d’aluminium et téle
faconnée

- Rouleaux en PVC

lls sont fournis en 4 versions.

QUOTA BASE
Positionnement manuel de la butée.
Bloc manuel.

QUOTA LX

Positionnement manuel de la butée a l'aide d'un
volant. Lecture de la cote de positionnement de la
butée sur rubon millimétré, grossi par une loupe.
Bloc pneumatique.

QUOTA VX

Positionnementmanuel de labutée al’'aide d'un
volant. Lecture de la cote de positionnement
de la butée sur visualisateur digital.

Bloc pneumatique.

QUOTA CX

Butée de positionnement contrblée avec
moteur en CC géré par codeur.

Cylindre de blocage de la position.

Transfert liste données via Ethernet.
Précision de positionnement + 0,5 mm.
Appareil de controle POWER-P (VOIR BOX).

Manuell-positionenierbare
Rollenbahnen fur alle Einkopfsagen
(far Aluminium, Stahl, PVC, Holz).

TECHNISCHE DATEN

- Struktur: aus gezogenen Aluminium-Profile
und formgepresten Bleche

- Rollen: aus PVC

Sie werden in 4 Ausfuhrungen geliefert.
QUOTA BASE

MaBeinstellung mit  einem
verstellbarem Langenanschlag.

manuell-

QUOTA LX

MaBeinstellung des Langenanschlags Uber
Handrkurbel. Pneumatischer L4ngenanschlag.
Anschlaverstellung Uber einem bewerten
Flachstahlriemen. MaBablesung des
Anschlags uber MaBband mit Lupe-
VergroBerung.

QUOTA VX

MaBeinstellung des L&ngenanschlags Uber
Handkurbel. Pneumatischer Langenanschlag.
Anschlagverstellung Uber einen bewerten
Flachstahlriemen.

MaBablesung Uber Digitalanzeige.

QUOTA CX

Positionierungsanschlag, der von Drehgeber-
betatigtem Gleichstrommotor gesteuert wird.
Zylinder zum Feststellen der Position.
Ubermittlung Datenliste Uber Ethernet.
Positionierungsgenauigkeit + 0,5 mm.
Steuergerat POWER-P (SEE BOX).

Via de rodillos de posicionamiento

que puede aplicarse a cualquier tipo
de cortadora monocabeza (para aluminio,
hierro PVC y madera).

CARACTERISTICAS TECNICAS

- Estructura de aluminio extruso y chapa
estampada

- Rodillos de PVC

Se suministra en 4 versiones.

QUOTA BASE
Posicionamiento manual del tope.
Blogueo manual.

QUOTA LX

Posicionamiento manual del tope
accionando un volante. Lectura de la cota de
posicionamiento del tope en cinta milimétrica
con punto de lectura ampliado por una lente.
Blogueo neumatico.

QUOTA VX

Posicionamiento manual del tope
accionando un volante. Lectura de la cota de
posicionamiento del tope con visualizador.
Blogueo neumético.

QUOTA CX

Tope de posicionamiento accionado
mediante motor CC controlado por encoder.
Cilindro de blogueo de la posicion.
Transmision lista de datos por Ethernet.
Precision de posicionamiento + 0,5 mm.
Equipo de control POWER-P (VEASE EL
RECUADRO).

PorvkoBbIn ~ cTOMbI,  MpUrOaHbIE  ANst
MCMOMNb30BaHMSA CO BCEMM OOQHOMONOBBIMM
nunamu (anoMUHUIA, METarN 1 AEPEBO).

TEXHNYECKNE XAPAKTEPUCTUKU

- KoHCTpyKUMSA BbINOMHEHA U3 anioMUHKS U
LUTaMMNOBaHHOMN CTanmu

- Ponwuku ¢ MBX nokpbiTvem

MocTtaBnseTca B 4-x BapuaHTax

QUOTA BASE
Py4yHoe nosuumoHnpoBaHue ynopa.
Py4yHon ctonop.

QUOTA LX

Py4yHoe nosuumoHnpoBaHue ynopa
nocpeacTBoM mMaxosuka. MunnumertpoBasi
LIKana c BUu3yanusauuen pasmepa yepes
yBENUYMTENbHOE CTEKIO.
[MHeBMaTnyeckmmn ctonop.

QUOTA VX

Py4Hoe nosuumoHmpoBaHmne ynopa
NOCPeACTBOM MaxoBuka. CunTeiBaHNe pa3vepa
MO3NLIVOHNPOBAHMS Ha Y1CIIOBOM aucnree.
[MHeBMaTnyeckmmn cTonop.

QUOTA CX

Mo3nunoHnpoBaHue Npu NOMoLLM
CepBOMOTOPA C 3HKOAEPOM.
MHeBmaTnyeckuii ctonop.

3agaHnsa MoryT UMMNopTUPOBATLCS MO
CpeacTBOM CeTU.

To4HOCTb NO3nLMOHUpoBaHus = 0,5mm.
OnekTpoHHoe ycTporcteo: POWER P
(cm. Tabnuuy).

Rulliere
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Rouleaux
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APPARECCHIATURA ELETTRONICA
ELECTRONIC EQUIPMENT




