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Los productos Klingspor estan identificados con la marca oSa.
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Muchas aplicaciones de lijado y corte
requieren una alta velocidad periférica de
trabajo de la herramienta abrasiva. Estos
productos tienen que resistir unos esfuerzos
mecanicos y térmicos sumamente altos, por
lo cual deben ser muy seguros.

Lamentablemente, no existen unas normas

de seguridad a nivel internacional para las
herramientas abrasivas.

Por ello, y para cubrir este vacio, en el

afio 2000 varios fabricantes de abrasivos

de diferentes paises europeos fundaron

la Organizacion para la Seguridad de los
Abrasivos - 0Sa - con el fin de establecer un

mensaje claro en contra de productos de baja
calidad y alto riesgo de manipulacion.

Con la marca oSa el usuario reconoce
aquellos productos de calidad. Para el
fabricante y el distribuidor 0Sa implica

un riesgo de responsabilidad reducido,

un refuerzo de su imagen y una ventaja
competitiva.

Alo largo del proceso de gestion de

la calidad, los fabricantes controlan
rigurosamente el cumplimiento de los
estandares establecidos, de modo que
Unicamente se manufacturen y distribuyan
abrasivos seguros y de alta calidad. La
Organizacion para la Seguridad de los

Abrasivos se rige por la autoresponsabilidad,
dando la concesion de la marca registrada
0Sa a sus miembros. La marca 0Sa no es una
asuncion de responsabilidad por parte de la
Organizacion para la Seguridad de Abrasivos
o por los 6rganos que la representen.
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Los grupos de producto en un vistazo

Los grupos de producto

en un vistazo

Klingspor le brinda con este catdlogo la posibilidad de elegir rapidamente y de manera sencilla
la herramienta abrasiva adecuada entre una amplia gama de productos. La division claramente
estructurada en trece grupos de productos le ayuda a orientarse con facilidad. Las herramientas
abrasivas de calidad Klingspor estan fabricadas aplicando las ultimas tendencias tecnoldgicas
y satisfacen las mads altas exigencias en cuanto al acabado de las superficies, vida util y poder

abrasivo.

Rollos

Los rollos de Klingspor pueden emplear-
se tanto en el lijado manual como en
combinacion con una lijadora y estan
disponibles en diferentes medidas para
una amplia variedad de aplicaciones,
como p.gj. el lijado de madera, meta-
les y barnices.

Bandas

Las bandas de Klingspor se fabrican
en una amplia variedad de medidas
para todo tipo de procesos de lijado,
respondiendo a las mas altas exigen-
cias de rendimiento de la industria.

Hojas abrasivas

Las hojas abrasivas de Klingspor es-

tdn disponibles en forma de pliegos,
tiras y discos en distintas calidades y
acabados.

Discos de fibra

Los discos de fibra de Klingspor estdn
especialmente indicados para los tra-

bajos bastos de lijado, eliminacién de

herrumbre, decapado y de rebaje.

Ruedas abrasivas

La rueda abrasiva esta especialmente
indicada para el lijado fino y uniforme
de superficies. Se adapta a cualquier
pieza a trabajar. Klingspor tiene

la rueda abrasiva especifica para

un amplio campo de aplicaciones y
materiales a lijar.
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Los grupos de producto en un vistazo

Productos de fibra sintética abrasiva
Klingspor ofrece una multitud de productos
de fibra sintética de toda clase. Desde
productos en rollos hasta bandas y discos,
pasando por discos abrasivos de laminas y
variantes de ruedas abrasivas.

Discos de laminas

Gracias a la disposicion radial y en
forma de abanico de las laminillas
abrasivas, los discos abrasivos de
laminas de Klingspor ofrecen una
mayor capacidad de lijado frente a
otras herramientas abrasivas.

Abrasivos elasticos

Los abrasivos elasticos de Klingspor

se desarrollaron para los trabajos de
acabado de superficies de todo tipo de
materiales y complementan la gama
extensa de herramientas abrasivas
Klingspor.

Cepillos de alhambre

Los cepillos de alhambre de Klingspor
se emplean para las operaciones de
mecanizado mas diversas en acero
inoxidable.

Discos de deshaste y corte
Kronenflex®

Las constantes innovaciones y el
desarrollo de productos especificos
para cada aplicacion permiten que
Klingspor le ofrezca con sus discos de
deshaste y corte un programa extenso
que cubre todas las necesidades.

Fresas de metal duro

Las fresas de metal duro de la gama
Klingspor se fabrican bajo estandares
estrictos de calidad y precision milimé-
trica. Los diferentes tipos de dentado
estan adaptados a cada tipo de fresado
seglin el material que tenga que ser
trabajado.

X1y GspO%

Gama de productos para el
autoservicio

Klingspor reacciona a peticion del
usuario con un nuevo disefio de emba-
laje para la gama de productos desti-
nada al autoservicio, de acuerdo a una
estructura de embalaje clara y definida,
conteniendo la informacion mas im-
portante visible de un vistazo.

Herramientas diamantadas

Con su amplia oferta de herramientas
diamantadas, Klingspor permite a sus
usuarios lograr un trabajo mas rapido,
preciso y duradero. El uso de materiales
de alta calidad comprobados cuidado-
samente garantiza un amplio espectro
de aplicaciones para las distintas lineas
de productos, asi como los maximos
estandares de seguridad.
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Pictogramas de maquinaria
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Pictogramas de maquinaria
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Amoladora angular
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Lista general de productos
Abrasivos revestidos

Tipo Propiedades Base Tipo de grano
T PS8A resistente al agua Papel A Carburo de silicio
PS8C resistente al agua Papel C Carburo de silicio
PS11A resistente al agua Papel A Carburo de silicio
PS11C resistente al agua Papel C Carburo de silicio
PS20F Papel F Oxido de aluminio
PS21F Papel F Aldimina de zircon
PS 22 FACT ANTISTATIC Papel F Oxido de aluminio
PS22N Papel E Oxido de aluminio
PS 24 F ACT ANTISTATIC Papel F Carburo de silicio
PS 27 DW antiembozamiento, ANTISTATIC Papel D Carburo de silicio
o PS28F ANTISTATIC Papel F Oxido de aluminio
'E PS 29 F ACT ANTISTATIC Papel F Oxido de aluminio
< PS30D Papel D Oxido de aluminio
g_ PL31B Papel B Oxido de aluminio
& ps33B Papel B Oxido de aluminio
PS33C Papel C Oxido de aluminio
PS 38 G ACT ANTISTATIC Papel G Carburo de silicio
PS 524 E ANTISTATIC Papel E Carburo de silicio
PS 529 F KULEX Papel F Carburo de silicio aglomerado
PS61F Papel F Oxido de aluminio cerdmico
PS 729 F Papel F Oxido de aluminio aglomerado
FP73 W antiembozamiento Film Oxido de aluminio
PS 73 BW antiembozamiento Papel B Oxido de aluminio
PS 73 BWF antiembozamiento Papel B + goma espuma Oxido de aluminio
PS 73 CWF antiembozamiento Papel C + goma espuma Oxido de aluminio
- PS 19 EK Papel E Carburo de silicio
o PS 21 FK Papel F Aliimina de zircén
ﬁ PS22K Papel E Oxido de aluminio
ﬁ PS 33 BK Papel B Oxido de aluminio
‘3 PS 33 CK Papel C Oxido de aluminio
5 (5411 XK X-algoddn Aldmina de zircén
:g PS 61 FK Papel F Oxido de aluminio cerdmico
é FP 73 WK antiembozamiento Film Oxido de aluminio
g PS73BWK antiembozamiento Papel B Oxido de aluminio
ﬁ PS 73 CWK antiembozamiento Papel C Oxido de aluminio
? ps77cKk recubrimiento T-ACT Papel C Oxido de aluminio
FP77 K recubrimiento T-ACT Film Oxido de aluminio

JF algoddn, ligero, altamente flexible

GX  algodon, ligero, flexible

] algoddn, ligero

XF  algoddn, pesado, flexible

X algoddn, pesado

Y poliéster, pesado, altamente resistente

7 poliéster, pesado, altamente resistente,
puede dividirse en segmentos

aprox. 95 g/m?

aprox. 105 g/m?
aprox. 110 g/m?
aprox. 130 g/m?
aprox. 250 g/m?
aprox. 300 g/m?
aprox. 400 g/m?
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Lista general de productos

Abrasivos revestidos K aseOR
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PS8A ® K v 180-2500 117
PS8C ® K v 60-150 117
PS11A ® K v 220-2000 119
PS11C ® K v 60-400, 600, 1000 118 140
PS20F ® K 60-240, 320, 400 52 82
PS21F o X 40, 60-320, 400 52 82
PS 22 FACT o X 40, 60-400 22 52 83 123
PS22N ® K 40, 60-240, 320, 400 23
PS 24 FACT ® K 80, 120-800 53 84
PS 27 DW o K 180-320, 400, 600 53 84
o PS28F o K 40-240 54 85
% PS 29 FACT o K 40-320, 400 27 54 85
< Ps30D o K 40, 60-240, 320 23 123 120
g_ PL31B o L 40-320, 400 24 124 120
® ps33B o K 150-320, 400-600 26 122
PS33C o K 40, 60-120 25 121
PS 38 GACT ® K 80-180 86
PS 524E ® K 40, 60-800 53 83
PS529F K 120, 180, 240, 320, 400 56 87
PS61F o X 40, 60, 80, 120-320, 400 55 86
PS729F K 180, 240, 320 56 87
FP73 W o K 80-180, 240, 320, 400, 600-1500 56 128
PS 73 BW o K 150-1500 122
PS 73 BWF ® K 180, 240, 320, 400, 600 28
PS 73 CWF [ K 120 27
© PSI19EK "® K 36,40, 60-120, 220, 320, 400, 600, 800, 1200 125 141
o PS21FK ® K 40, 60-180, 240, 320, 400 141
g PS22K o K 24, 40, 60-240, 320, 400 125 142
T PS33BK o K 150-320, 400-600 127 148
% PS 33 CK ® K 40, 60-120 126 146
:g CS 411 XK [ ] K 24, 36, 40, 60, 80, 120 160
£ PS61FK ® K 40, 60, 80, 120-180, 240, 280 149
& FP73WK o K 80-180, 240, 320, 400, 6001500 150
& PS 73 BWK o K 150-1500 152
# Ps73cwK o K 40, 60-120 151
“ ps77ck o K 60-220 129 154
FP77K o K 240-2000 128 153

@ =cerrado @ =semi-abierto O = abierto

Agente aglomerante

K resina sintética
L cola
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Lista general de productos
Abrasivos revestidos

_ Tipo Propiedades Base Tipo de grano
Ccs308Y Y-poliéster Oxido de aluminio
LS 309J J-algodén Oxido de aluminio
LS 309 JF JF-algodén Oxido de aluminio
LS 309 X X-algodén Oxido de aluminio
LS 309 XH X-algodén Oxido de aluminio
€S 310X X-algodén Oxido de aluminio
CS 310 XF XF-algodén Oxido de aluminio
CS 311 YACT ANTISTATIC Y-poliéster Oxido de aluminio
LS 312 JF JF-algodon Oxido de aluminio
LS 313 JF con ingredientes multibond JF-algoddn Oxido de aluminio
LS 314 JF JF-algodén Oxido de aluminio
LS 318 JF ACT ANTISTATIC JF-algoddn, SUPERFLEX Oxido de aluminio
cs320Y resistente al agua Y-poliéster Carburo de silicio
5321 X resistente al agua X-algoddn Carburo de silicio
5322 X resistente al agua X-algoddn Corcho
CS325Y KULEX, resistente al agua Y-poliéster Carburo de silicio aglomerado
S326Y KULEX, resistente al agua Y-poliéster Oxido de aluminio aglomerado
C5329Y KULEX Y-poliéster Oxido de aluminio aglomerado
CS330X resistente al agua X-algoddn Carburo de silicio / corcho
CS 333 JF JF-algodon Carburo de silicio
g (5333X X-algoddn Carburo de silicio
§ CS 333 XF XF-algodon Carburo de silicio
| (5336Y ANTISTATIC Y-poliéster Carburo de silicio
i CS341X resistente al agua X-algoddn Oxido de aluminio
* KL361JF JF-algodén Oxido de aluminio
KL 371 X X-algodén Oxido de aluminio
KL 385 JF JF-algodon Oxido de aluminio
CS409Y con ingredientes multibond Y-poliéster Alimina de zircon
c5410X con ingredientes multibond X-algoddn Oxido de aluminio
(5411 X X-algoddn Alimina de zircén
CS411Y resistente al agua Y-poliéster Alimina de zircon
cs412Y resistente al agua Y-poliéster Oxido de aluminio
cs416Y resistente al agua Y-poliéster Aldmina de zircén
cs420Y resistente al agua, NOPPEX Y-poliéster Oxido de aluminio
(5451 X con ingredientes multibond X-algodon Aldmina de zircén
GX 533 JF JF-algoddn Carburo de silicio
CS 538 ZACT ANTISTATIC Z-poliéster Carburo de silicio
CS 631 XF con ingredientes multibond XF-algodon Oxido de aluminio cerdmico
CS 710 XF XF-algoddn Oxido de aluminio
GX 712 JF JF-algodén Oxido de aluminio
(5811 YACT resistente al agua Y-poliéster Aldmina de zircén
C5910YACT con ingredientes multibond Y-poliéster Oxido de aluminio cerdmico
C5912 YACT resistente al agua Y-poliéster Oxido de aluminio cerdmico
CS 931 JF con ingredientes multibond JF-algoddn Oxido de aluminio cerdmico
GX 931 JF con ingredientes multibond JF-algoddn Oxido de aluminio ceramico
Jejido Papel
JF algoddn, ligero, altamente flexible A aprox. 95 g/m?
GX  algodon, ligero, flexible B aprox. 105 g/m?
] algodon, ligero C aprox. 110 g/m?
XF  algoddn, pesado, flexible D aprox. 130 g/m?
X algodon, pesado E aprox. 250 g/m?
Y poliéster, pesado, altamente resistente F aprox. 300 g/m?*
poliéster, pesado, altamente resistente, G aprox. 400 g/m?

z AT
puede dividirse en segmentos
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Lista general de productos
Abrasivos revestidos
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CS308Y ® K 40, 60-180, 240 57 88
LS 309 ® K 60-500 58
LS 309 JF ® K 60-400, 600 29 59
LS 309 X ® K 40-320 29 46 57
LS 309 XH ® K 40-180, 240 50
cs310X ® K 24, 36-320, 400-600 59 74 88
CS 310 XF ® K 40-280 46
CS 311 Y ACT O K 36-220 60 89
LS 312 JF ® K 60-320, 400 61
LS 313 JF ® K 80-240, 320 61
LS 314 JF ® K 120, 240-320, 400 62
LS 318 JFACT o K 80-180, 240, 400 62
cs320Y ® K v 24,40,60-120, 180 62 89
5321 X ® K v 80-320, 400, 500, 800 63 20
(5322X [ K v/ Finura de pulido 63
CcS325Y K v 80,120, 180, 240, 320, 400, 600, 800, 1200 63
CS326Y K v 60,80, 120, 180, 240, 320, 400, 600, 800 64 90
c5329Y K 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600 64 91
CS 330X ® K v 220,280,400, 600, 800 65 91
CS 333 JF ® K 120-180, 240-320 66
S (5333X ® K 24, 40, 60-150 65
‘8 CS333XF ® K 60-100, 240, 280 65
® CS336Y o K 36, 40, 50 92
;§_ CS 341X ® K v 60-320, 400, 500, 600 66 92
* KL361JF ® K 30, 40-600 30 134 131
KL 371X o L 30-320, 400 132
KL 385 JF ® K 40, 60-320, 400, 600 33 133
CS 409 Y ® K 36-120 66 93
CS410X ® K 40, 60-120, 180 67
CS411X ® K 24, 36-80, 120 67
cS411Y ® K v 24,36-120 47 68 93
cs412Y ® K v 24,36 40, 60-180, 240 69 94
CS416Y @ K v 24,36-120 69
cs420Y K v 120, 180, 240, 320, 400 70
CS451 X ® K 40, 60, 80 75
GX 533 JF ® K 80-120, 180, 240-320, 400, 600 70
CS 538 ZACT ® K 36-180 94
CS 631 XF @ K 60-120 70
CS 710 XF ® K 80-180, 240 48 71
GX 712 JF ® K 60-320, 400 71
CS 811 Y ACT ® K v 24,36-80 72
€S 910 Y ACT ® K 24, 36-80 72
€S 912 Y ACT ® K v 36-180 49 72 95
CS 931 JF o K 80-120, 180, 240-320, 400 73
GX 931 JF o K 60-150, 280 73

@ =cerrado @ = semi-abierto O = abierto

Agente aglomerante

K resina sintética
L cola
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Lista general de productos
Abrasivos revestidos

Tipo Propiedades Base Tipo de grano
(5561 Fibra abrasiva Oxido de aluminio
« F5764 ACT Fibra abrasiva Oxido de aluminio
& (5565 Fibra abrasiva Aldmina de zircon
-7
o €s570 con ingredientes multibond Fibra abrasiva Alimina de zircén
§ FS 964 ACT Fibra abrasiva Oxido de aluminio cerdmico
2 FS966 ACT con ingredientes multibond Fibra abrasiva Oxido de aluminio ceramico
AN 400 resistente al agua Rejilla abrasiva Oxido de aluminio
NRO 400 Fibra sintética Oxido de aluminio
NRO 500 Fibra sintética Carburo de silicio
g NPA 400 Fibra sintética Oxido de aluminio
£ NPA 500 Fibra sintética Carburo de silicio
= SV484 Fibra sintética con revestimiento de poliéster Oxido de aluminio
_'g NDS 400 K resistente al agua Fibra sintética con revestimiento de poliéster Oxido de aluminio / Carburo de silicio
i NDs 800 Fibra sintética con revestimiento de poliéster Oxido de aluminio
NBF 800 resistente al agua Fibra sintética con revestimiento de poliéster Oxido de aluminio
___NBS 800 resistente al agua Fibra sintética con revestimiento de poliéster Oxido de aluminio
FD 500 resistente al agua Goma espuma Oxido de aluminio / Carburo de silicio
SK 500 Blogue abrasivo, flexible, resistente al agua Esponja Oxido de aluminio
SK 700 A Bloque abrasivo, resistente al agua Esponja Oxido de aluminio
SW 501 Esponja abrasiva, resistente al agua Esponja Oxido de aluminio
SW 501 TR Esp_on]a abrasiva, resistente al desgarro, Esponja Oxido de aluminio
resistente al agua
SW 502 Esponja abrasiva, resistente al agua Esponja Carburo de silicio
Sw 510 Esponja abrasiva, resistente al agua Esponja Oxido de aluminio
Jejido Papel
JF algoddn, ligero, altamente flexible A aprox. 95 g/m?
GX  algodon, ligero, flexible B aprox. 105 g/m?
] algodén, ligero C  aprox. 110 g/m?
XF  algoddn, pesado, flexible D aprox. 130 g/m?
X algodon, pesado E aprox. 250 g/m?
Y poliéster, pesado, altamente resistente F aprox. 300 g/m?*
poliéster, pesado, altamente resistente, G aprox. 400 g/m?

z AT
puede dividirse en segmentos
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Lista general de productos

Abrasivos revestidos s
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S 561 [ ] K 16-240, 320 100
s FS764 ACT [ ] K 24, 36, 40, 60, 80, 120 102
& (5565 ® K 24, 36-100 103
ﬁ CS 570 [} K 24, 36-120 104
§ FS 964 ACT [ J K 24, 36-80, 120 105
a FS 966 ACT LL_ 24, 36-60, 80, 120 106
AN 400 @] K v'  80-800 35 129 156
NRO 400 —T— medio, fino, muy fino 204
NRO 500 K medio, ultra fino 205
< NPA 400 K grueso, medio, muy fino 205
.E NPA 500 K medio, ultra fino, sin grano 206
= SV 484 K grueso, medio, muy fino 208
_g NDS 400 K K v muy fino, ultra fino 208
Y NDS 800 K grueso, medio, muy fino 209
NBF 800 K v/ grueso, medio, muy fino 206
___ NBS 800 _K v grueso, medio, muy fino 207
FD 500 [ ] K v/ 1000, 1500, 2000, 3000 158
SK 500 [ ] K v/ 60, 80, 100, 120, 180, 220, 280 135
SK 700 A [ ] K v/ 60, 80, 100, 120 135
SWw 501 [ J K v 120, 220 136
SW501 TR [ ] K v/ 100-220 136
SW 502 [ ] K v' 120, 220 137
Swsi1o0 [ ] K v/ 100, 180, 220, 320 137

@ =cerrado @ =semi-abierto O = abierto

Agente aglomerante

K
L

resina sintética
cola
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Abrasivos revestidos
Indicaciones de utilizacion

Los abrasivos revestidos son herramientas que se componen de un
soporte, mas o menos flexible, en el cual se han fijado granos
abrasivos mediante un agente aglomerante.

A la familia de producto “abrasivos revestidos” pertenecen las ban-
das abrasivas, los rollos abrasivos, las hojas, 1as tiras y los discos
abrasivos. Estos productos se fabrican con 4, y esporadicamente
con 5 componentes diferenciados (véase el dibujo de la derecha)

» 1. Soporte

» 2. Aglomerante base

» 3. Grano abrasivo

» 4. Aglomerante de superficie

» 5. Opcional: Capa adicional sustancia activa

Composicion

1. Soporte

El grano abrasivo estd fijado en el soporte y éste transmite la fuer-
za de lijado a la pieza mecanizada. En la fabricacion de abrasivos
revestidos se suelen utilizar fundamentalmente los siguientes tipos
de soporte:

» Papel
» Tejidos de algoddn
» Tejidos de poliéster

Tejido-JF

Flexibilidad

Tejido-]

Tejido-XF

(lasificacion de los soportes de papel y tejido en relacion a la resistencia al desgarro y la flexibilidad.
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Klingspor también puede utilizar esporadicamente en la fabricacion
de abrasivos revestidos, dependiendo de su posterior aplicacion y
demanda especifica, los siguientes soportes:

» Fibra (exclusivamente en discos de fibra con montaje en amola-
doras angulares)

» Film (se utiliza Unicamente para los productos FP 73 W'y FP 73 WK)

» GX-polycotton (tejido polycotton en bandas abrasivas flexibles y
a su vez especialmente resistentes al desgarro)

O

Film

O Tejido-6X O

Fibra
abrasiva

Tejido-X

Tejido-Y-/2

Papel-G

Resistencia al desgarro



Abrasivos revestidos
Indicaciones de utilizacion

’Q’NGSPO‘{
Soporte Descripcion Ejemplos de aplicacion
Papel - A aprox. 95 g/m? Lijado manual de perfiles y superficies
Papel - B aprox. 105 g/m? Lijado manual de perfiles y superficies
Papel - C aprox. 110 g/m? Lijado manual de superficies
Papel - D aprox. 130 g/m? Lijado manual y mediante maquina de superficies
Papel - E aprox. 250 g/m? Lijado mediante maquina de superficies
Papel - F aprox. 300 g/m? Lijado mediante maquina de superficies
Papel - G aprox. 400 g/m? Lijado mediante maquina de superficies
JF - algoddn ligero, altamente flexible Lijado manual y mediante mdquina de piezas muy perfiladas
GX - polycotton ligero, flexible Lijado mediante maquina de piezas perfiladas
] - algoddn ligero, flexible Lijado manual y mediante médquina de piezas perfiladas
XF - algodon pesado, flexible Lima eléctrica
X - algoddn pesado, sélido Lijado mediante maquina de superficies, cantos y cuerpos de rotacion
Y - poliéster pesado, muy sdlido Lijado mediante maquina de superficies, cantos y cuerpos de rotacion
Z - poliéster 2:;?:6 t?;znsélido, apto para Lijado mediante maquina de superficies
Film ldmina de poliéster Acabado fino
Fibra abrasiva fibra vulcanizada Desde lijado basto hasta acabado fino
2. Aglomerante bhase
El grano abrasivo se ancla en el aglomerante base. Es el nexo de
union entre el grano abrasivo y el soporte. El aglomerante base
se produce mayoritariamente de resina sintética, por lo que se
pueden garantizar sus excelentes caracteristicas cualitativas
constantes. Sdlo en unos pocos abrasivos de soporte de papel
empleados en aplicaciones manuales se sigue utilizando cola
como aglomerante.
3. Grano abrasivo
El grano abrasivo es el responsable del arranque de material. En
la seleccion del grano adecuado se deben de tener en cuenta sic
dos caracteristicas fundamentales: 8 '®)
g
a :
» Dureza CEL corindén corindén de corindén
. hicFa zirconio cerdmico
» Tenacidad O
O O
HCER0 acero inoxidable
Todos los granos abrasivos utilizados en los procesos de fabri- S T
cacién de Klingspor son producidos sintéticamente. Median- plastieo e
te este proceso se puede garantizar una excelente calidad cons- RS S
tante. Para abrasivos revestidos se pueden utilizar 4 diferentes lacas madera acero inoxidable
tipos de granos abrasivos:
il il materiales
contrachapado .
» Carburo de Silicio .
Tenacidad

» Corinddn (Oxido de Aluminio)
» Corinddn de Zirconio
» Corindon Ceramico

(lasificacion de los granos abrasivos en relacion a la dureza, tenacidad y sus principa-

les campos de aplicacion.
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Abrasivos revestidos
Indicaciones de utilizacion

Tipo de grano Dureza / Tenacidad Composicion Caracteristicas / Comportamiento de desgaste
muy afilado, muy fragil, microdesgaste
Carburo de Silicio (SiC) muy duro / menos tenaz cristalino ‘ ‘\ " -‘

Corindén (Oxido de Aluminio) duro / tenaz cristalino , irregular

granos cuneiformes y en bloque, macrodesgaste

AN

Oxido de Zirconio duro / muy tenaz cristalino , regular

grano cuneiforme en bloque / microdesgaste, autoafilante

Oxido Ceramico duro / muy tenaz microcristalino

granos muy afilados y picudos / microdesgaste, autoafilantes
» O O o =

<
a3
3
Ve

Caracteristicas de los granos abrasivos y su comportamiento durante el lijado

A parte de estos granos también existen los llamados granos aglo-
merados. Aqui no se trata de un tipo de grano definido, sino de una
mezcla de granos abrasivos que se componen de aglomerantes sinté-
ticos y granos de corinddn o de SiCy que asi forman un Unico grano.
Los aglomerados se utilizan casi exclusivamente en bandas abrasivas.

La ventaja de los granos aglomerados es que logran desde el prin-
cipio hasta el final del proceso del lijado una fuerza de remocidn
constante. El grano gastado se desprende del aglomerado y le hace
sitio al grano afilado y sin gastar. La meta es conseguir una imagen
de lijado regular mediante una tasa de remocidn continua y una
durabiliad extremadamente alta.

Tipo de dispersion del grano

Otro factor importante es la forma en que se dispersa el grano en-
cima del soporte abrasivo. El término “tipo de dispersion” describe
con qué densidad se ha fijado el grano abrasivo en el soporte.

16

Descripcion Explicacion

grano cerrado El soporte estd totalmente cubierto con el grano abrasivo.

grano semi-abierto El soporte esta espolvoreado con granos aprox. en un 75%

grano abierto El soporte esta espolvoreado con granos aprox. en un 50%

Podemos diferenciar entre:

» grano cerrado
» grano semi-abierto
» grano abierto

El grano abierto tiene entre grano y grano mas espacio, por lo que
el polvillo y 1as virutas resultantes del proceso de lijado se desvian
mas facilmente. Gracias a ello, se evita un embozamiento prematu-
ro en piezas como por ejemplo, de madera.

La decision sobre qué tipo de dispersion de grano debemos de ele-
gir para qué tipo de material a mecanizar, depende en primera li-
nea de cuanto deshecho de polvillo y viruta se creara durante el li-
jado.



Abrasivos revestidos
Indicaciones de utilizacion

’Q’NGSPO‘{

Tablas de tamaiios de grano (Granulometria)

Extra fino

Fino Grueso Extra grueso

n:\icc::-a::o Acabado fino Aoy Acabado previo
o o o o
o o o o o o o o o o o o o o o o o
FEPA S 2 8§ § 8 3 3 8 8 &8 I N T B ¥ 5 838 8 ¢8R IR 8 oo
o (= [= W [= W [= 9 o o o o (= [= W [= 9 o o o (= (= [= W [= 9 [= 9 o o (= o (= [= W [= 9
| N I IS I I I [ I I I B
[ [ | | | T | T
o o o O o~ 0 < ~ 0 n o~ o o o o O O o < o O o~
O wn < M s} o~ o~ o~ — — — — e} O wn < N s} o~ o~ — —
Ferrr T I | et
JIS 8388 8 o o o o o o o o o o o o o
23S 8 3 8 ¢ R (SIS S RE8 3 28 8 B 8RB IR g8 o
L3
4. Aglomerante de superficie
El aglomerante de superficie apoya al aglomerante de base en el Multibond:

anclaje del grano abrasivo en el soporte y soporta la fuerza que ac-
tua durante el proceso del lijado. El aglomerante de superficie se
compone exclusivamente de resinas sintéticas y le suele dar a la he-
rramienta su tipico color. (excepcion: los abrasivos con capa adicio-
nal activa)

5. Capa adicional de sustancia activa

Las capas adicionales de sustancias activas se componen de sus-
tancias activas con exipientes de apoyo al lijado y le proporcionan
a la herramienta abrasiva caracteristicas que, por un lado apoyan el
proceso del lijado y, por otro aumentan la durabilidad del mismo.

Revestimiento de estearato:

El estearato en un abrasivo revestido reduce enormemente el em-
bozamiento del abrasivo y se adecua principalmente a la aplicacion
de superficies lacadas de gran calidad. El mecanizado de superficies
blandas, que bajo 1a influencia de calor desprenden sustancias pe-
gajosas, como por ejemplo; pinturas, lacas y barnices, suele provo-
car un embozamiento prematuro, rellenando esa sustancia pega-
josa los microespacios intermedios entre grano y grano. Esto hace
que los granos abrasivos estén practicamente cubiertos e inservi-
bles ya que la parte afilada ya no asoma. Para evitar ese efecto ne-
gativo y ralentizarlo al maximo se puede aplicar una capa de sus-
tancia activa adicional, una capa antiadherente, el estearato.

Igual que la capa adicional de estearato, la capa de Multibond se
aplica en un paso de produccién adicional y por encima del aglome-
rante de superficie. El Multibond consigue un lijado refrigerado en
el mecanizado de acero inoxidable y aceros de alta aleacién y gra-
cias a ello aumenta la tasa de remocion y la durabilidad de la herra-
mienta abrasiva.

ACT - Advanced Coating Technology:

Klingspor utiliza esta tecnologia para la mejora en los abrasivos re-
vestidos. ACT garantiza durante el mecanizado de metales una ma-
yor adherencia del grano al soporte, p.ej. durante el lijado agresi-
vo de cantos de piezas de troquelado y fundicion mediante bandas
abrasivas. Gracias al ACT se aumenta considerablemente la durabili-
dad de la banda. Para bandas que se emplean en el lijado de made-
ras y lacas, el ACT previene un embozamiento prematuro y también
aumenta su durabilidad.

Antiestatico:

Debido a la friccion entre diferentes materiales durante el proceso
del mecanizado se origina necesariamente un intercambio de elec-
trodos y con ello una separacion de carga, que en materiales no
conductores como p.ej. la madera, puede conllevar una descom-
pensacion en las diferencias de carga. En estos casos se afiade un
principio activo antiestdtico al abrasivo, que ayuda a que la carga
eléctrica originada se canalice a través del abrasivo y de la maqui-
na. Se evitard que el polvillo y la viruta del lijado se queden pega-
dos a la pieza mecanizada, a la banda abrasiva o a la maquina.
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Rollos

Sobre el producto

En nuestro surtido de rollos abrasivos ofrecemos una amplia
seleccion de abrasivos de alta calidad para maquinaria manual y
lijado manual. La gran diversidad en tipos de soporte, desde el
papel hasta el tejido, el material combinado hasta soportes de
tipo esponja y la fibra sintética, y la amplia gama de granulome-
trias disponibles hacen que los abrasivos Klingspor en rollos sean
la solucion ideal para el tratamiento de superficies y el rectificado
de perfiles de todos los materiales comunes, ya sea madera, metal,
plastico o pintura, barniz y laca.

X1y GspO%

Encuentra el producto correcto en
solo 4 pasos.

Paso 1: Aplicacion/material
Elija de la primera columna de la siguiente tabla el material que
quiera mecanizar.

Paso 2: Maquina
Defina en la segunda columna, si quiere trabajar con una lijadora
orbital o manualmente.

Paso 3: Forma

Decida en la tercera columna, si el abrasivo a emplear tiene que
lijar superficies planas, perfiles o si tiene que ser apto para ambos
tipos de trabajo. Los simbolos en la tabla definen claramente si la
aplicacion es principal (@) o si se trata de una aplicacién posible (®).

Paso 4: Decision

Teniendo en cuenta sus anteriores respuestas podra elegir de los
resultados mostrados de la columna 4 el abrasivo adecuado para su
aplicacion en concreto. Podra encontrar informacion mas detallada
relativa a las caracteristicas del producto, tipo y dispersion de grano
y soporte en las paginas 14 y 15.

Cantidad minima para articulos bajo pedido

Tipo Granulometria Papel Ancho Cantidad minima Ancho Cantidad minima
PS22FACT  40-150 B aprox. 105 g/m? 10 mm 29 unidades 80 mm 3 unidades

PS28F 60-150 C aprox. 110 g/m? 15 mm 19 unidades 95 mm 3 unidades

PS 29 FACT  60-150 D  aprox. 130 g/m? 20 mm 14 unidades 100 mm 3 unidades

cs308Y 40-80, 120 E aprox. 250 g/m? 25 mm 12 unidades 120 mm 2 unidades

LS 309 X 40-360 F aprox. 300 g/m? 28 mm 10 unidades 125 mm 2 unidades

LS 309J 60-320 30 mm 10 unidades 140 mm 2 unidades

LS 309 JF 60-400 35mm 8 unidades 150 mm 2 unidades

€5 310 X 24-400 Tejido 40 mm 7 unidades 250 mm 1 unidad

CS 310 XF 40-280 X Algodén, pesado 50 mm 6 unidades 300 mm 1 unidad

LS 312 JF 60-320, 400 ] Algodon, ligero 60 mm 5 unidades

€S321X 80-400 JF Algoddn, ligero, altamente flexible

CS333X 60, 80, 120, 150 Y Poliéster, pesado, altamente resistente

CS5341 X 50-320 XF  Algodon, pesado, flexible . .

em | A El largo estandar para rollos abrasivos que se
KL385JF  40-600 fabrican bajo pedido es de 50 m.

Z: :z: ;’Z:ig En productos que se fabrican bajo pedido nos
T T e reservamos el derecho de fabricar, y posteriormente

enviarle mas o menos material del originalmente
pedido por el cliente.

Consultenos en caso de necesitar otras medidas y
granulometrias.
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Rollos
Buscador de productos

Maquina Forma Producto Caracteristicas del producto
Aplicaciéon / Lijado Lijadora Agente
material manual  orbital | Perfil Superficie | Estandar Premium aglomerante Grano Dispersion  Soporte
[ [ ] PS22N Resina Corinddn o Papel E
[} [} PS 22 F ACT | Resina Corinddn [} Papel F
[ J [ PS 29 F ACT | Resina Corinddn @) Papel F
Madera
[ ] [ ] [ ] [ ] LS 309 JF Resina Corinddn [ ] JF-algoddn
([ ] [ ] [ ] o PL31B Pegamento Corinddn o Papel B
(] o [ J PS30D Resina Corinddn o Papel D
[ J [ J AN 400
(] [ J (U PL31B Pegamento Corinddn Qo Papel B
(] o [ J PS30D Resina Corinddn o Papel D
[} [ ([ J [ J PS33B Resina Corinddn o Papel B
Laca, pintura,
plastico
[ [ ] [ ] [ ] PS33C Resina Corinddn (U Papel C
[ [ ] (U PS 73 BWF | Resina Corinddn o Papel B + goma espuma
[ ] [ ] U PS 73 CWF | Resina Corinddn o Papel C + goma espuma
[ ] [ AN 400
[ ] [ ] U KL 385 JF Resina Corinddn [ ] JF-algodon
Metal universal
[ J (] o KL 361 JF Resina Corinddn [ ) JF-algoddn
[ ] [ ] ([ ] LS 309 X Resina Corinddn [ ] X-algodon
[ ] [ ] [ [ ] LS 309 JF Resina Corinddn [ ] JF-algoddn
Méquina/forma: @ aplicacién principal @ aplicacion posible Dispersion: @ cerrada @ semi-abierta O abierta

20 Constiltenos en caso de necesitar otras medidas.



Rollos

Buscador de productos

X1y GspO%

Granulometria
Ancho x largo [mm] 30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 Pagina
115 x 50000 [ [ J [ ] [ J [ [ ] [ J O [ @) o 23
95 x 50000 [ J [ ] [ J [ ([ ] [ J
110 x 50000 [ J [ J [ ([ ] [ [ ] [ J O ] O o ©) O
115 x 50000 [ J [ J [ J [ ] [ J [ [ J [ ([ ] O O @) O 22
150 x 50000 (@) (] ® ® (O 1) (O} PO F(OI SO} O INO)
200 x 50000 ( ( J (] o e O O O O o o o o
110 x 50000 o (@) O (] [ ([ ] [ J [ (@) O @) @) @)
115 x 50000 o O (] ( (] ® ® O O O O O (@) 2
b ©1010]1]0]10]10]10]10] 0|0 (@] (0} () 29
95 x 50000 [ J o [ J [ J [ J ([ ] o ([ ] o [ ] O o o
110 x 50000 [ J @] [ [ J (] [ J ([ ] [ [ J (] [ J (] [ J 24
115 x 50000 [ J (@] [} [ J (] [ J ([ J [ J [ J (] [ ([ J [ J
115 x 4500 [ J (] [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] O O O
115 x 50000 [} ® ® ® [} ® ® O ( J (] 2
35
95 x 50000 [ J O [ ] [ [ ] [ J O [ ] O [ ] @) O O
110 x 50000 [ ] O [ ] [ J [ ] [ ] [ J [ ] [ J [ ] [ ] [ J [ 24
115 x 50000 [ ] @) [ ] [ J [ [ ] [ [ ] [ J [ ([ ] [ [ J
115 x 4500 [ ] [ ] ] [ J [ ] [ J ([ ] @) O ©)
115 x 50000 [ [ [ ] [ J [ ] [ J [ o [ J [ J 3
110 x 50000 (] [ ([ ] [ [ ] [ J ] O O
115 x 50000 (] [ J ([ ] [ [ [ J ([ ] O O 2
110 x 50000 O [ J [ ] [ J [ J
115 x 50000 O [ [ J [ J [ J 2
115 x 25000 [ ] [ [ [ ] [ ] [ ] 28
115 x 25000 [ J 27
35
25 x 50000 O O e ( J [} ® O O O O O O @) @)
40 x 50000 [ J O [ J [ J ] [ J [ ] [ J [ ] (] O ([ ] [ J O
50 x 50000 [ O [ J [ J ([ ] [ J ([ [ J [ J (] O [ ([ O 33
115 x 50000 [ J (@] (] [ J [ ] [ J [ J (] (@] ([ ] O ([ ] ([ ] O
80 x 50000 O O O O e o e ® o O O O O O o o o
100 x 50000 O [ (] [ J [ [ J [ J ] [ J [ ] [ (@] (] (@] [ ] O [
110 x 50000 (@) (] o e ( ( (] o e O e O O O O O O
115 x 50000 @] [ J (@] (] [ J ([ [ J ([ ] [ ] O ([ ] ©) [ ] @) O @) @) 30
120 x 50000 o O O ® ® ® ® O e O O O O O o o o
150 x 50000 o ® O ® [} ® ® ® ©O1l0]10]1O01O0lO1O1 OO
b o o o o o o o o o o o o (@] 29
b 0101010191010 ]10]O0]}O0 (@] (@) (@) 30

1 Todas las medidas estédn disponibles bajo consulta y teniendo en cuenta los pedidos minimos definidos. @ productos de stock O productos que se fabrican bajo pedido
Consultenos en caso de necesitar otras medidas.
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Rollos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo

PS 22 F ACT &

Propiedades Campos de aplicacion:
gg]ir;:i e Resina sintética Madera @® Metales no férricos ()
g : Metal universal [
X xido de oo
Tipo de grano aluminio Plastico o
Acero o

Revestimiento cerrado

Base Papel F

Ventajas: Alto rendimiento abrasivo - Imagen de lijado de superficie homogénea, fina - Producto
de calidad superior para uso en maderas duras, lacas, masillas- Larga vida util y embozamiento
minimo gracias a la tecnologia ACT - Alta estabilidad de canto

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
A"c:: ;::rgo Grano del:r:g::laie Referencia
95 x 50000 60 1 20822
95 x 50000 80 1 20850
95 x 50000 100 1 20884
95 x 50000 120 1 20916
95 x 50000 150 1 20940
95 x 50000 180 1 20960
110 x 50000 40 1 2969
110 x 50000 60 1 2971
110 x 50000 80 1 2972
110 x 50000 100 1 2973
110 x 50000 120 1 2974
110 x 50000 150 1 2975
110 x 50000 180 1 2976
110 x 50000 240 1 2978
115 x 50000 40 1 2983
115 x 50000 60 1 2985
115 x 50000 80 1 2986
115 x 50000 100 1 2987
115 x 50000 120 1 2988
115 x 50000 150 1 2989
115 x 50000 180 1 2990
115 x 50000 220 1 2991
115 x 50000 240 1 2992
150 x 50000 80 1 3014
150 x 50000 120 1 3016
200 x 50000 40 1 3053
200 x 50000 60 1 3055
200 x 50000 80 1 3056
200 x 50000 120 1 3058
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Rollos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo

PS22 N

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{
Propiedades Campos de aplicacion:
ggliﬁirante Resina sintética Madera @ -Ackro o
8 . Metal universal o
: Oxido de : -
Tipo de grano aluminio Pintura/laca/masilla o
Plastico o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel E

Ventajas: Producto universal para lijado manual o con maquinas manuales de casi cualquier
material - El amplio rango de granos permite el uso desde el lijado basto hasta el acabado final

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
115 x 50000 40 1 244611
115 x 50000 60 1 244612
115 x 50000 80 1 244613
115 x 50000 100 1 244614
115 x 50000 120 1 244615
115 x 50000 150 1 244616
115 x 50000 180 1 244599
115 x 50000 240 1 244597
Papel abrasivo
Propiedades Campos de aplicacion:
,:glir:ﬁi g Resina sintética Pintura/laca/masilla ()
g ; Madera °
. xido de :
i Metal universal
Tipo de grano aluminio o
Revestimiento semi-abierto
Base Papel D
Ventajas: Afilado de grano y agresividad elevada en el trabajo de madera, lacas y masillas - Flexible
y resistente al desgarro, plegado facil - Producto con buena relacién calidad/precio
Granos disponibles:
40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
115 x 4500 40 10 174094
115 x 4500 60 10 174095
115 x 4500 80 10 174096
115 x 4500 100 10 174097
115 x 4500 120 10 174098

»
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Rollos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

» Atencion, continuacién de PS 30 D, Papel abrasivo

Ancho x largo Unidad .
en mm Grano de embalaje Referencia
115 x 4500 150 10 174099
115 x 4500 180 10 174100
115 x 50000 40 1 174086
115 x 50000 60 1 174088
115 x 50000 80 1 174089
115 x 50000 100 1 174090
115 x 50000 120 1 174091
115 x 50000 150 1 174092
115 x 50000 180 1 174093
115 x 50000 240 1 182418
115 x 50000 320 1 182419

Papel esmeril de acabado

PL31B & 5D

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Pintura/laca/masilla [ )
Cola

aglomerante Madera Py

Tipo de grano Oxidq qe Metal universal o
aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

Ventajas: Producto con relacion calidad/precio ptima - Propiedades de desgaste 6ptimas para el
lijado manual y con maquinas manuales

Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
95 x 50000 60 1 3281
95 x 50000 80 1 3282
95 x 50000 100 1 3191
95 x 50000 120 1 3192
95 x 50000 180 1 3194
95 x 50000 240 1 3196
110 x 50000 40 1 3287
110 x 50000 60 1 3289
110 x 50000 80 1 3290
110 x 50000 100 1 3213
110 x 50000 120 1 3214
110 x 50000 150 1 3215
110 x 50000 180 1 3216
110 x 50000 220 1 3217
110 x 50000 240 1 3218
110 x 50000 280 1 3219
110 x 50000 320 1 3220
110 x 50000 400 1 3222
115 x 50000 40 1 3291

»
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Rollos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

{Lingspole
» Atencién, continuacién de PL 31 B, Papel esmeril de acabado
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
115 x 50000 60 1 3293
115 x 50000 80 1 3294
115 x 50000 100 1 3224
115 x 50000 120 1 3225
115 x 50000 150 1 3226
115 x 50000 180 1 3227
115 x 50000 220 1 3228
115 x 50000 240 1 3229
115 x 50000 280 1 3230
115 x 50000 320 1 3231
115 x 50000 400 1 3233

Papel abrasivo

PS 33 C &5

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [ )

aglomerante Madera Py

Tipo de grano OX]dC.’ C.Ie Plastico (]
aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Papel C

Ventajas: Muy alto poder de remocidn - Embozamiento minimo gracias a las sustancias abrasivas
activas - Vida util mds larga - Buena resistencia al desgarro y flexibilidad

Granos disponibles:

40 60 80 100 120
Anc:: :“l:rgo Grano del:r:ﬂ:faje Referencia
110 x 50000 60 1 146981
110 x 50000 80 1 146982
110 x 50000 100 1 146983
110 x 50000 120 1 146386
115 x 50000 60 1 155815
115 x 50000 80 1 147575
115 x 50000 100 1 147576
115 x 50000 120 1 153398
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Rollos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo

PS 33 B & 5D

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [

aglomerante Madera Py
: Oxido de o

Tipo de grano aluminio Plastico o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

Ventajas: Muy alto poder de remocion - Embozamiento minimo gracias a las sustancias abrasivas
activas - Vida util mds larga - Buena resistencia al desgarro y flexibilidad

Granos disponibles:

150 180 220 240 280 320 400 500 600
A"c:: ;::rgo Grano del:r:g::laie Referencia
110 x 50000 150 1 148494
110 x 50000 180 1 147935
110 x 50000 220 1 148495
110 x 50000 240 1 147114
110 x 50000 280 1 148496
110 x 50000 320 1 147110
110 x 50000 400 1 146387
115 x 50000 150 1 153177
115 x 50000 180 1 149480
115 x 50000 220 1 149698
115 x 50000 240 1 147055
115 x 50000 280 1 165031
115 x 50000 320 1 148891
115 x 50000 400 1 145520
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Rollos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 29 F ACT

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{

&

Propiedades Campos de aplicacion:
ggliﬁirante Resina sintética Madera bt
g : Pintura/laca/masilla o
. Oxido de
Tipo de grano R
aluminio

Revestimiento ahierto

Base Papel F

Ventajas: Agresividad alta y larga vida util en el lijado de madera (sobre todo maderas blandas)
gracias a la tecnologia ACT - Alta estabilidad de canto - Producto de calidad superior para uso en
madera en general, lacas y masillas

40 50 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Anc:: ;'I:rgo Grano deuelr:g::iaje Referencia
110 x 50000 80 1 307878
110 x 50000 100 1 307879
110 x 50000 120 1 307880
110 x 50000 150 1 307881
110 x 50000 180 1 307882
115 x 50000 60 1 307884
115 x 50000 80 1 302592
115 x 50000 100 1 307885
115 x 50000 120 1 302591
115 x 50000 150 1 307886
Papel abrasivo con recubrimiento de goma
espuma
PS 73 CWF <
Propiedades Campos de aplicacion:
gglir:l:iran te Resina sintética L/I'adera - ®
— intura/laca/masilla [ J
Tipo de grano gl)ﬂgﬁn?s Plastico [

Granos disponibles:

Revestimiento semi-abierto

Papel C + goma
espuma

Base

Ventajas: Muy buena distribucidn de la presion de lijado debido al respaldo de espuma elastica
ajustable, por lo tanto se impide el exceso de lijado de recubrimientos finos proporcionando una
imagen de lijado muy fina - Alta flexibilidad y muy buena adaptabilidad a los contornos y perfiles -
Embozamiento reducido a causa del recubrimiento de estearato adicional y al revestimiento semia-
bierto - Facil manejo gracias a poder cortar practicas almohadillas del rollo pre-perforada contenido en
una caja dispensadora - Dimensiones de la almohadilla abrasiva: 115 x 140 mm, aprox. 180 unidades

120

Ancho x largo Unidad .
Grano : Referencia
en mm de embalaje
115 x 25000 120 1 321755

27

Rollos



Rollos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo con recubrimiento de goma

?2073 BWF @

Propiedades Campos de aplicacion:
gglir;gzran te Resina sintética Madera hd
g - Pintura/laca/masilla o
Tipo de grano OX]dq qe Plastico )
aluminio

Revestimiento semi-abierto

Papel B + goma
espuma

Base

Ventajas: Muy buena distribucion de la presion de lijado debido al respaldo de espuma elastica
ajustable, por lo tanto se impide el exceso de lijado de recubrimientos finos proporcionando una
imagen de lijado muy fina - Alta flexibilidad y muy buena adaptabilidad a los contornos y perfiles -
Embozamiento reducido a causa del recubrimiento de estearato adicional y al revestimiento semia-
bierto - Facil manejo gracias a poder cortar practicas almohadillas del rollo pre-perforada contenido en

Granos disponibles: una caja dispensadora - Dimensiones de la almohadilla abrasiva: 115 x 140 mm, aprox. 180 unidades
) p p
150 180 240 320 400 600
Ancho x largo Grano Unidad Referencia
en mm de embalaje
115 x 25000 150 1 325711
115 x 25000 180 1 321756
115 x 25000 240 1 321757
115 x 25000 320 1 321758
115 x 25000 400 1 321760
115 x 25000 600 1 325022
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Rollos con soporte de tejido

Abrasivos revestidos
LN GspOS

Tejido abrasivo

LS 309 X & 55

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Metal universal [
aglomerante Madera Py
. Oxido de
Tipo de grano R
aluminio

Revestimiento cerrado

Base X-Algodon

Ventajas: Tela abrasiva universal de alta calidad para diversas aplicaciones en el lijado de metal y
madera - Buena relacion calidad/precio

Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo

LS 309 JF o5&

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Metal universal [ )
aglomerante Madera °
i Oxido de
Tipo de grano o
aluminio

Revestimiento cerrado

Base JF-Algoddn

Ventajas: Alto rendimiento abrasivo - Imagen de lijado de superficie fina - Muy buena adaptabilidad
a contornos, radios cefiidos y perfiles gracias a la tela de algoddon altamente flexible

Granos disponibles:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Rollos con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo

LS 309 JF

r aj adO Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Metal universal [
aglomerante Madera °
Tipo de grano Oxido de
P g aluminio

Revestimiento cerrado

Base JF-Algodon

Ventajas: Adaptabilidad inmejorable para uso en piezas muy perfiladas - Posibilidades de aplicacion
individual gracias a los diferentes tipos de rajado

Granos disponibles:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo, marron

KL 361 JF &/ 45

Propiedades Campos de aplicacion:
::glil:rt]i g Resiiy sintiética Acero inoxidable [ ) Made.ra [
g Acero ® Plastico o
Tipo de grano Ox1dq qe Metal universal [ J
aluminio
Metales no férricos o

Revestimiento cerrado

Base JF-Algoddn

Ventajas: Tela abrasiva universal de alta calidad - Adaptabilidad 6ptima a los contornos de la pieza
trabajada - Se arranca de forma limpia y facil del rollo

Granos disponibles:

30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Anc:: ;:rgo Grano del:::db::laje Referencia
25 x 50000 40 1 3769
25 x 50000 60 1 3771
25 x 50000 80 1 3772
25 x 50000 100 1 3773
25 x 50000 120 1 3774
25 x 50000 150 1 3775
25 x 50000 180 1 3776
25 x 50000 220 1 3777
25 x 50000 240 1 3778
25 x 50000 320 1 3780
25 x 50000 400 1 3782
25 x 50000 600 1 64825
30 x 50000 60 1 3787

»
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Rollos con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de KL 361 JF, Tejido abrasivo, marrén
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
30 x 50000 80 1 91286
30 x 50000 100 1 3789
30 x 50000 120 1 3790
30 x 50000 150 1 3791
30 x 50000 180 1 3792
30 x 50000 240 1 3794
30 x 50000 320 1 3796
30 x 50000 400 1 3798
40 x 25000 40 1 4201
40 x 25000 50 1 4202
40 x 25000 60 1 4203
40 x 25000 80 1 4204
40 x 25000 100 1 4205
40 x 25000 120 1 4206
40 x 25000 150 1 4207
40 x 25000 180 1 4208
40 x 25000 220 1 4209
40 x 25000 240 1 4210
40 x 25000 320 1 4212
40 x 25000 400 1 4214
40 x 50000 40 1 3833
40 x 50000 60 1 3835
40 x 50000 80 1 3836
40 x 50000 100 1 3837
40 x 50000 120 1 3838
40 x 50000 150 1 3839
40 x 50000 180 1 3840
40 x 50000 220 1 3841
40 x 50000 240 1 3842
40 x 50000 280 1 3843
40 x 50000 320 1 3844
40 x 50000 360 1 3845
40 x 50000 400 1 3846
40 x 50000 600 1 64830
50 x 25000 40 1 4217
50 x 25000 60 1 4219
50 x 25000 80 1 4220
50 x 25000 100 1 4221
50 x 25000 120 1 4222
50 x 25000 150 1 4223
50 x 25000 180 1 4224
50 x 25000 220 1 4225
50 x 25000 240 1 4226
50 x 25000 320 1 4228
50 x 25000 400 1 4230
50 x 25000 600 1 64831
50 x 50000 40 1 3849
50 x 50000 50 1 3850
50 x 50000 60 1 3851
50 x 50000 80 1 3852
50 x 50000 100 1 3853

»
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Rollos con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

» Atencién, continuacién de KL 361 JF, Tejido abrasivo, marrén

Ancho x largo Unidad .
Grano . Referencia
en mm de embalaje
50 x 50000 120 1 3854
50 x 50000 150 1 3855
50 x 50000 180 1 3856
50 x 50000 220 1 3857
50 x 50000 240 1 3858
50 x 50000 280 1 3859
50 x 50000 320 1 3860
50 x 50000 360 1 3861
50 x 50000 400 1 3862
50 x 50000 500 1 3863
50 x 50000 600 1 64832
Tejido abrasivo, marron
Propiedades Campos de aplicacion:
,:g]irrl]:(; s Resina sintética Acero inoxidable @® Madera ([ J
g : Acero ®  Plastico o
Tipo de grano 0x1dq qe Metal universal o
aluminio —
Metales no férricos [

Revestimiento cerrado

Base JF-Algodon

Ventajas: Tela abrasiva universal de alta calidad - Adaptabilidad éptima a los contornos de la pieza
trabajada - Se arranca de forma limpia y facil del rollo

Granos disponibles:

30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Ancl;: ;::rgo Grano del:r:::faje Referencia
80 x 50000 80 1 3900
80 x 50000 120 1 3902
80 x 50000 150 1 3903
100 x 50000 40 1 3913
100 x 50000 50 1 3914
100 x 50000 60 1 3915
100 x 50000 80 1 3916
100 x 50000 100 1 3917
100 x 50000 120 1 3918
100 x 50000 150 1 3919
100 x 50000 180 1 3920
100 x 50000 220 1 3921
100 x 50000 240 1 3922
100 x 50000 320 1 3924
100 x 50000 400 1 3926
100 x 50000 600 1 64835
110 x 50000 40 1 3929
110 x 50000 60 1 3931
110 x 50000 80 1 3932

»
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Rollos con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de KL 361 JF, Tejido abrasivo, marrén
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
110 x 50000 100 1 3933
110 x 50000 120 1 3934
110 x 50000 180 1 3936
110 x 50000 240 1 3938
115 x 50000 40 1 3945
115 x 50000 60 1 3947
115 x 50000 80 1 3948
115 x 50000 100 1 3949
115 x 50000 120 1 3950
115 x 50000 150 1 3951
115 x 50000 180 1 3952
115 x 50000 240 1 3954
115 x 50000 320 1 3956
120 x 50000 60 1 3963
120 x 50000 80 1 3964
120 x 50000 100 1 3965
120 x 50000 120 1 3966
120 x 50000 180 1 3968
150 x 50000 40 1 3977
150 x 50000 60 1 3979
150 x 50000 80 1 3980
150 x 50000 100 1 3981
150 x 50000 120 1 3982
150 x 50000 150 1 3983
Tejido abrasivo, marron
KL 385 JF &/ &S
Propiedades Campos de aplicacion:
gglir::; s Resina sintética :etal univer?al. ® Madera o
— etales no férricos o
Tipo de grano gl)ﬂr?;)n?s Acero inoxidable o
o

Granos disponibles:

Revestimiento cerrado

Plastico

Base

JF-Algodén

Ventajas: Producto universal de precio atractivo para lijado de perfiles - Adaptabilidad dptima a
los contornos de la pieza trabajada - Se arranca de forma limpia y facil del rollo

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Ancl;: :“l:rgo Grano deltje:i:li):faie Referencia
25 x 50000 60 1 218196
25 x 50000 80 1 218197
25 x 50000 100 1 218198
25 x 50000 120 1 218199
40 x 50000 40 1 218077
40 x 50000 60 1 218079

»
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Rollos con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

» Atencién, continuacién de KL 385 JF, Tejido abrasivo, marrén

Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
40 x 50000 80 1 218080
40 x 50000 100 1 218081
40 x 50000 120 1 218082
40 x 50000 150 1 218083
40 x 50000 180 1 218084
40 x 50000 220 1 218085
40 x 50000 240 1 218086
40 x 50000 320 1 218088
40 x 50000 400 1 218090
50 x 50000 40 1 218094
50 x 50000 60 1 218096
50 x 50000 80 1 218097
50 x 50000 100 1 218098
50 x 50000 120 1 218099
50 x 50000 150 1 218100
50 x 50000 180 1 218101
50 x 50000 220 1 218102
50 x 50000 240 1 218103
50 x 50000 320 1 218105
50 x 50000 400 1 218107
Tejido abrasivo, marron
KL 385 JF &/ 45
Propiedades Campos de aplicacion:
gg%r:rt]i e Resina sintética :etal univer?alh @® Madera o
. etales no férricos ([
Tipo de grano glxuﬂ(i)n?g Acero inoxidable o
Plastico o

Revestimiento cerrado

Base JF-Algoddn

Ventajas: Producto universal de precio atractivo para lijado de perfiles - Adaptabilidad dptima a
los contornos de la pieza trabajada - Se arranca de forma limpia y facil del rollo

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
115 x 5000 60 1 278789
115 x 5000 80 1 278790
115 x 5000 120 1 278791
115 x 5000 320 1 278792
115 x 50000 40 1 224650
115 x 50000 60 1 228151
115 x 50000 80 1 228363
115 x 50000 100 1 228364
115 x 50000 120 1 228365
115 x 50000 150 1 228370

»
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Rollos con soporte de tejido / Rejilla abrasiva

Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de KL 385 JF, Tejido abrasivo, marrén
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
115 x 50000 180 1 228366
115 x 50000 240 1 228367
115 x 50000 320 1 228368
115 x 50000 400 1 228369

Dispensador de rollos

Dispensador de
rollos

Ancho x largo x altura
en mm

Ventajas: Para un préctico y seguro almacenamiento y bonita presentacion hacia el ptblico - Facil
corte del rollo en trozos - Reposicion practica y facil de los rollos - Para 5 rollos con un ancho de 50 mm -
Para colocar de pie o fijar en la pared

Rollos abrasivos no incluidos

Unidad
de embalaje

Referencia

300 x 340 x 230

Rejilla abrasiva con sistema de autosujecion,
resistente al agua

AN 400

Granos disponibles:

&

1

76403

Propiedades Campos de aplicacion:
gglir:rt](z e Resina sintética Pintura/laca/masilla ®  Materiales compuestos @
g 5 Revestimiento de gel ® Madera (]
Tipo de grano 0x1dq Qe Yeso ® Materiales con madera @
aluminio
" Panel on-
Rejilla de aneles de cartdon-yeso @
Base .
poliéster

Ventajas: Aspiracion de polvo eficaz en toda la superficie gracias a la estructura de rejilla abierta -
El rectificado sin polvo permite una duracién mas prolongada del medio abrasivo - Al mismo tiempo,
proteccion mejorada de los trabajadores gracias a la reduccion de la generacion de polvo en el puesto
de trabajo - Sin dependencia de formas de agujero de aspiracion existentes - Resistente al agua

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
115 x 10000 80 1 348458
115 x 10000 100 1 353063
115 x 10000 120 1 348418
115 x 10000 150 1 349059

»
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Rejilla abrasiva / Tela grafitada / Sistema de autosujecion

36

» Atencibn, continuacién de AN 400, Rejilla abrasiva con sistema de autosujecion, resistente al agua

Ancho x largo

Unidad

en mm Grano de embalaje Referencia
115 x 10000 180 1 353062
115 x 10000 240 1 349058
115 x 10000 320 1 353061
115 x 10000 400 1 353060

Tela grafitada con propiedades deslizantes

(S395 X

Sistema de autosujecién
(pegamento)

(539 Y

BP7

Propiedades

Tipo de grano Grafito

Revestimiento lamelar

Base X- tejido

Grosor 1,5mm

Ventajas: Reduce la friccién entre la parte trasera de la banda abrasiva y el elemento de contacto y
por lo tanto el calor generado durante el proceso de lijado - Permite un lijado suave y regular

El revestimiento no es autoadhesivo

Otras medidas disponibles bajo consulta

Propiedades

Microestructura
de polipropileno

Grosor 1,5mm

(Cabezas de seta

Tolerancia de

-30° hasta +80°
temperatura

Ventajas: Recortable y ajustable a las necesidades individuales, colocacion simple y segura en
superficies planas y lisas - Buena sujecion de herramientas abrasivas con sistema de autosujecion

Otras medidas disponibles bajo consulta



Notas

37



38



[
andas anrasivas
. . . oz
Indicaciones de aplicacion
» aplicables para todos los tipos de lijado: lijado con banda libre, » amplia gama de medidas
lijado con mesa de apoyo, lijado con polea de contacto » soportes de papel, tejido y film
» modelos especiales para aplicaciones individuales, p. €j. para la » alta resistencia al desgarre de todos los productos
industria del mueble, para el lijado rapido, limpio y listo para el
lacado de grandes superficies
Aplicacion Tipo Tipo de grano Base Revest. Propiedades Pagina
4 3-Q . Tejido abrasivo flexible de alto rendimiento para el lijado de contornos poco pronunciados.
LS309)  Ox. dealuminio Algodn] ° S P S e 58
Especialmente indicado para el lijado de metales.
A 9.9 . Tejido abrasivo altamente flexible para contornos pronunciados y perfiles. Indicado para la
LS 309 JF Ox. de aluminio Algododn JF [ Jeve o KX i oL > 59
obtencion de superficies finas en el lijado de metales y maderas
LS 309 X (e, dln it Algodén X ° Tejido ‘a!)rasivo altarﬁ(_ente»ﬂexible pa_r.a contornos pronunciados y perfiles. Indicado para la 46, 57
obtencion de superficies finas en el lijado de metales y maderas.
.. , Tejido abrasivo estandar para bandas empleadas en lijadoras portatiles a el lijado de metal,
Acero LS309 XH  Ox. de aluminio Algoddn X [ J s rasiv e L 50
madera, pinturas y lacas
CS 310 X OXA i el Algod(’)n X ° 'Iy'ejiedloaalr::;sei\:: con soporte de algodon muy resistente para el empleo en la industria del metal 595874,
A .. Algodon X Tejido abrasivo resistente al agua, para el lijado en mojado de acero y acero inoxidable. Indica-
CS5341 X 0x. de aluminio g ) . e a' aguia, para e 1) e e 66, 92
resistente al agua do especialmente para lijado de superficies y el empleo en lijadoras excéntricas
A 4-q aa Soporte de tejido de poliéster con revestimiento granular cerrado para el lijado del metal y el
cS308Y Ox. de aluminio Poliéster Y [ ] = DL PENITED L ¥ . v 57, 88
lijado de superficies de maderas duras
(e dlalltite El revestimiento granular cerrado, el soporte resistente y el grano ceramico autoafilante
PS61F . Papel F [ ] convierten la banda en una herramienta ideal para el consumidor mas exigente en cuanto a 55, 86
LRI durabilidad, poder abrasivo y seguridad enel lijado de superficies de aceros inoxidables
LS 312 JF (e @ allitiite Algod(')n IF ° Pro@ucto.de’calidad a?tamgnte flexible par§ p’iez.as preformadas de acero inoxidable, 61
p. €j., griferias, herrajes e instrumentos quirtirgicos
LS 313 JF (. dloallmifiite Algodén IF P Te]ido _abrasivo a!tamente ﬂexible._ I?roduct? especific? para piez_as contorneada.s_. Provisto de 61
ingredientes refrigerantes que facilitan el lijado en frio y garantizan alta durabilidad
Producto altamente flexible especialmente disefiado para el trabajo de acero inoxidable y acero
€S 931 JF Ox. lde_ aluminio Algodén F 1) de al.ta aleaci(')n:C(_)mportam_ient.o de lijado constante y agresivola !a vez que Ia_rga duracién 73
ceramico gracias al revestimiento semi-abierto del grano autoafilante cerdmico. El multibond provee un
lijado refrigerado.
.. Producto especialmente diseiado para el trabajo de acero inoxidable y acero de alta aleacién,
Ox. de aluminio
GX 931 JF - Polycotton-JF o ideal para el empleo en aplicaciones con robot. El grano cerdmico microcristalino con multi- 73
bond provee un lijado refrigerado, continuo y agresivo.
Banda de alto rendimiento con soporte de tela mezclada muy flexible, pero no obstante
Acero inoxidable  GX 712 JF Ox. de aluminio Polycotton-JF [ ) extremadamente resistente al desgarro, 6xido de aluminio templado y materiales con agentes 71
activos
(. dloallmitite Tejido abrasivo especialmente flexible de alto rendimiento para la obtencion de lijados exigentes.
CS 631 XF . Algoddn XF o Gracias a los granos autoafilantes cerdmicos se obtiene una alta durabilidad. Indicado para contor- 70
@D nos, perfi les y accesorios. Provisto de ingredientes refrigerantes que facilitan el lijado en frio
CS 410 X (e, dln it Algodén X ° Tf']ido abrafivo con sopo.rt'e resistent? y provisto de i'ngre'dientes refrigerantes que facilitan el 67
lijado en frio. Alta durabilidad en el lijado de aceros inoxidables
5411 X Alum. de zirc. ~ Algodén X Tejido abrasivo de alto rendimiento para el lijado basto y el desharbado de acero y acero inoxidable 67
q a4 Tejido abrasivo especialmente resistente al desgarro y de alto rendimiento para el lijado basto 47, 68,
s411Y Alum. de zirc. Poliéster Y y el desbarbado de acero y acero inoxidable 93
g a2 Tejido abrasivo especialmente resistente al desgarro con el revestimiento granular semi-
5416 Y Alum. de zirc. ~ Poliéster Y o ) sty . 2 . = 69
abierto, de alto rendimiento para el lijado de acero y acero inoxidable
Tejido abrasivo especialmente resistente al desgarro y de alto rendimiento. Provisto de
CS409Y Alum. de zirc. Poliéster Y o ingredientes refrigerantes que facilitan el lijado en frio y aumentan considerablemente la 66, 93

@ =cerrado @ = Semi-abierto @ = abierto

durabilidad. Especialmente indicado para acero inoxidable y de alta aleacion

»
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Bandas abrasivas
Indicaciones de aplicacion

Aplicacion Tipo Tipo de grano Base Revest. Propiedades Pagina
8- Tejido abrasivo especialmente resistente al desgarro y de muy alto rendimiento y alta durabilidad,
gi.?lz L Ox. .de. gluminie Poliéster Y [ ] gracias a los granos autoafilantes cerdmicos. Especialmente indicado para acero inoxidable y de 495')572'
CELICO alta aleacion
. . Tejido abrasivo especialmente resistente al desgarro, de muy alto rendimiento y alta durabi-
gi.’?lo i Ox. ,de. gL Poliéster Y ( ] lidad, gracias a los granos autoafilantes ceramicos. Especialmente indicado para acero inoxida- 72
EEED ble y de alta aleacion. Provisto de ingredientes refrigerantes que facilitan el lijado en frio
€S 330 X Carb. desilicio  Algoddn X Tejido abrasivo especialmente indicado para acero y acero inoxidable. Bandas para trabajar en 65. o1
/ corcho resistente al agua rectificadoras de superficie y cilindrica. Excelente para el pulido final satinado '
0Ox. de aluminio 82 Tejido abrasivo de alto rendimiento y larga duracién indicado para el lijado en mojado. Obtiene
Acero inoxidable €5326Y aglomerado Poliéster Y resultados de lijado uniformes. Indicado para lijado de superficies y cilindros 64, 90
0x. de aluminio gz Tejido abrasivo de alto rendimiento y larga duracion. Obtiene resultados de lijado uniformes. Indicado
s329Y aglomerado Poliéster Y para lijado de superficies y cilindros. Comportamiento de lijado agresivo con presion de contacto ligera 64, 91
0Ox. de aluminio ” Tejido abrasivo especial con pequefias esferas para el lijado cilindrico con rectificadora. Indica-
€s420Y ag]omerado Polister Y do para acero inoxidable. Alta durabilidad con imagen de lijado uniforme 70
Carburo de silicio . Tejido abrasivo de alto rendimiento y larga duracién. Obtiene resultados de lijado uniformes.
€s325Y aglomerado Poliéster Y Indicado para el lijado de acabado en rectificadoras cilindricas 63
Q ; Tejido abrasivo con soporte firme para demandas exigentes. Especialmente desarrollado para el
CS451 X Alum. de zirc ~ Algoddn X ] et i y g > y 75
mecanizado de acero inoxidable.
. . El revestimiento granular cerrado y el soporte resistente y pesado proveen una durabilidad
PS20F Ox. de aluminio Papel F () . g raco'y €1 s0p yP P Y 52,82
rendimiento elevados en el lijado de metales
. El revestimiento granular cerrado, el soporte resistente y el grano de circonio autoafilante garantizan una
Ps21F Alum. de zirc Papel F o durabilidad prolongada con resultados dptimos de lijado, sobre todo en superficies de aceros inoxidables 52, 82
. desiicn Banda abrasiva de larga duracion para un acabado en brillo con una presién de aplicacién baja
PS 529 F - . =h Pape] F y media - vida atil muy larga con una rugosidad de superficie constante - ideal para el uso en 56, 87
e lijadoras de banda ancha y de banda larga en el lijado en seco
A q Banda abrasiva de larga duracién para la aplicacion en el lijado seco, vida (til extremadamente
Ox. de alumi- g e 7 U
PS729F L agl d Pape] F alta, obtiene rugosidad y acabado de superficie constante en el lijado intermedio y fino, 87
(10 e EnE R desarrollada especialmente para el lijado de chapas y bobinas mediante una presién media.
A 84 8a Tejido abrasivo de poliéster altamente resistente al desgarro para el trabajo basto e intermedio
CS412Y 0x. de aluminio Poliéster Y ( ] L 2 L ) 69, 94
en el lijado de metales
A a-q » Tela abrasiva flexible para partes de metal de forma perfilada, calidad estandar para uso con
Acero, acero o Ox. de aluminio  Algoddn XF ® lijadoras de banda manuales 46
inoxidable 5411 X Alum. de zirc.  Algoddn X ( Tejido abrasivo de alto rendimiento para el lijado basto y el desharbado de acero y acero inoxidable 67
A 8a Tejido abrasivo especialmente resistente al desgarro y de alto rendimiento para el lijado basto 47, 68,
5411y Alum. de zirc. Poliéster Y L y el desbarbado de acero y acero inoxidable 93
g 8a Tejido abrasivo especialmente resistente al desgarro con el revestimiento granular semi-abier-
CS416Y Alum. de zirc.  Poliéster Y o g DG > ¢ NG TN Gt et 69
to, de alto rendimiento para el lijado de acero y acero inoxidable
€S 330 X Carb. de silicio  Algoddn X ° Tejido abrasivo especialmente indicado para acero y acero inoxidable. Bandas para trabajar en 65, 91
/ corcho resistente al agua rectificadoras de superficie y cilindrica. Excelente para el pulido final satinado !
A .. , Banda abrasiva flexible con grano de 6xido de aluminio reforzado para el mecanizado de
CS 710 XF Ox. de aluminio Algodén XF o . R g ¥ 48, 71
superficies y piezas moldeadas
El soporte de poliéster altamente resistente al desgarro y la gran adherencia de los granos al
cs811yY g 82 mismo hacen de esta calidad la indicada para su empleo en el lijado basto y desbarbe de acero
ACT Alum. de zirc. Polister Y ® y acero inoxidable. Los granos de altimina de zircén proveen a esta calidad con una extrema 72
agresividad en el lijado durante toda su vida util
TR , Tejido abrasivo altamente flexible para piezas contorneadas de metal. Indicado especificamen-
CS333JF  Carh. desilicio  Algodon JF ° L ek - . 66
te para metales no férricos
46,9 , Tejido abrasivo flexible para piezas contorneadas de metal. Indicado especificamente para
C5333XF  Carb. desilicio  Algoddn XF [ ] U A ' S p 65
metales no férricos
R5 Banda flexible con grano de carburo de silicio agresivo, duro y soporte de tela mezclado para el
:g?;ac]s: 2o GX 533 JF Carb. de silicio POchOtton-JF L lijado de perfiles, contornos y formas perfiladas, p. ej. piezas contorneadas 70
Banda de alto rendimiento con soporte de tela mezclada muy flexible, pero no obstante
GX 712 JF Ox. de aluminio Polycotton-JF [ ] extremadamente resistente al desgarro, 6xido de aluminio templado y materiales con agentes 71
activos
.. A Banda abrasiva especial con una capa adicional de estearato para el mecanizado de piezas
LS314JF  Ox. de aluminio Algodén JF () ligeras y fuertemente perfiladas 62
El revestimiento granular cerrado conlleva una potencia elevada de lijado y una imagen
PS 22 F ACT  Ox. de aluminio Papel F [ ] homogénea de lijado en maderas duras y poco resinosas. La tecnologia ACT y los ingredientes 52, 83
antiestaticos evitan el embozamiento prematuro
El revestimiento granular abierto y el efecto antiestatico evitan el embozamiento prematuro de
PS 28 F Ox. de aluminio Papel F (@) la banda por el polvo que se deposita entre los granos. Soporte resistente indicado para todo 54, 85
Madera tipo de maderas, sobre todo para maderas blandas y resinosas
El revestimiento granular abierto y los ingredientes antiestaticos sumados a la tecnologia ACT
PS 29 F ACT  Ox. de aluminio Papel F (@) evitan el embozamiento prematuro y aumentan considerablemente la vida util de la banda. 54, 85
Indicada sobre todo en el lijado de maderas blandas y resinosas
o Producto especial con soporte de papel G muy estable, propiedades antiestéticas inmejorables y
PS38 GACT (Carb. desilicio  Papel G L4 grano de carburo de silicio de cantos afilados, para acabado de madera prensada y planchas de fibra 86
®=cerrado @ = Semi-abierto O = abierto
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Bandas abrasivas

. . . .y
Indicaciones de aplicacion K1 1nGspOR
Aplicacién Tipo Tipo de grano Base Revest. Propiedades Pagina
A 5.9 X Tejido abrasivo altamente flexible para contornos pronunciados y perfiles. Indicado para la
LS 309 X Ox. de aluminio Algoddn X [ ] JEDE. L o S e P 46, 57
obtencidn de superficies finas en el lijado de metales y maderas.
.. 2 Tejido abrasivo estdndar para bandas empleadas en lijadoras portatiles y para el lijado de
LS 309 XH Ox. de aluminio Algodén X [ ) ] ; e G ! o s ! 50
metal, madera, pinturas y lacas
Revestimiento granular de corinddn abierto sobre soporte de poliéster para el lijado de calibra-
CS 311 YACT Ox. dealuminio Poliéster Y (@) do e intermedio para la industria maderera. Con tecnologia ACT y caracteristicas antiestdticas 60, 89
que evitan el embozamiento prematuro.
- c5308Y G dle el | Belitsiny ° S"oporte de teiid'o_ de poliéster con revestimiento granular cerrado para el lijado del metal y el 57, 88
adera lijado de superficies de maderas duras
El soporte J-Flex altamente flexible esta especialmente indicado para el lijado intermedio y fino
LS 318 JF ACT Ox. de aluminio Algodon JF (@] de piezas contorneadas y perfiladas de madera. La tecnologia ACT y los ingredientes antiestati- 62
cos evitan el embozamiento prematuro
Poliéster Z (tam- Producto especialmente desarrollado para la industria maderera. Su revestimiento granular cerrado y
CS 538 ZACT C(arb. desilicio bién en banda [} sus caracteristicas antiestaticas posibilitan una excelente durabilidad. El grano agresivo empleado es 94
segmentada) el Carburo de Silicio que permite un lijado agresivo hasta en materiales altamente densos
CS336Y Carb. de silicio Poliéster Y Producto especialmente desarrollado para el calibrado y lijado de tableros de aglomerado y de fibra. 92
T El revestimiento granular cerrado, el soporte resistente y el grano duro del Carburo de Silicio hace de esta
PS 24 F ACT Carb. desilicio Pape] F o calidad la ideal para el empleo en superficies bamizadas y emplastecidas en la industria maderera y del mueble 53, 84
El revestimiento granular abierto y los ingredientes antiembozantes adicionales, repelen la depo-
. PS 27 DW Carb. de silicio Papel D O sicién del polvo entre los granos, producto ideal para trabajos exigentes en el lijado en superficies 53, 84
Pmt!‘;]ra' laca, lacadas, en especial para lacas tratadas con rayos ultravioleta
masilla
6,9 Dispersion cerrada con grano de carburo de silicio duro para superficies barnizadas y rellenadas
PS 524 E Carb. de silicio Papel E [ ) e i ¥ 7 g 53, 83
con masillas en la industria maderera y del mueble.
P73 W G dealiie Eil 1) Producto e_speciﬁco con soporte extrem_afiament_e resistente al des_g_arro para.el lijado de pintura, 56
laca y masilla - posee una larga duracion gracias a una capa adicional activa.
. . e . Banda flexible con grano de carburo de silicio agresivo, duro y soporte de tela mezclado para el
Plastico GX 533 JF Carb. de ssilicio Polycotton-JF ~an SN el pour HTSID EIEAN, CI 7S mez e 70
lijado de perfiles, contornos y formas perfiladas, p. ej. piezas contorneadas
Vidrio (S322X (Corcho) Alg.Odon X Tejido abrasivo especifico para el pulido de vidrio 63
resistente al agua
A 2 Tejido abrasivo con soporte resistente para elevadas exigencias y durabilidad. Indicado para
CS333X Carb. de silicio Algoddn X [ ) DERRS SEIC planEs Y el 2 65
productos de fundicion, cerdmica, goma, pldstico y capas de dxido (lijado en seco)
isti idri B4 o Banda especial con alta resistencia al desgarro para alta exigencia en el lijado en mojado y en
Pléstico, vidrio  ¢5 320 y Carb. de silicio Poliéster Y ) S SIS HEEE . s 62, 89
seco de vidrio, ceramica y plastico
CS321X Carb. de silicio Algoddn X Banda especial para lijado en mojado y en seco de vidrio, ceramica y pldstico 63, 90

@ =cerrado @ = Semi-abierto O = abierto

Cantidad minima para articulos que se fabrican bajo pedido

Ancho en mm

Cantidad minima

3-50mm
51-60 mm
61-75mm
76-100mm
101-150mm
151-300mm
301-400 mm
>401mm

30 unidades
25 unidades
20 unidades
15 unidades
10 unidades
10 unidades
30 unidades
10 unidades

Q En productos que se fabrican bajo pedido nos reservamos el
derecho de fabricar, y posteriormente enviarle mas o menos
material del originalmente pedido por el cliente.

La longitud minima para bandas que se fabrican bajo pedido
es de 281 mm (soporte de tejido y de papel).

Constiltenos en caso de necesitar otras medidas y granulometrias.
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Bandas cortas y largas
Indicaciones de aplicacion

Formas de union para bandas
cortas y largas

Klingspor ofrece bandas con diferentes formas de union. La forma
de unidn que necesite depende de la aplicacion y de la maquina.
Las ilustraciones ofrecidas a continuacion muestran las formas de
union mas habituales.

En las tablas de productos posteriores viene indicada la forma de
union ofrecida:

Si el producto que necesita no esta disponible como articulo
en almacén, se lo preparamos gustosamente, respetando las
cantidades minimas de pedido.

Forma 1
Corte diagonal, pegado de forma
superpuesta

ey, (]

Forma 2

Corte diagonal, pegado de forma
superpuesta. Las puntas del grano son
eliminadas de la superposicion para
proveer un funcionamiento mas suave
de la banda

Forma 3 G
Unién en zig-zag encolada con suela

pes para piezas especialmente sensibles
a roturas, especialmente para el vidrio.

Forma 4 G

Corte oblicuo. Unién por juntura con
suela reforzada de tejido pegada. Tam-
V2 bién indicado para el trabajo con banda
libre, para altas exigencias.

El cuadro que se detalla a continuacion muestra todos los
tipos de maquinaria mas frecuentes del mercado. En el caso
de que no encuentre la maquina que busca, rogamos nos
consulte. Intentaremos ayudarle.
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reforzada de tejido. Trabajo libre de gol-

B e AT

/1

Forma 5

Junta pegada de forma sobrepuesta.
La zona del grano esta completa-
mente rebajada. Junta preferida para
acabados de madera con elementos
de contacto planos

Forma 6 G

Corte oblicuo. Unidn por juntura con
suela reforzada de tejido pegada por
el lado de los granos. Eliminacion
total de los granos a los largo de la
union. Uso en lijadoras con patines
de contacto.

Forma 7 G

Unidn tipo sinus, encolada con suela
reforzada de tejido. Trabajo libre de
golpes para piezas especialmente sen-
sibles a roturas, para altas exigencias.



Bandas cortas y largas
Indicaciones de aplicacion

Magquinaria para banda larga, lijado de cantos y perfiles

’(L’NGSPO‘{

Medidas de banda abrasiva

Medidas de banda abrasiva

Fabricante Tipo Ancho en mm  Largo en mm Fabricante Tipo Ancho en mm  Largo en mm
Biitfering  E-Line 113 370 1900 MSM 75 75 2000
KL 150 150 2250 DSM 1002008 100 915
e KL 150 0S 150 2400 MSM 100 L 100 1220
CL 260 120/150 7050 MSM 150, KS 2000 150 2000
(L 300 120/150 7850 BT 1220 150 1220
GX 75/75 2H, GXC, Gl 75/75 KOS 2260 150 2260
2H, GIS 75 2 2000 Hol
’ olzmann s 7510 150 2510
GXR 75 2250
KOS 2600P, KOS 2600 C 150 2600
GICS 75 3000
Fein KOS 2740 150 2740
GIM, GIC 75/150 2000
BS 2000 XL, BS 2400 XL 150 6000
61100 100 1000 PB 2400, PBUN 2400, BS 2400, ., 6800
Gl 150/150 2 H, GIL, GIS 150 150 2000 BKS 2400 XL, BSM 2600 P
GIR 150 2250 KOS 3000 P 200 3000
TBSM 75 75 1000 BTS 200 152 1219
BSM 75, BSME1, BSM 75 A, i
o e Aol 75 2000 Unilev 150 150 2170
BSM 150, BSM 150 A, BSM 150 KSM 801, k501150 150 2200
Flott b 0
A/pol 150 2000 KS0 81 150 2250
KSM 150, KSM 250, KOS 150 150 2250 K50 1500 150 2280
KOS 250 250 2250 Holzkraft  LBSM 2505 150 6400
S 40 max. 100 3500 LBSM 2505 ESE 150 7000
D30 HFS 100 max. 100 2000 LBSM LS 2500 150 7100
D30 HFS 100/150 100/150 2500 LBSM 3005 ESE 150 8000
Greif R 40 HFS 150/200 200 3500 LBSM LS 3000 150 8100
D 20-2-2 30-50 1250 KS0 200 200 2200
D 30-2-2 50-100 2500 T47 max. 150 2800
D 40-2-2 50-100 3500 T 48 200 3000
SZ2 60 2300 Johannsen | 93 Start 150 7400
UKP 20 80 2300 T 94 Standard, T 94 Super,
T 85, T 95 Profi, T 95 Exclusiv L=0 800
HG-U 220 2000
T98 150 8200
FPA 8 130 1900 1 . A .
Heesemann Kiindig Unigq, Basig, Unig S 150/200 2000
KFA, MFA 10 150 5400
ZBS 2, PBM 3 100 9000
MFA 10 150 7000
ZBS 3 100 11200
MFA 10 1400 2620/3250
PBM 4 100 11000
BA 2-2300 150 8500
ZBS 4 100 13200
HWS 200 20 1810
GS 2 -6000 300 16300
KB 202 20 2040
Kuhlmeyer GS 2 - 9000 300 22300
BB 315/S5+P 25 2220
GS 2 - 12000 300 28300
BB 315/3+3P 25 3150
BKK 1/2, BKK 2 120 2240
Hema SR 400 25 3320
FF1, UKF1.1, FF3.1 120 2300
SR 500 25 4080
UKF 2 120 2500
SR 600/UH 630 25 4500
KFS 150 2500
TBS 3000 120 1200
BS 75/-A/-W 100 950
PSM 300 25/50 2360 .
Loser HSF/HSDSF 100-200 500-5500
Junior, Expert 200 1850
Hess BS 200/-W 200 1500
Gloria 200 1600
BS 300/-W 300 2000

»
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Bandas cortas y largas
Indicaciones de aplicacion

Magquinaria para el lijado manual

Medidas de banda abrasiva

Fabricante Tipo Ancho en mm  Largo en mm Fabricante Tipo medidas en mm
RPS 336, RP+S 377, SP 377,
e Z;P o 150 3500 HBS 65, HBSE 65 65x410
HBSE 600, HBS 1000 E 75x533
RP+S 374 150 2500/3500
RBSE 75 AE, RBSE 75 S 75%533
TP 80/TP 80S 30 740
AEG powertools HBS 100 100x 560
KS 100 5-100 3500/4000
HBSE 100 100 x 560
KS 360 5-75 2500
BBS 1100 100 x 560
KS 350 5-75 3500/4000
Loser BBSE 1100 100x 560
KS 363 6-50 2500
HBSE 75 S 75x533
EB 2 50 2000
HBSE 75 75%x533
EB 3-S max. 100 3500
Atlas Copco MBSE 705 75x533
FS 384/150-G1, SP 337, 150 2500
SP 374, HSD 5 5 BBS 100 100x620
SP 352 150 3000 BBSE 100 100x620
SP 380, RPS 376 150 3500 KA 290, KA 900 E 13x451
KS 225 150 2250 KA 292 13x451
KSM 1 150 2580 KA 293 E 13x451
KSM 2 150 2630 KA 83 65x410
SmartGrinder SG 150/300 150/300 3000 KA 83 E 65x410
LS 200, DSM 1000 200 1600 BS650 65x410
Lower DSM 2000, DSM 2004 200 1800 BD 83 65x410
DSM 3000, DSM 3004, HBS BD 83 E 65x410
300, HBS 302, LS 300, Multi 300 1800
300, HBS VR Black & Decker DN83 65x410
HBS 400/HBS 400u/HBS 4000, 1800 DN83E 65x410
Multi 400, HBS 4000 BB KA 85 EK 75x 457
Combi Queen 500 1800 KA 85, KA 86 75 x 457
P2/P5 50-200 2500 P 61-03 75x 508
Nieder-
e P4 100-420 2500 BD 75 75%508
P6 320-420 2500 BD 85 75 x 508
Quick Wood Elicoid 40 1780 SR 500 E 75%508
BGS 700 50 686 KA 75, KA 75 E, KA 88, XTA80EK ~ 75x 533
(5M 405 77 2400 GVS 350 AE 40x303
BTS 900x 100 915 PVS 300 AE 40x303
Scheppach ISE 600 150 1500 PBS 60 60 x 400
BSM 2010, KSM 2000 150 2000 PBS 60 E 60 %400
KSM 2500 150 2515 GBS 75 AE 75%533
SLIK 7 150 2740 PBS 75 75x533
Bosch
o TecnoMax UNILEV 150 150 2170 PBS 75 A 75x533
TecnoMax LS 150 7100 PBS 75 AE 75%533
Saturn E, Saturn Quattro 200 1800 PBS 75 E 75%533
Stahle
Saturn Duo Comfort 200-320 1800 PBS 7 A, PBS 7 AE 75x 457
ERS 25, EFS25, VFS 25 250 2500 GBS 100 A 100x 620
VFS 42, DSM 42 420 2500 GBS 100 AE 100x620
Vobhag DSM 46 460 2500 D26480 64 x356
VFS 52 520 2500 MHB158 75x 480
DSM 46/600 600 2500 MHB158 E 75x 480
KS2250/P 150 2250 DeWalt MHB 157 75% 480
Wegoma KS2400 150 2400 MHB 157 E 75x 480
KS2600, KS2600FU 200 2600 DW430, DW431 75x533
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Bandas cortas y largas
Indicaciones de aplicacion

’(L’NGSPO‘{

Fabricante Tipo medidas en mm Fabricante Tipo medidas en mm
DW 432/ DW 433 75x533 9032 9x533
MHB90 100x 560 9031 30x533
MHB90 E 100x 560 9910/9911 75x 457
DeWalt
MHB90OK 100x 560 9901 75x533
DW650 100 x 560 9902/9903 75x533
DW650E 100 x 560 9900 75x533
Makita
BBS 240, BBS 240/1 50x686 9924 DB 75x610
. ggg lZZO, BBS 850 E, BT-BS 75 x 457 9920 75x610
Einhell 9402 100x610
RT-BS 75, BT - BS 850/1 E 75x533
9403 100x610
BBS 1200 100x610
9404 100x 610
BF1 6/12/16/19x520
9924 DB 100x610
Festool BS 75, BS 75E, BS 75E-Set 75x533
BFE 9-90 SET 6-19x457
BS 105, BS 105E, BS 105E-Set 105x620
12-180 SET 40x760
RS 12-70 E 20x 815
Fein Metaho Ba 0775, BAE 75, Ba E 1075 75x 533
RS 10-70 E 30x533 .
Ba E 0876 Signal 75%533
TP 411, BSF 76/900 75x533, 76 x 533
Felisatti Ba 6100 100x 620
BSF 100/1200E 100x610
. HBSE 75 S 75533
LBS 1105 VE 4/9/30x520/533 Milwaukee
BS 100 LE 100x620
LBS 1105 VE Set 4/9/30x520/533
PB 600 75 x 457
Flex LBR 1506 VRA 40x618 Peugeot
PAB 75 75x533
LRP 1503 VR 40x 675
B 850 F 75x533
LRP 1503 VRA 40/20x 760
BE-321 75x533
SB-75, SB8V2 75x533
. EBS 9576V, EBS 8021V, EBS . ..
9924 DB 75x610 800V
Hitachi SB10T, SB10V 100x 610 Ryobi B-7075, B-7076, BE-7075 75533
SB 10V2, SB 10 S2 100x610 B-7100 75x610
SB 110 110x620 B 422, BE 422, BE-1056 100x 560
2405 65x410 B-7200 A, BE-422, B/BE 424 100x610
2406 65x410 BE-4240, EBS 1310 VF HG 100x610
2410, 2411, 2420 75x533 1100, 1200, 1205, 1200 H, 1205
HOLZ HER H, 1210, 1210 AA 7600, 7610
2 HEAY AD, 7610 AA, 7620 AA, 7675, =47
2423 105x620 1220 MA, 7630
2424 105x620 S 5903 75x508
Kress (BS 6800 E 65x410 594 U, 595 U, 7640MA 75x533
15003 3,6/13x305 7650 AA, 7650 AE, 4640 MA 75x533
1400 100x 552
3/6,5/13x 610/
14000, 14021, 14021 F 863/1118 7660 MA 100x610/620
40320 6/12x305/457 2N75 75x457
11475, 11476, 11476 EL LEN 751 E 75x533
" ¢ ! ¢ 25x760 Stayer
Loser 11486, 11486 EL \ LEN 610 100x 610
éi477, 11477 EL, 11450, 11450 50x760 LEN 690 100x 690
3/6/12/16/
14300, 14303 50x 863 UBC 10-R 19x520
14306 50x1143 Subner UBK 6-R 35 % 450
<l a0 UTC 7-R 30533
UTG 9-R 30x610
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Bandas para limas eléctricas
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo

LS 309 X -

Propiedades Campos de aplicacion:
ggl?)rr];zran te Resina sintética Metal universal hd
g Metales no férricos °
Tipo de grano OX]dq iz Madera [
aluminio

Revestimiento cerrado
Base X-Algoddn

Ventajas: Banda universal para lijado de metal y de madera - Muy buena relacién calidad/precio
Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Ancho x largo Tipo de Unidad .
Grano . . Referencia

en mm union de embalaje
28 x 533 40 F4G 20 36755
28 x 533 60 F4G 20 37945
28 x 533 80 F4G 20 39236
28 x 533 100 FAG 20 40702
28 x 533 120 FAG 20 41900
28 x 533 150 FAG 20 42794

Tejido abrasivo
Propiedades Campos de aplicacion:

gg]irrlrtltz e Resina sintética Acero inoxidable [

8 Metal universal ®

Tipo de grano OX]dq qe Metales no férricos ()

aluminio
[

— Acero
Revestimiento cerrado

Base XF-Algoddn

Ventajas: Tipo universal para trabajos en radios y contornos con limas en todos los campos del

Granos disponibles: metal

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280

Ancho x largo Grano Tip?lde Unidad Referencia

en mm union de embalaje

6x610 40 FAG 25 4644

6 x610 60 FAG 25 4645

6 x 610 80 FAG 25 4646

6x610 120 FAG 25 70595
9 x 533 40 FAG 25 286879
9 x 533 60 FAG 25 156968
9 x 533 80 FAG 25 286880
9 x 533 120 FAG 25 286881
10 x 330 40 FAG 25 86104
10 x 330 60 FAG 25 71110
10 x 330 80 FAG 25 71111
10 x 330 100 FAG 25 71112

»
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Bandas para limas eléctricas

Abrasivos revestidos

LN Gspo%y
» Atencién, continuacién de CS 310 XF, Tejido abrasivo
s Toe e e
10 x 330 120 FAG 25 71957
12 x 520 40 FAG 25 160139
12 x 520 60 F4G 25 160201
12 x 520 80 F4G 25 159040
12 x 520 120 F4G 25 160140
13 x 450 40 FAG 25 90914
13 x 450 60 FAG 25 75505
13 x 450 80 FAG 25 97081
13 x 450 120 FAG 25 105794
13 x 455 40 FAG 25 72895
13 x 455 60 FAG 25 73099
13 x 455 80 FAG 25 149565
13 x 455 100 FAG 25 73176
13 x 455 120 FAG 25 74086
13x610 40 FAG 25 4652
13 x 610 60 FAG 25 4653
13x610 80 FAG 25 4654
13 x 610 120 FAG 25 70591
13x 610 240 FAG 25 99182
20 x 520 40 FAG 25 71959
20 x 520 60 FAG 25 71960
20 x 520 80 FAG 25 71961
20 x 520 120 F4G 25 71963
40 x 303 60 F4G 10 184719
40 x 303 80 FAG 10 188885
Tejido abrasivo, resistente al agua
CS411Y V-
Propiedades Campos de aplicacion:
:g]iﬁirante Resina sintética  Acero inoxidable ®
s Acero o
Tipo de grano Atitia de Metal universal )
zircon
Revestimiento cerrado
Base Y-Poliéster
Ventajas: Banda resistente al desgarro para limas eléctricas - Agresividad y rendimiento abrasivo
especialmente alto gracias a sustancias abrasivas activas - Especial para acero inoxidable, pero
también para acero y metal en general
Granos disponibles:
24 3% 40 50 60 8 100 120
AnC:: l):l:: 0 Grano Ttill:l?ét:le de l::::faje Referencia
9 x 533 40 FAG 25 286886
9 x 533 60 FAG 25 286887
9 x 533 80 FAG 25 286888
10 x 330 40 FAG 25 325250
10 x 330 60 F4G 25 302797

»
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Bandas para limas eléctricas
Abrasivos revestidos

» Atencion, continuacién de CS 411 Y, Tejido abrasivo, resistente al agua

Ancho x largo Grano Tipt.)'de Unidad . Referencia
en mm union de embalaje
10 x 330 80 FAG 25 302798
13x610 40 FAG 25 322530
13x610 60 F4G 25 302784
13x610 80 FAG 25 302785
20 x 520 36 FAG 25 322531
20 x 520 40 FAG 25 322532
20 x 520 60 FAG 25 302791
20 x 520 80 FAG 25 302792
Tejido abrasivo
CS 710 XF V-
Propiedades Campos de aplicacion:
aAggI%r;r:eeran o Resina sintética 2cero — d
— cero inoxidable ®
Tipo de grano glxu] Ii?n?s Metales no férricos [

Revestimiento cerrado
Base XF-Algoddn

Ventajas: Lijado mecanico de piezas moldeadas y cordones de soldadura en industria y artesania -

. . Soporte flexible, pero resistente al desgarro - Banda abrasiva con 6xido de aluminio bonificado
Granos disponibles:

80 100 120 150 180 240
Ancho x largo Grano Tip(?'de Unidad ] Referencia
en mm union de embalaje
9 x 533 80 F4G 25 342297
9 x 533 120 F4G 25 342296
10 x 330 80 F4AG 25 342302
10 x 330 120 F4G 25 342303
13 x 455 80 F4G 25 342298
13 x 455 120 F4G 25 342299
13x610 80 F4G 25 342301
13x610 120 F4G 25 342300
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Bandas para limas eléctricas
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, resistente al agua

(S9I2YACT &

’(L’NGSPO‘{

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable [
aglomerante Jrm— Py
Oxido de
Tipo de grano  aluminio
ceramico
Revestimiento cerrado
Base Y-Poliéster

Ventajas: Comportamiento abrasivo agresivo y arranque de material estable con larga vida til
gracias al grano cerdmico - Banda abrasiva de alto rendimiento para el lijado de acero y acero

Granos disponibles: inoxidable

36 40 50 60 80 100 120 150

180

Otras medidas disponibles bajo consulta

Bandas de fibra sintética véase pag. 206-207.
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Bandas abrasivas para lijadora portatil
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo

LS 309 XH -

Propiedades Campos de aplicacion:
ggli?;zrante Resina sintética Madera hd
g Metal universal °
Tipo de grano OX]dq Qe Metales no férricos ()
aluminio
Pintura/laca/masilla o

Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Tipo especial para lijadoras portatiles - Para uso universal en madera, metal, pinturas y

. . laca - Gran variedad de bandas para todas las maquinas estandar
Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 240
Ancho x largo Grano Tip?'de Unidad . Referencia
en mm union de embalaje
60 x 400 60 F5 10 4100
60 x 400 80 F5 10 4104
60 x 400 120 F5 10 4097
65x 410 40 F5 10 4106
65x 410 60 F5 10 4114
65x410 80 F5 10 4120
65x410 100 F5 10 4124
65 x 410 120 F5 10 4128
75 x 457 40 F5 10 37269
75 x 457 60 F5 10 38825
75 x 457 80 F5 10 40345
75 x 457 100 F5 10 41560
75 x 457 120 F5 10 42627
75 x 457 150 F5 10 43020
75 x 480 40 F5 10 4098
75 x 480 60 F5 10 4107
75 x 480 80 F5 10 4115
75 x 480 100 F5 10 4121
75 x 480 120 F5 10 4125
75 x 508 40 F5 10 4099
75 x 508 60 F5 10 4103
75 x 508 80 F5 10 4117
75 x 508 100 F5 10 4118
75 x 533 40 F5 10 4137
75 x 533 60 F5 10 4139
75 x 533 80 F5 10 4140
75 x 533 100 F5 10 4141
75 x 533 120 F5 10 4142
75x 533 150 F5 10 4143
75 x 533 180 F5 10 4144
75x 533 240 F5 10 43614
75x 610 40 F5 10 37285
75x 610 60 F5 10 38842
75x 610 80 F5 10 40365
75 x 610 100 F5 10 41576
75x610 120 F5 10 42642
100 x 560 40 F5 10 4151

»
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Bandas abrasivas para lijadora portatil
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacion de LS 309 XH, Tejido abrasivo
Ancho x largo Grano Tip?,de Unidad . Referencia
en mm union de embalaje
100 x 560 60 F5 10 4473
100 x 560 80 F5 10 4474
100 x 560 100 F5 10 4475
100 x 560 120 F5 10 4476
100 x 560 150 F5 10 4477
100 x 610 40 F5 10 4478
100 x 610 60 F5 10 4480
100 x 610 80 F5 10 4481
100 x 610 100 F5 10 4482
100 x 610 120 F5 10 4483
100 x 610 150 F5 10 4484
100 x 610 180 F5 10 43302
100 x 620 40 F5 10 6272
100 x 620 60 F5 10 6278
100 x 620 80 F5 10 6283
100 x 620 100 F5 10 6284
100 x 620 120 F5 10 6286
100 x 620 150 F5 10 6288
105 x 620 40 F5 10 4485
105 x 620 60 F5 10 4487
105 x 620 80 F5 10 4489
105 x 620 100 F5 10 4490
105 x 620 120 F5 10 4491
105 x 620 150 F5 10 4492
110 x 620 40 F5 10 6290
110 x 620 60 F5 10 6292
110 x 620 80 F5 10 6294
110 x 620 100 F5 10 6295

110 x 620 120 F5 10 6296

Bandas abrasivas



Bandas con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo

PS20F &

Propiedades Campos de aplicacion:
gglir;:zrante Resina sintética Metal universal hd
g Metales no férricos °
Tipo de grano OX]dq iz Acero inoxidable ()
aluminio
Acero o

Revestimiento cerrado
Base Papel F

Ventajas: Tipo universal para el lijado de superficies de acero, acero inoxidable, entre otros metales -
Alto poder de arranque

Granos disponibles:
60 80 100 120 150 180 220 240 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta

Papel abrasivo

PS21F &

Propiedades Campos de aplicacion:

::g]%r:rt]i e Resina sintética Acero inoxidable o
8 Metal universal ®
. Al. de zircon/

Tipo de grano Ox. de aluminio Acero )

Revestimiento cerrado

Base Papel F

Ventajas: Alta agresividad y vida Util gracias al grano de circonio autoafilante - Desarrollado

. . especialmente para el lijado basto hasta el fino de superficies de acero inoxidable
Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 22 F ACT Z

Propiedades Campos de aplicacion:
gglirr:irante Resina sintética Madera ® Plastico o
g Metal universal (]
Tipo de grano OX]dq Qe Metales no férricos [
aluminio
Pintura/laca/masilla o

Revestimiento cerrado

Base Papel F

Ventajas: Alto poder de arranque, imagen de lijado homogénea - Desarrollado especialmente para
el lijado de superficies de maderas duras - Embozamiento reducido y mayor vida util gracias a la
Granos disponibles: tecnologia ACT y a las propiedades antiestdticas

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas con soporte de papel

Abrasivos revestidos

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 524 E

Granos disponibles:

40

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 24 F ACT

Granos disponibles:

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 27 DW

Granos disponibles:

60 80

80

’(L’NGSPO‘{

r

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [
aglomerante Pldstico PY

Tipo de grano Carburo de silicio Madera

<

Revestimiento cerrado

Base Papel E

Ventajas: Banda abrasiva universal para superficies duras y tenaces - Obtiene una muy buena imagen
de lijado en superficies finas de barniz en la industria maderera y del mueble - Buena duracién
gracias a su caracteristica antiestdtica - Muy buena relacion calidad/precio

100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Otras medidas disponibles bajo consulta

r

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla ()
aglomerante Plastico °
Tipo de grano Carburo de silicio Madera o

Revestimiento cerrado

Base Papel F

Ventajas: Para superficies duras y resistentes - Superficies barnizadas y emplastecidas finas en la
industria maderera y del mueble - Larga vida util gracias a la tecnologia ACT y a las propiedades
antiestaticas

120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Otras medidas disponibles bajo consulta

&

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla ()
aglomerante i Py
Tipo de grano Carburo de silicio Plastico 0

Revestimiento abierto

Base Papel D

Ventajas: Producto especial para superficies lacadas de alta calidad, especialmente lacados ultra-
violeta - Embozamiento sustancialmente reducido y vida (til aumentada gracias a un recubrimiento
adicional de un agente activo - Imagen de lijado muy fina

180 220 240 280 320 400 600

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 28 F N

Propiedades Campos de aplicacion:
hgente Resina sintética Matlera hd
aglomerante
Tipo de grano Oxido de

P g aluminio

Revestimiento ahierto

Base Papel F

Ventajas: Banda universal para la industria maderera en general, especialmente maderas blandas -

Granos disponibles: Muy buena relacion calidad/precio

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800 1000

Otras medidas disponibles bajo consulta

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 29 F ACT A7

Propiedades Campos de aplicacion:
hgente Resina sintética ~ Madera d
aglomerante
Tipo de grano Oxidq Qe

aluminio

Revestimiento abierto

Base Papel F

Ventajas: Banda universal de alta calidad para la industria maderera en general, especialmente
maderas blandas - Embozamiento reducido y mayor vida Util gracias a la tecnologia ACT y a las

Granos disponibles: propiedades antiestaticas
40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Ancho x largo Grano Tip?’de Unidad ) Referencia
en mm union de embalaje
150 x 2000 80 F5 10 307797
150 x 2000 100 F5 10 307798
150 x 2000 120 F5 10 307799
150 x 2170 80 F5 10 307800
150 x 2170 120 F5 10 307801
150 x 2250 60 F5 10 307802
150 x 2250 80 F5 10 307803
150 x 2250 100 F5 10 307804
150 x 2250 120 F5 10 307805
150 x 2250 150 F5 10 307806
150 x 2280 80 F5 10 307807
150 x 2280 100 F5 10 307808
150 x 2280 120 F5 10 307809
150 x 2600 80 F5 10 307811
150 x 2600 100 F5 10 307812
150 x 2600 120 F5 10 307813
150 x 3000 80 F5 10 307814
150 x 3000 100 F5 10 307815

»
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Bandas con soporte de papel

Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de PS 29 F ACT, Papel abrasivo ANTIESTATICO
Ancho x largo Grano Tip?,de Unidad . Referencia
en mm union de embalaje
150 x 3000 120 F5 10 307816
150 x 6800 80 F2 10 307821
150 x 6800 100 F2 10 307822
150 x 6800 120 F2 10 307823
150 x 6880 80 F2 10 307824
150 x 6880 100 F2 10 307825
150 x 6880 120 F2 10 307826
150 x 7100 60 F2 10 307828
150 x 7100 80 F2 10 307829
150 x 7100 100 F2 10 307830
150 x 7100 120 F2 10 307831
150 x 7100 150 F2 10 307832
150 x 7200 80 F2 10 307833
150 x 7200 100 F2 10 307834
150 x 7200 120 F2 10 307835
150 x 7500 80 F2 10 307837
150 x 7500 100 F2 10 307838
150 x 7500 120 F2 10 307839
150 x 7800 80 F2 10 307840
150 x 7800 100 F2 10 307841
150 x 7800 120 F2 10 307842
150 x 7800 150 F2 10 307843
200 x 1600 80 F5 10 307844
200 x 1600 100 F5 10 307845
200 x 1600 120 F5 10 307846
200 x 3000 80 F5 10 307847
200 x 3000 100 F5 10 307848
200 x 3000 120 F5 10 307849
Papel abrasivo
PS 61 F &
Propiedades Campos de aplicacion:
leiﬁi o Resinasintética Acero inoxidable ®
Oxido de Acer -
Tipo de grano alurpinio Madera o
ceramico
Revestimiento cerrado
Base Papel F
Ventajas: Comportamiento abrasivo de alto poder de arranque y estabilidad, con larga vida (til
gracias al grano ceramico - Banda abrasiva de alto rendimiento para el lijado de superficies de
Granos disponibles: acero inoxidable
60 80 120 150 180 220 240 280 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas con soporte de papel / film
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo KULEX

PS 529 F & 1

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética  Acero inoxidable ()
aglomerante Acor °
Tioo de grano Carburo de silicio .ce. y

P g aglomerado Vidrio/piedra o
Base Papel F
Ventajas: Banda abrasiva de larga duracion para un acabado en brillo con una presion de aplicacién
baja y media - Vida util muy larga con una rugosidad de superficie constante - Ideal para el uso en

Granos disponibles: el fijado en seco
120 180 240 320 400
Otras medidas disponibles bajo consulta
Papel abrasivo KULEX
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética  Acero inoxidable ®
aglomerante A °
Oxido de S0
Tipo de grano  aluminio
aglomerado
Base Papel F
Ventajas: Banda abrasiva de larga duracidn para el lijado en seco - Vida Util extremadamente alta -
. . Obtiene rugosidad y acabado de superficie muy constante durante el lijado intermedio y fino -
Granos disponibles: Desarrollada especificamente para el lijado con una presion de contacto media

180 240 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta

Papel abrasivo con film, antiembozamiento

FP73 W &

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética  Pintura/laca/masilla (]
aglomerante Plastico °
: Oxido de
Tipo de grano e
aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Film

Ventajas: Producto especifico con soporte extremadamente resistente al desgarro para el lijado

de pintura, laca y masilla - Banda abrasiva que posee buena adhesion del grano al soporte y que se

adapta muy bien al material a lijar, superficies lisas - Embozamiento reducido, vida util visiblemente
Granos disponibles: mas larga

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 1200 1500

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo

(S 308Y

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable @® Plastico o
aglomerante Madera Py
Tipo de grano OX]d(? (.je Acero [ ]
aluminio
[ J

Revestimiento cerrado

Metales no férricos

Base Y-Poliéster

Ventajas: Tela abrasiva universal resistente al desgarro para lijado de metal y de superficies de
maderas duras - Excelente poder de remocion bajo alta presion

40 60 80 100 120 150 180 240
Otras medidas disponibles bajo consulta
Tejido abrasivo
2y
LS 309 X
Propiedades Campos de aplicacion:
':glir:r:iran te Resina sintética metal umver?al. hd
. etales no férricos ([
Tipo de grano glﬂﬁ]?n?g Madera [
Revestimiento cerrado
Base X-Algoddn
Ventajas: Banda universal para lijado de metal y de madera - Muy buena relacién calidad/precio
Granos disponibles:
40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320
Ancho x largo Grano Tip?’de Unidad Referencia
en mm union de embalaje
50 x 1020 40 F5 10 36837
50 x 1020 60 F5 25 38075
50 x 1020 80 F5 25 39401
50 x 1020 100 F5 25 40832
50 x 1020 120 F5 25 42020
50 x 2000 40 F4G 10 4502
50 x 2000 60 F4G 25 4531
50 x 2000 80 F4G 25 4548
75 x 2000 40 F4G 10 36923
75 x 2000 60 F4G 10 38198
75 x 2000 80 F4G 10 39556
100 x 800 60 F5 10 38286
100 x 800 80 F5 10 39659
100 x 800 120 F5 10 137024
100 x 860 60 F5 10 38895
100 x 860 80 F5 10 40425
100 x 860 100 F5 10 41621
100 x 860 120 F5 10 42678

»
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Bandas con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

» Atencibn, continuacién de LS 309 X, Tejido abrasivo

Ancho x largo Grano Tipt.)'de Unidad . Referencia
en mm union de embalaje
100 x 900 60 F5 10 38898
100 x 900 80 F5 10 40428
100 x 900 100 F5 10 41623
100 x 900 120 F5 10 42679
100 x 915 40 F5 10 37324
100 x 915 60 F5 10 38900
100 x 915 80 F5 10 40430
100 x 915 100 F5 10 41625
100 x 915 120 F5 10 42681
100 x 915 150 F5 10 43054
100 x 915 180 F5 10 43308
100 x 915 240 F5 10 128755
100 x 950 40 F5 10 37328
100 x 950 60 F5 10 38904
100 x 950 80 F5 10 40435
100 x 950 100 F5 10 41627
100 x 950 120 F5 10 42684
100 x 1000 40 F5 10 36999
100 x 1000 60 F5 10 38304
100 x 1000 80 F5 10 39679
100 x 1000 100 F5 10 41019
100 x 1000 120 F5 10 42199
150 x 1220 60 F5 10 38428
150 x 1220 80 F5 10 39852
150 x 2000 40 F4G 10 37071
150 x 2000 60 F4G 10 38460
150 x 2000 80 F4G 10 39884

Tejido abrasivo

LS 309 ] s2e Y

Propiedades Campos de aplicacion:
ggl?)r:rtliran te Resina sintética Metal umversalh hd
8 Metales no férricos )
Tipo de grano 0x1dq (je Madera )
aluminio

Revestimiento cerrado

Base J-Algodon

Ventajas: Buen rendimiento abrasivo para el lijado de contornos poco pronunciados de metal y de

Granos disponibles: madera

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos
LN GspOS

Tejido abrasivo

LS 309 JF G

Propiedades Campos de aplicacion:
leir;:feran i Resina sintética el gniveral b
8 : Metales no férricos ®
Tipo de grano Dadel: Madera [ ]
aluminio

Revestimiento cerrado

Base JF-Algodon

Ventajas: Alto poder de arranque para lijado de metal y madera - Muy buena adaptabilidad a

. . radios y contornos gracias a su soporte de algodon flexible
Granos disponibles: ¥ g P 2

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo

CS 310 X V- |

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable @®  Plastico o
aglomerante Madera °
Tipo de grano OX]d(? (je Acero [
aluminio
Metales no férricos [

Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Tipo universal de alta calidad para el lijado de metal y madera - Buen poder de remocion

Granos disponibles: bajo alta presién

24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600
Ancho x largo Grano Tip?’de Unidad ) Referencia
en mm union de embalaje
25x 1065 60 F4G 10 244635
25 x 1065 80 F4G 10 244634
50 x 1020 40 F5 10 47753
50 x 1020 60 F5 25 48549
50 x 1020 80 F5 25 49300
50 x 2000 40 F4G 10 4587
50 x 2000 60 F4G 25 4590
50 x 2000 80 F4G 25 4591
50 x 2000 120 F4G 25 4593
75 x 2000 36 F4AG 10 4594
75 x 2000 40 F4AG 10 4595
75 x 2000 60 F4G 25 4596
75 x 2000 80 F4G 25 49399
75 x 2000 120 F4G 25 50652
75 x 2000 180 F4G 25 51222
75 x 2000 240 FAG 25 51470
100 x 920 60 F5 10 48717
100 x 920 80 F5 10 49454

»

Bandas abrasivas
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Bandas con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

» Atencibn, continuacién de CS 310 X, Tejido abrasivo

Ancho x largo Grano Tip?'de Unidad . Referencia
en mm union de embalaje
100 x 920 100 F5 10 50136
150 x 2000 36 F4G 10 47492
150 x 2000 40 FAG 10 47921
150 x 2000 60 FAG 10 48821
150 x 2000 80 FAG 10 49581
150 x 2000 120 F4G 10 50767
200 x 550 40 F7G 10 97832
200 x 550 60 F7G 10 105992
200 x 550 80 F7G 10 123929
200 x 550 120 F7G 10 123931
200 x 750 24 F7G 10 47101
200 x 750 36 F7G 10 47561
200 x 750 40 F7G 10 48028
200 x 750 60 F7G 10 48970
200 x 750 80 F7G 10 49764
200 x 750 100 F7G 10 50340
200 x 750 120 F7G 10 50872

Tejido abrasivo ANTIESTATICO

CS 311 YACT W

Propiedades Campos de aplicacion:
gglirrﬁran te Resina sintética ST hd
g : Metal universal ()
Tipo de grano Oxidq Qe
aluminio

Revestimiento abierto

Base Y-Poliéster

Ventajas: Buen poder de remocion para lijado de maderas bajo alta presion - Embozamiento minimo

Granos disponibles: y larga vida Util gracias a la tecnologia ACT y a las propiedades antiestaticas

36 40 50 60 80 100 120 150 180 220

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo

LS 312 JF

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{

&
Propiedades Campos de aplicacion:
lee(e)r;:(; e Resina sintética Acero inoxidable ® Madera o

8 . Metal universal )
Tipo de grano OX]d‘? Cje Metales no férricos ()

aluminio
Acero [ ]

Revestimiento cerrado

Base JF-Algodon

Ventajas: Inmejorable poder de remocién y vida Util gracias a sustancias abrasivas activas - Muy
buena adaptabilidad a radios y contornos gracias al soporte de algodon altamente flexible

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Ancho x largo Grano Tip?,de Unidad . Referencia
en mm union de embalaje
300 x 3500 100 F1 10 79849
300 x 3500 150 F1 10 247873
300 x 3500 280 F1 10 79850
300 x 3500 320 F1 10 83657
300 x 3500 400 F1 10 81147

Tejido abrasivo, con aditivo refrigerante
.multibond”

LS 313 JF

Granos disponibles:

80

4

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética  Acero inoxidable [
aglomerante G PS
Tino d Oxido de

podegrano . minio Metales no férricos o

Revestimiento cerrado

Base JF-Algodon

Ventajas: Producto de gama superior para lijado de piezas de moldeado sensible a la temperatura -

Muy buena adaptabilidad a radios y contornos gracias al soporte de algodén altamente flexible -
Lijado refrigerado gracias al Multibond adicional

100 120 150 180 220 240 320

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo

LS 314 JF

Granos disponibles:

Tejido abrasivo ANTIESTATICO, SUPERFLEX

LS 318 JF ACT

Granos disponibles:

80
Tejido abrasivo, resistente al agua
Granos disponibles:
24 40 60 80

62

i

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética ~ Metal universal hd
aglomerante Plistico PS
Tino d Oxido de

1po de grano . minio Metales no férricos (J
Revestimiento cerrado Aluminio [
Base JF-Algodon

Ventajas: Producto especial con recubrimiento de estearato para reducir el embozamiento en el
mecanizado de piezas ligeras y fuertemente perfiladas de latdn, aluminio y materiales compuestos
(plastico/acero inoxidable o madera/acero inoxidable)

120 240 280 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta

>
¥
Propiedades Campos de aplicacion:

Agente
aglomerante

Resina sintética  Madera d

Oxido de
aluminio
Revestimiento abierto

Tipo de grano

Base JF-Algoddén

Ventajas: Producto de gama superior para lijado de perfiles y contornos, especialmente en la madera -
Excelente adaptabilidad, incluso a radios estrechos, gracias al soporte de algoddn altamente flexible -
Embozamiento reducido y larga vida Util gracias a la tecnologia ACT

100 120 150 180 240 400

Otras medidas disponibles bajo consulta

4

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Vidrio/piedra ()

aglomerante Materiales minerales [
Tipo de grano Carburo de silicio Plastico P

Revestimiento cerrado

Resina sintética

Base Y-Poliéster

Ventajas: Excelente rendimiento de lijado en materiales duros y de alta resistencia - Ideal para
presiones elevadas - Utilizable en mojado y en seco

100 120 180

Otras medidas disponibles bajo consulta



Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, resistente al agua

(5321 X

Granos disponibles:

Tejido abrasivo, resistente al agua

(5322 X

Tejido abrasivo, KULEX

(S325Y

Granos disponibles:

80

80

’(L’NGSPO‘{

&

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Vidrio/piedra [
aglomerante

Materiales minerales ®
Tipo de grano Carburo de silicio Pldstico °

Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Excelente rendimiento de lijado en materiales duros y de alta resistencia - Ideal para el
lijado en mojado, pero también vdlido para el lijado en seco

100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 800

Otras medidas disponibles bajo consulta

2 Y

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Vidrio/piedra [ )
aglomerante

Tipo de grano Corcho

Base X-Algoddn

Ventajas: Producto especial para el pulido de vidrio con un recubrimiento de corcho/resina de alta

calidad - Larga vida Util con un constante efecto de pulido - Resistente al agua

Otras medidas disponibles bajo consulta

d o

Propiedades Campos de aplicacion:
gglir:rt; e Resina sintética  Acero inoxidable o
Tino d Carburo de silicio Vidno7piedr .

PO CE8IAN0 5 olomerado Metal universal ()
Base Y-Poliéster

Ventajas: Banda abrasiva de larga vida para un acabado en brillo, lijar con presion media a alta -
Vida util extremadamente alta, con una rugosidad y acabado de superficie constante - Apropiado
para lijado en seco y en mojado

120 180 240 320 400 600 800 1200

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, KULEX

(S326Y

Granos disponibles:

B

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética  Acero inoxidable ()
aglomerante A °
Oxido de e
Tipo de grano aluminio
aglomerado
Base Y-Poliéster

Ventajas: Banda abrasiva de larga vida para un acabado en brillo intermedio, lijar con presion
media a alta - Vida Util extremadamente alta, con una rugosidad y acabado de superficie constante -
Apropiado para lijado en mojado

60 80 120 180 240 320 400 600 800
Ancho x largo Grano Tlp?'de Unidad . Referencia
en mm union de embalaje
150 x 2500 80 F4G 10 316029
150 x 2500 120 F4G 10 316030
150 x 2500 180 F4G 10 316031
150 x 2500 240 FAG 10 316032
150 x 2500 320 F4G 10 316033
150 x 2500 400 FAG 10 316034
150 x 2500 600 F4G 10 351663
Tejido abrasivo, KULEX
CS329Y B o

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética  Acero inoxidable (]

aglomerante A °

Oxido de e
Tipo de grano aluminio
aglomerado
Base Y-Poliéster
Ventajas: Banda abrasiva de larga vida para un acabado en brillo intermedio, lijar con presion baja
Granos disponibles: a media - Especialmente apropiado para lijado en seco
80 120 180 240 320 400 600
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Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, resistente al agua

(S330X

Granos disponibles:

Tejido abrasivo

(5333X

Granos disponibles:

24 40

Tejido abrasivo

CS 333 XF

Granos disponibles:

60

60

80

80

’(L’NGSPO‘{

4 B

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética  Acero inoxidable (]

aglomerante A °
: Carburo de s

Tipo de grano

silicio/Corcho
Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Lijado suave y muy fino con pocas asperezas en la superficie, capaz de pulir - Banda
especial para acabado final satinado de acero inoxidable y superficies de acero con granulado de
corcho con recubrimiento de resina y carburo de silicio

220 280 400 600 800

Otras medidas disponibles bajo consulta

A B

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Vidrio/piedra [ )
aglomerante

Plastico o
Tipo de grano Carburo de silicio Metal universal °

Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Ideal para el lijado en seco de materiales duros y de alta resistencia (fundicidn, ceramica,

goma, plastico y capas de dxido)

100 120 150

Otras medidas disponibles bajo consulta

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente
aglomerante

R Metal universal
Resina sintética s

Metales no férricos ®
Tipo de grano Carburo de silicio Plastico ()

Revestimiento cerrado
Base XF-Algoddn

Ventajas: Larga vida Util y alto rendimiento abrasivo - Producto de gama superior para el lijado
por robot de piezas contorneadas de metal - Combinacion optima de flexibilidad y resistencia al
desgarro

100 240 280

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo

CS 333 JF

Granos disponibles:

Tejido abrasivo, resistente al agua

(5341 X

Granos disponibles:

60

Tejido abrasivo, con aditivo refrigerante
multibond”

CS409Y

Granos disponibles:

36 40 50 60

66

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Metales no férricos [
aglomerante

Metal universal [
Tipo de grano Carburo de silicio Plastico °

Revestimiento cerrado

Base JF-Algodon

Ventajas: Larga vida Util y rendimiento de lijado - Muy buena adaptabilidad a los radios y
contornos gracias al soporte de algodon altamente flexible - Ideal para el lijado a mano de piezas
contorneadas de metal y otras partes modeladas

120 150 180 240 280 320

Otras medidas disponibles bajo consulta

A B Y

Propiedades Campos de aplicacion:
ggl?)r:rtlirante Resina sintética Metal universal d
8 Acero inoxidable ®
Tipo de grano Ox1dq (je Acero )
aluminio
Metales no férricos o

Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Tipo universal de alta calidad para el lijado en mojado - Buena vida (til y acabado fino -
Especial para el lijado basto hasta el fino en rectificado sin centros y aplicaciones en superficies
planas

100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Otras medidas disponibles bajo consulta

A B Y

Propiedades Campos de aplicacion:
25]?)?1?2 o Resina sintética  Acero inoxidable [
s Metales no férricos [
: Aldmina de
Tipode grano _. .
zircén

Revestimiento cerrado

Base Y-Poliéster

Ventajas: Comportamiento abrasivo agresivo - Lijado en frio y rendimiento de lijado incrementado
en acero inoxidable y acero de alta aleacidn gracias al multibond adicional - Vida util muy larga
también para el lijado de metales no férricos

100 120

Otras medidas disponibles bajo consulta



Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, con aditivo refrigerante

multibond”

(5410 X

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{

d B &Y

Propiedades Campos de aplicacion:
ggle(e)r;:(; e Resina sintética Acero inoxidable [
g - Metales no férricos o
; Oxido de
Tipo de grano R
aluminio

Revestimiento cerrado

Base X-Algodon

Ventajas: Lijado en frio sin coloracidn por calor gracias a la capa adicional de multibond - Rendi-
miento abrasivo incrementado para uso en acero inoxidable

40 60 80 100 120 180
Ancho x largo Grano Tlp?,de Unidad . Referencia
en mm union de embalaje
50 x 450 60 F4G 25 53108
50 x 450 80 FAG 25 53267
50 x 450 120 F4G 25 53538
Tejido abrasivo
CS411 X B & A
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resing Sintética Acero inoxidable ()
aglomerante Nears P
Tipo de grano A]unjma de Metal universal [
zircén
Revestimiento cerrado
Base X-Algoddn
Ventajas: Alta agresividad y rendimiento abrasivos en lijado basto de acero y acero inoxidable -
. . Muy versatil en todas las dreas de trabajo con metales
Granos disponibles:
24 36 40 50 60 80 120
Ancho x largo Grano Tlp(.)’de Unidad . Referencia
en mm union de embalaje
50 x 2000 36 FAG 10 26419
50 x 2000 40 F4G 10 26593
50 x 2000 60 F4G 25 72251
50 x 2000 80 FAG 25 26943
50 x 2000 120 F4G 25 103997
75 x 2000 24 F4G 10 4618
75 x 2000 36 FAG 10 4619
75 x 2000 40 F4G 10 4620
75 x 2000 60 F4G 10 4622
75 x 2000 80 F4G 10 26969
75 x 2000 120 F4G 10 113664
100 x 2000 36 FAG 10 26463
150 x 2000 36 FAG 10 26488

»
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Bandas con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

» Atencibn, continuacién de CS 411 X, Tejido abrasivo

Ancho x largo Tipo de Unidad .
Grano . . Referencia
en mm union de embalaje
150 x 2000 40 F4G 10 26668
150 x 2000 60 F4G 10 72775
150 x 2000 80 F4G 10 27030
150 x 2000 120 FAG 10 101308

Tejido abrasivo, resistente al agua

CS411Y 4 B o

CN)

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética  Acero inoxidable ()
aglomerante
e Acero [ J
Tipo de grano SIIMALLE .
zircon Metal universal [}

Revestimiento cerrado

Base Y-Poliéster

Ventajas: Banda de alto rendimiento resistente al desgarro - Agresividad y rendimiento abrasivo
especialmente alto gracias a sustancias abrasivas activas - Especial para acero inoxidable, pero

Granos disponibles: también para acero y metal en general
24 36 40 50 60 80 100 120
Ancho x largo Grano Tlpt‘)'de Unidad . Referencia
en mm union de embalaje
75 x 2000 24 F4G 10 62056
75 x 2000 36 F4G 10 62150
75 x 2000 40 F4G 10 62509
75 x 2000 50 F4G 10 62604
75 x 2000 60 FAG 10 62938
75 x 2000 80 FAG 10 63068
75 x 2000 120 FAG 10 20598
150 x 2000 36 F4G 10 62176
150 x 2000 40 F4G 10 62537
150 x 2000 60 F4G 10 62971
150 x 2000 80 F4G 10 63102
150 x 2000 120 F4G 10 278219
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Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, resistente al agua

S412Y

Granos disponibles:

24 36 40

60 80

Tejido abrasivo, resistente al agua

(S416Y

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{
4
&
Propiedades Campos de aplicacion:
lee(e)r;:(; e Resina sintética Metal universal ® Madera o
g : Metales no férricos ®
Tipo de grano Dadel: Acero inoxidable ()
aluminio
Acero [ ]

Revestimiento cerrado

Base Y-Poliéster

Ventajas: Tipo universal de alta calidad para lijado en mojado y en seco de acero inoxidable, acero
y otras superficies de metal

100 120 150 180 240

Otras medidas disponibles bajo consulta

2
7
S5
@ —é
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable [ )
aglomerante Pldstico °
Tipo de grano ;I;rg:]na de Metales no férricos o

Revestimiento semi-abierto

Base Y-Poliéster

Ventajas: Agresividad y rendimiento abrasivo muy alto - Vida ttil larga también cuando se utiliza
materiales que causan embozamiento

24 36 40 50 60 80 100 120
Ancho x largo Grano Tip?’de Unidad Referencia
en mm union de embalaje
75 x 2000 36 F4G 10 204858
75 x 2000 40 F4G 10 205377
75 x 2000 60 F4AG 10 207651
75 x 2000 80 F4AG 10 220805
150 x 2000 36 F4G 10 231336
150 x 2000 40 F4G 10 205474
150 x 2000 60 F4G 10 204213
150 x 2000 80 F4G 10 205130
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Bandas con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, NOPPEX

CS420Y 4

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética  Acero inoxidable ()
aglomerante Acor °
5 Oxido de
Tipo de grano g
aluminio
Base Y-Poliéster

Ventajas: Banda abrasiva de larga vida con estructura de pequenias esferas para un acabado en
brillo intermedio, lijar con presion alta y media - Ideal para su uso en maquinas rectificadoras
Granos disponibles: cilindricas y lijado de superficies - Apropiado para lijado en seco y en mojado

120 180 240 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo

GX 533 JF G

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Metales no férricos @®  Materiales minerales ([ )
aglomerante Pldstico PY

Tipo de grano Carburo de silicio Metal universal °

Revestimiento cerrado e gy °

Base JF-Polycotton

Ventajas: Producto especial para uso en laton (accesorios sanitarios) y titanio (instrumental

quirurgico) - Buena adaptabilidad a radios y contornos - Alta seguridad de proceso en aplicaciones

robotizadas o trabajando con banda libre gracias al soporte de tela polycotton altamente resistente
Granos disponibles: al degarro

80 100 120 180 240 280 320 400 600

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo, con aditivo refrigerante

multibond” (ﬁa’
e
CS 631 XF &
Propiedades Campos de aplicacion:
':g]if:]:z o Resina sintética Acero inoxidable ®
Oxido.de Aleaciones de titanio [ J
Tipo de grano aluminio
ceramico
Revestimiento semi-abierto
Base XF-Algodon

Ventajas: Comportamiento abrasivo agresivo y arranque de material estable con larga vida util
gracias al grano ceramico - Buena adaptabilidad a radios y contornos - Previene coloracion por
calor en acero inoxidable gracias a la capa adicional de multibond

60 80 100 120

Granos disponibles:

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo

CS 710 XF

Granos disponibles:

Tejido abrasivo

GX 712 JF

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{

o

Propiedades Campos de aplicacion:
lee(miran o Resina sintética ACERD d
g . Acero inoxidable ®
Tipo de grano OX]d‘? Cje Metales no férricos ()
aluminio

Revestimiento cerrado
Base XF-Algoddn

Ventajas: Lijado mecdnico de superficies o piezas moldeadas en la industria y la artesania - Soporte
flexible, pero resistente al desgarro - Banda abrasiva con éxido de aluminio bonificado

100 120 150 180 240

Otras medidas disponibles bajo consulta

o Y

Propiedades Campos de aplicacion:
leir:;i o Recina srtatica Metales no férricos [ ]
8 < Acero inoxidable )
Tipo de grano x1dq (je Acero [ ]
aluminio
Metal universal ([ J

Revestimiento cerrado

Base JF-Polycotton

Ventajas: Sustancias abrasivas activas aseguran un rendimiento abrasivo inmejorable - Producto
especial para materiales sensibles a la resistencia/dureza y al calor - Buena adaptabilidad a radios
y contornos - Alta seguridad de proceso en aplicaciones robotizadas o trabajando con banda libre

gracias al soporte de tela polycotton altamente resistente al desgarro

100 120 150 180 220 240 280 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta

71

Bandas abrasivas



Bandas con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, resistente al agua

CS 811 YACT o

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente
aglomerante

Rt Fundicion de aluminio
Resina sintética hd

Acero inoxidable [ J
Acero [ J

Alimina de

Tipo de grano _. .
P g zircon

Revestimiento cerrado
Base Y-Poliéster

Ventajas: Agresividad y rendimiento abrasivo alto; desarrollado especialmente para aplicaciones

Granos disponibles: bajo alta presidn - Muy buen agarre del grano y alta duracidn gracias a la tecnologia ACT

24 36 40 50 60 80

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo, con aditivo refrigerante

CS 910 Y ACT W

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética  Acero inoxidable )
aglomerante 5 e

Oxido de Aleaciones de titanio o
Tipo de grano aluminio

ceramico

Revestimiento cerrado

Base Y-Poliéster

Ventajas: Comportamiento abrasivo agresivo y arranque de material estable con larga vida til

gracias al grano cerdmico - Banda abrasiva de alto rendimiento para el lijado de superficies de

acero inoxidable - Previene coloracion por calor en acero inoxidable gracias a la capa adicional de
Granos disponibles: multibond - Sin embozamiento / cristalizado al usarse en titanio o acero de alta aleacién

24 36 40 50 60 80

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo, resistente al agua

€S 912 Y ACT B o

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética  Acero inoxidable ®
aglomerante

Gxido de HERI0 -
Tipo de grano aluminio

cerdmico

Revestimiento cerrado

Base Y-Poliéster

Ventajas: Comportamiento abrasivo agresivo y arranque de material estable con larga vida (til
gracias al grano ceramico - Banda abrasiva de alto rendimiento para el lijado de superficies de

Granos disponibles: acero inoxidable
36 40 50 60 8 100 120 150 180

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, con aditivo refrigerante
.multibond”

CS 931 JF

Granos disponibles:

Tejido abrasivo, con aditivo refrigerante
.multibond”

GX 931 JF

Granos disponibles:

60

’(L’NGSPO‘{

.

Propiedades Campos de aplicacion:
Aglente Resina sintética  Acero inoxidable [ )
aglomerante R o

8 Bxido de Aleaciones de titanio [ )
Tipo de grano aluminio

ceramico

Revestimiento semi-abierto
Base JF-Algodon

Ventajas: Producto especial con un soporte altamente flexible para el procesamiento de acero
inoxidable y aceros de alta aleacion - Comportamiento de lijado constante y agresivo con una

larga vida Util debido al revestimiento semiabierto de grano cerdmico autoafilante - Muy buena
adaptabilidad a los radios y bordes gracias al soporte altamente flexible - La capa adicional de
Multibond proporciona un lijado refrigerado durante el procesamiento de acero inoxidable y evita la
decoloracién del mismo

100 120 180 240 280 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta

By

Propiedades Campos de aplicacion:
Aglente Resina sintética  Acero inoxidable ()
aglomerante 3 S

g Bxido de Aleaciones de titanio o
Tipo de grano aluminio

ceramico

Revestimiento semi-abierto
Base JF-Polycotton

Ventajas: Producto especial con un soporte flexible y resistente a desgarros para el procesamiento
de acero inoxidable y aceros de alta aleacién - Comportamiento de lijado constante y agresivo con
una larga vida Util debido al revestimiento semiabierto de grano ceramico autoafilante - Buena
adaptabilidad a los radios y bordes gracias al soporte flexible. Elevada seguridad durante el proceso
de lijado en aplicaciones robdticas o lijado con bandas libres debido al respaldo de policotton
resistente a desgarros - La capa adicional de Multibond proporciona un lijado refrigerado durante el
procesamiento de acero inoxidable y evita la decoloracion del mismo

100 120 150 280

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Manguitos abrasivos
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo

CS310X 59 5 @

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Metal universal [
aglomerante Plastico )
Tipo de grano Oxido de

P g aluminio

Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Tela resistente con soporte reforzado - Junta en forma espiral, forma cilindrica -
Aplicacidn universal en el trabajo del metal - Alta agresividad en su aplicacion junto con el soporte

de goma GK 555
Granos disponibles:
50 80 150

Diametro x altura Unidad .
en mm Grano de embalaje Referencia
10x 20 80 50 11555
10x 20 150 50 11554
13x25 50 50 28188
13 x 25 80 50 11558
15x 30 50 50 11568
15x 30 80 50 11567
15x 30 150 50 11566
22 x 20 50 50 11571
22 x20 80 50 11570
22 x20 150 50 11569
30x20 50 50 11574
30 x 20 80 50 11573
30 x 30 50 50 11577
30 x 30 80 50 11576
30 x 30 150 50 11575
45 x 30 50 50 11580
45 x 30 80 50 11579
45 x 30 150 50 11578
60 x 30 50 25 11583
60 x 30 80 25 11582
60 x 30 150 25 11581
75 x 30 50 25 11586
75x 30 80 25 11585
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Manguitos abrasivos
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo

(S310X

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{

F0) A NG

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Metal universal [
aglomerante Pldstico )
. Oxido de
Tipo de grano R
aluminio

Revestimiento cerrado
Base X-Algodon

Ventajas: Tela resistente con soporte reforzado - Junta en forma espiral, forma cénica - Aplicacién
universal en el trabajo del metal - Alta agresividad en su aplicacion junto con el soporte de goma
GK 555 A

50 80 150
Didmetro 1 x didmetro 1 Unidad .
Grano . Referencia
x altura en mm de embalaje
22 x29x30 50 50 11592
22 x29 x 30 80 50 11591
22 x 36 x 60 50 50 11595
22 x 36 x 60 80 50 11594
22 x 36 x 60 150 50 11593
Tejido abrasivo, con aditivo refrigerante
.multibond” SM W
@ .Q\ r?
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable [
aglomerante
Ti Alimina de
ipodegrano _.
zircon

Granos disponibles:

Revestimiento cerrado
Base X-Algoddn

Ventajas: Tela resistente con soporte reforzado- Junta en forma espiral, forma cilindrica - Zirconio
de alta calidad con Multibond especial para el trabajo de acero inoxidable - Alta agresividad en su
aplicacion junto con el soporte de goma GK 555

40 60 80

Diametro x altura Unidad .
en mm Grano de embalaje Referencia
30 x20 40 50 334246
30 x 20 60 50 255475
45 x 30 40 50 334247
45x 30 60 50 255476
60 x 30 40 25 334248
60 x 30 60 25 255626
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Soporte de goma

Soporte de goma

GK 555

Ventajas: Soporte de goma reutilizable para los manguitos en forma cilindrica CS 310 Xy CS 451 X -
Montaje y desmontaje de los manguitos con un ligero giro

Diametro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .

X vdstago en mm maxima permitidas de embalaje Referencia
10x20x6 30m/s 44000 1/min 1 14843
13x25x6 30m/s 44000 1/min 1 14845
15x30x6 30m/s 36000 1/min 1 14847
22x20x6 30m/s 26000 1/min 1 14848
30x20x6 30m/s 19100 1/min 1 14849
30x30x6 30m/s 19100 1/min 1 14850
45x30x6 30m/s 12700 1/min 1 14851
60 x 30 x 6 30m/s 9500 1/min 1 14852
75x30x 8 30m/s 7600 1/min 1 14853

Soporte de goma

GK 555 A

Ventajas: Soporte de goma reutilizable para los manguitos en forma conica CS 310 X - Montaje y
desmontaje de los manguitos con un ligero giro

Didmetro 1 x didmetro 2 Velocidad Revoluciones Unidad .
: (. crs . Referencia
x altura x vastago en mm maxima permitidas de embalaje
22x29x30x6 30m/s 19100 1/min 1 14855
22 x36 x60 x 6 30m/s 15900 1/min 1 14856
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Bandas anchas
Indicaciones de aplicacidn

Formas de union para bandas
anchas

Klingspor ofrece bandas con diferentes formas de union. La forma
de unidn que necesite depende de la aplicacion y de la maquina.
Las ilustraciones ofrecidas a continuacion muestran las formas de
union mas habituales.

En las tablas de productos posteriores viene indicada la forma de
union ofrecida:

La tabla a la derecha describe los tipos de maquinas mas habituales.
Si no encontrase la maquina instalada, por favor dirijase a nosotros.
Le ayudaremos gustosamente.

Si el producto que necesita no esta disponible como articulo
en almacén, se lo preparamos gustosamente, respetando las
cantidades minimas de pedido.

Forma 1
Corte oblicuo. Union estandar para
bandas anchas de papel.

Forma 4G

Unidn por juntura con suela reforzada
de tejido pegada. Unidn estandar para
bandas anchas de tejido. Alta resistencia
al desgarro.

Forma 6 G

Corte oblicuo. Unién por juntura con
suela reforzada de tejido pegada por
el lado de los granos. Eliminacién
total de los granos a los largo de la
union. Especialmente indicado para
su empleo en la industria maderera

[/
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Forma 3G

Junta en zig zag, con pelicula de
refuerzo para acabado de superficies
que deben alcanzar la mas alta
calidad usando bandas anchas con
soporte de tela

Forma 5

Corte oblicuo, encolado por recu-
brimiento. Eliminacion total de los
granos a lo largo de la unién. Para
el empleo en maquinas con patines
de contacto. Posibilita una suave
transicion en el drea de la union de
la banda.



Bandas anchas
Indicaciones de aplicacidn

Lijadoras de banda ancha

’(L’NGSPO‘{

Medidas de la banda abrasiva

Medidas de la banda abrasiva

Fabricante Tipo Ancho en mm  Largo en mm Fabricante Tipo Ancho en mm  Largo en mm
Saphir Combi 1100/1300, Super RRF/RRL 311/313,
Saphir WS 1100/1300, Super RLF 311/313, 1120/1370 1900
— Saphir WWS 1100/1300, 1120/1320 1900 Super MRL 311/313
nthon : 3
Saphir 110/130, Saphir L, SWO 313 RRF 1370 2620
Saphir L-series
CMOWKS 900/1100/1300 2500 SRIEIK ) L
] SWT 142 RK, SWT 124 MK,
LREe s el SWT 124 RC, SWT 134 RCC, 1120 1900
Levia 110 1120 2150 SWT 134 RRK
Levia 110R 1115 2620 SWT 315 C, SWT 325 RL, SWT
. . 325 RC, SWT 325 RH, SWT 325
Lev!a 135, Levia 135R 2, 1370 2150 CC, SWT ww 325 CH, SWT 325 1370 2620
Biesse Looeotils QC, SWT 335 RQE, SWT 335
Levia 210, Levia 220 970 1900 - RQH, SWT 335 QCE, SWT 335
iifterin,
Levia 310, Levia 320, Levia 330 1120/1370 2150 J SEHIEERlHC
Regal 135 2, Regal 135 3, 1370 P SWT 515 C 1370 2150
Regal 520, Regal 530 SWT 525 CC, SWT 525 CH,
SWT 525 QC, SWT 525 QH,
Regal 320, Regal 330 1120/1370 2620 SWT 535 RQE, SWT 535 RQH, 1370 2620
B, Kombi, Sandonomic C, %%?i?{g}o/ 1900 SWT 535 QCE, SWT 535 QCH
Sandonomic KC 1310 SWT 700 1350/1650 2620/3250
Eiite B 610/910/ 1900 SWT 900 g':’)g/ 1650/ 2620/3250
1100/1310
. Vega 111, Vega 211 C-E,
Elite B/T 610/910 1900 Vega 311 1120 2150
. 1110/1310/
Elite B/T 2620 Vega 113, Vega 213 C-E,
1660 Vega 313 1370 2150
Elite-LAC K, Elite-LAC KK 1100/1300 2620 Libra 1
970 2200
. 610/910/1110/ (TC 95, RR 95, RT 95, RTC 95)
Boere Elite-T 1310 1900 .
Libra 2 (TC 110, RR 110, RT
X 1120 2200
Elite TP 910/1110/1310 1900 110, RTC 110)
. . Libra 3 (110 RRT, 110 RRR,
Merite C, Merite KC 1010 1900 110 RRTC) 1120 2200
MT C, MT KS/KK, MT KKS/KKK 410/610/940 1525 Libra 4/2 (RR 135, RT 135,
Sandrite C, Sandrite KC 1110/1310 1900 RTC 135, TCTC 135, TCT 135, 1380 2620
Select C, Select K, Select KC, ITbBS)/ (RRR RRT
Select KK, Select KS, Select ibra 4/3 135, RRT 135,
KKC, Select KKK, Select KKS, 910/1110/1310 1900 RTCTC 135, RRTC 135, RTT 135, 1380 2620
Select CB, Select KSB RTCT 135)
Select +plus+ 1370 2620 Casadei Libra 6 (RT 115, RR 115,
p! RT 135, RR 135) 1180/1380 2620
AF 2, AF3 1110/1360 2620 X
Libra 10 970 1525
ALE 1360 2620 Libra 30 (RTC 95, TC 110, —— 1900
AWS 2, AWS 3, AWS Combi 1110/1360 1900 RTC 110)
Optimat SBC 111/113/Classic, Libra 40, Libra 40/3 (RR110,
Optimat SBC 211/312/(Classic, 1120/1370 1900 RTC 110, RRR 110, RRTC 110,
Optimat SBC 311/313/Classic TC 135, RR 135, RTC 135, Lol 2200
Optimat SBC 213/QC/Classic, RRR 135, RRTC 135)
Optimat SBC 313/QCE/Classic, 1370 1900/2620 Libra 50 (RR 135, RTC 135, 1370 2620
Optimat SBC 313/RQE/Classic RRR 135, RRTC 135)
E-Line 111, E-Line 211, E-Line 311 1120 1900 Libra 60 (RR135, RTC 135,
1370 2620
. . RRR 135, RRTC 135)
E-Line 113, E-Line 213, 1370 1900
E-Line 313 cMC LEV 95 RT/RR/R+T 970 1900
ECO 1100, ECO 2 K, ECO 2 KC, LEV 115 RT/RR/R+T 1180 1900
ECO 2 KK, ECO 2 C-E, ECO 2 KE 120 1900
Biitfering . . A, AL, AK, AF, AKF, AW1 1180/1380 2620
PRO 111, PRO 211 1120 1900 K, KA, KB, Ki, KK, KB, KBA, (o000 —
SBO 109 970 1900 KBH, KHV, KKA, KKH, KKP, KPH
SCO 213 CC, SCO 213 CH, Elite CK, C/400, CT, CC,
SC0 213 QC, SCO 213 QH 1370 2620 C/CK, CK/T 1150/1350 2620
SGO 109 K 970 1900 S, SA, SP 1150/1350 2620
SGO 211 K, SGO 211 RK, S4 1380/1680 4600
1120 1900
s GG GO R Costa SN 1380/1680 2620/3250
SKO 111 C 1120 1900
SK0 113 C. SKO RC SH 1380 2620/3250
13 C, 213 RC,
SKO 213 CC 1370 1900 SK (Serie 4) 1150 2200
STO111L, STO 211RL 1120 1900 SK (Serie 5, Serie 6) 1380 2620
STO 113 L, STO 213 RL, K (Serie 7 350-1650 2620/3250
STO 313 RRL L0 L0 ( . :
K (Serie 8) 1350-2200 2620/3250
U SlEE L S 208 L =0 1L K (Serie 9) 1650-3000  3250/4600
Super 111 L, Super 211 RL 1120 1900 79
Super 113 L, Super 213 RL 1370 1900
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Bandas anchas
Indicaciones de aplicacidn

Lijadoras de banda ancha

Medidas de la banda abrasiva

Medidas de la banda abrasiva

Fabricante Tipo Ancho en mm  Largo en mm Fabricante Tipo Ancho en mm  Largo en mm
Chronosand 1115/1315 2620 2Eg iggERSggsggch 320 1900
Eurosand L 1115/1370 2620 .
SPB 400R, SPB 400C, 420 1900
Mastersand 110, 1115/1370 2620 SPB 400RR, SPB 400RC
Mastersand 135
X SPB 430R, SPB 430C 450 1600
Polisand 1130/1330 2200/2620
SPB 630R, SPB 630C 650 1600
System 1350 RK 1370 2620 : T ST
System T2 1350, System T3 et e g 650 1900/2200
1350, System T5 1350, 1370 2620 SPB 910R. SPB 910C
System T7 1350 . o
. SPB 910RC, SPB 910RR 930 PP
DMC System BT44 1350 1370 2620
RP 950B 980 1900
System BT22 2200 2220 2620
RRP 650 B 680 1900
System T10 1370 2620
RRP 1000B 1030 2200
Technosand K 1115/1370 2620
Aerostat 1130/1330 2200
Technosand L 1115 2620 . 1050/1130/
1370/1670/ erostat | 1K 1350 1900
Topsand 2000 1920/2270 3250
Aerostat | 2 RS 1050/1130 1900
i 7
UnETal A 1570 2620 Johannsen  Aerostat Il 2 RS, Aerostat Il 2 RK, 1130/1350 1900
Unisand K 1115/1370 2620 Aerostat 2 KS, Aerostat 2 KK
Linea Unisand K 1115/1370 1900 Compact 1K 1050 1900
Explorer 670/970/1120 1900 Compact 2 RS, Compact 2 RK 1050/1130 1900
Explorer Super 670/970/1120 2200 MT 2/1100 1150 1900
T Giant 1370 2620 Primo, Triplex, Magiq, Topiq 1120/1350 2000
Under-Top 1120 1900 Enorm DUO 1100 1120 1900
Venus 1120/1370 2200 Kiindig/ Duplex ggé%% 2000
Venus Super 1120/1370 2620 Enorm
420/670/1120/
820 (SIMPLEX, DUPLEX, KOMBI) 1400 2150 Premium, Brilliant, Technic 1350/1620/ 2000
Economic 520 (SIMPLEX, DUPLEX) 1400 2620 1920/2220
LKKB(B)/K, LKB(B)/K, KBB/K 1400 2620/3150 Alpha, Alphatronic 1120/1380 2150
Ernst EG 3 M/1400 1400 1540 Comet 1 1120/1380 19500
EM 5N 900 900 1540 Comet 2, Comet 3 1100/1360 1900
EM 3N 1400, EGM 3M 1400 1400 1690 Delta 1400 2150
510, 530, 810, 830, 850 1400 2620 Deltatronic 1120/1380 2150
FW 650 570 1900 oTT Euro 1120/1380 1900
FW 950 classic 970 1700 Euro 95 W5 970 1900
Felder s 970 1900 Lambda, Lambda KSE 2 1360 2620
FW 1100, FW 1102 1110 1900 Megatronic 1120/1380 1900
Format finish 1102, finish 1302 1110/1310 2200 Omega, Omegatronic 1120/1380 2150
4 (Felder . RSK-0 1120 1900
Group) Giant 1350 1350 4550
CSB-400 430 1600
o GCE5GEI5GCTI0 D | 25T (SB-600, CSB-900, SCSB-1100, 630/930/ 1500
Griggio Gl 1000 RR/RRT, SCSB-1300 1130/1330
Gl 1300 RR/RRT CREY Y
CSB-1600, CSB-1950 1630/1980 2620
0 L0 Al CSB 2-600, CSB 2-900, 630/930/ 1900
EH 31.11 1120 1900 SCSB 2-1100, SCSB 2-1300 1130/1330
EH 51.11, EH 52.11 1120 2150 (CSB 2-1050, CSB 2-1300, 1080/1330/ 2620
CSB 2-1600, CSB 2-1950 1630/1980
EH 51.13, 52.13 1370 2150
CSB 3-600, CSB 3-900, 630/930/ 1900
FBA 8 700/1400 2620 SCSB 3-1100, SCSB 3-1300 1130/1330
KSA 4 1350 3250 Sanding- CSB 3-1050, CSB 3-1300, 1080/1330/ 2620
Heesemann master / CSB 3-1600, CSB 3-1950 1630/1980
KSA 8 165072050/ »g50/3250 Timesavers
2350/ 2650 KCSB-U 930/1130/1330 1900
LSM 4-U, LSM 8 1350 2620/3250 SA 2100 W, SA 2100 C, 600/900/ 1900
LSM 6, KSM 8 1350 2620 LD LR
SA 2200 WW, SA 2200 WS, 600/900/ 1900
LAZ2 1400 2100 SA 2200 WC 1100/1350
MFA 6, MFA 6 Impression, 1400 2150/2620 SA 2200 WK, SA 2200 WG 1100/1350 1900
MFA 8, MFA Impression
SA 2200 KG 1100 1900
BBS 430 C 450 1600
SA 2300 WWW, SA 2300 WWS 600/900/1100 1900
Holzkraft BBS 630 C 650 1600 T ——
olzkrai 3100 W, 3100 C,
BSH 650 HP 650 1900 SA 3100 K 900/1100/1350 1900
BSM 1100 RP 1100 1900
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Bandas anchas
Indicaciones de aplicacidn

Lijadoras de banda ancha

’(L’NGSPO‘{

Medidas de la banda abrasiva

Medidas de la banda abrasiva

Fabricante Tipo Ancho en mm  Largo en mm Fabricante Tipo Ancho en mm  Largo en mm
2': ﬁgg &V SA 3100 C, 900/1100/1350 1900 Sandya 5 1115 1900
Sandya 5 S, Sandya 600, 1115/1370 2150
SA 3200 WW, SA 3200 WS, Sandya 7S
SA 3200 WC, SA 3200 PW, Sandya 10/2, Sandya 10/3 1115/1320 2150
SA 3200 PC. SA 3200 WK, 900/1100/1350 1900 ya 10/2, Sandya 10/ Y
SA 3200 WG, SA 3200 KG Sandya 10S, Sandya 15S, 1115/1370 2620
Sandya 16S
SA 3300 WWW, SA 3300 WWS,
SA 3300 WWC, SA 3300 PWS Sandya 20, Sandya 95 1115/1370 2620
SA 3300 PWC, SA 3300 WWK, CEHAIOTARSD | el Sandya 30 CS 1315 2300
SA 3300 WWG A
Sanding- Sandya 30 CLK, Sandya 7 1115 2150
SA 3400 WWWW, SA 3400
; 900/1100/1350 1900 master /  gandya 30 CL 1315 2150
WWWS, SA 3400 WWWC TS i
SA 4100 W 1100/1350 2620 Sandya 30/2, Sandya 30/3 930/1115/1315 2620
SA 4200 WW, SA 4200 WS, Sandya 40 L il
SA 4200 PW, SA 4200 WG, 1100/1350 2620 Sandya 50 1115/1315 1900
SA 4200 DW
Sandya 60 1115 2620
SA 4300 WWW, SA 4300 WWS,
SA 4300 PWS, SA 4300 WWG, ~ 1100/1350 2620 Sandya L90 915 2150
SA 4300 DWG, SA 4300 DKG
SA 4400 WWWW, SA 4400 1100/1350 o i
WWWS, SA 4400 WWKG Sandya Win 640 1525
SCSB ?i%%?s/o i EuroSander 1350 1350 - 1400 2620/3250
EuroSander 1700 1650-1730 2620/3250
630/930/
SCSB2 1900 TAG 1400 2620/3250
1130/1330 Tagliabue ot
SCSB3 E50/930/ 1900 1409 2620
1130/1330 TAG EU 1400 2620/3250
Timesavers-Grindingmaster 600/900/ 1900 TAG L 430/630/830 2620
Sanding- 2000 Serie 1100/1350 Challenge 111/113, Challenge
master / Timesavers-Grindingmaster 600/900/ 211/213, Challenge 221/223,
Timesavers 2100 Serie moo/1350 9% Challenge 321/523, MERAEED A
. . Challenge 331/333
Timesavers-Grindingmaster 900/11 19
2200 Serie 00/1100 00 Challenge 111AK, Challenge
. e 211A, Challenge 211AK,
Tlmesaver_'s—Gnndmgmaster 1300 2620 Challenge 221AK, 1130 2200
2200 Serie Challenge 221A
Timesavers-Grindingmaster . Challenge 221B/223B 1130/1380 2620
Sl et 600/900 1525 Viet k2l
T E— / / Rita 3/CC, Rita 4/CC 1400 3250
imesavers-Sandingmaster 1900/2150
S g 900/1100/1350 5 S1,52 1130/1380 2200/2620
. - 1130/1380/
Timesavers-Grindingmaster S3 2620
4100 Serie 600/900/1350 1900 1630
Timesavers-Grindingmaster 600/900/1350 1900 4 — —
4200 Serie S211, S219 1000 1900
Speedsander 930 1525 Valerial, 2, 3 1400 3250
137-1HDMW 940 1525 KSF 558/1370/ 2150/2620
137-1HD60 940 1525
1120/1370/
137-1HPM 940 1905 KSV 1620/1920/ 2620
143-1HD60 1090 1525 2270
CL 63TS, CL 110, CL 130 640/1115/1315 2150 KSL 1370/1620 2620
Sandya CL110M 1115 2150 OFZ-K].(O), -KZ(O), -K3(0) 950/1150/1400 2050/2500
(592, €5110, C5130 930/1115/1315 2300 OFZKS/Q 1400 2500
Sandya Uno Weber 600 1120/1370 1900
930 1525 Weber
(CC, €S, CCS, RR, RCS) Weber 1000 1120/1370 2150
Sandya 1K, Sandya 1S 970 1525 LCS 1100/1300 1900
Sandya 3 970 1900 LCE compact 1100/1350 1900
Sandya 3 S, Sandya 300 970/1115 1900 T MKS 600/1100/ 2150
! 1350/1600
920/1120/
MK 1370/1620/ 2620
2020
KLE 1400 2620
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Bandas anchas con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo

PS 20 F (3

Propiedades Campos de aplicacion:
,:glir;:i e Resina sintética Acero inoxidable [ ]
g Metal universal °
Tipo de grano OX]dq qe Metales no férricos ()
aluminio
Acero o

Revestimiento cerrado

Base Papel F

Ventajas: Producto universal para el lijado de acero inoxidable - Alto poder de remocion

Granos disponibles:

60 80 100 120 150 180 220 240 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta

Papel abrasivo

PS 21F (3

Propiedades Campos de aplicacion:
ggl?)?rtliran te Resina sintética ACEr0 1n(?x1dable hd
8 Metal universal ®
Tipo de grano A.‘“”,"”a e Acero [ )
zircon

Revestimiento cerrado

Base Papel F

Ventajas: Comportamiento abrasivo agresivo gracias al grano de zirconio autoafilante - Receta
optima para lijado basto y final de acero inoxidable

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas anchas con soporte de papel
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
Papel abrasivo ANTIESTATICO

Propiedades Campos de aplicacion:
lee(e)r;:(; L Resina sintética Madera @® Plastico o

8 . Metal universal o

< Oxido de PR,
Tipo de grano SR Metales no férricos o

Qo

e Pintura/laca/masilla
Revestimiento cerrado flaca/

Base Papel F

Ventajas: Alto poder de arranque, imagen de lijado de superficie fina, especialmente apropiado
para maderas duras, paneles HPL asi como recubrimientos de melanina y primera capa - Emboza-
miento reducido y mayor vida util gracias a la tecnologia ACT y a las propiedades antiestaticas

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400

Otras medidas disponibles bajo consulta

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 524 E (3

Propiedades Campos de aplicacion:
::glir::; e Resina sintética Acero inoxidable o
g Pintura/laca/masila @
Tipo de grano Carburo de silicio Plastico °
Revestimiento cerrado Madera 0

Base Papel E

Ventajas: Banda abrasiva universal para superficies duras y tenaces - Obtiene una muy buena imagen
de lijado en superficies finas de barniz en la industria maderera y del mueble - Buena duracion
gracias a su caracteristica antiestdtica - Muy buena relacién calidad/precio

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas anchas con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 24 F ACT (3

Propiedades Campos de aplicacion:
,:glir;:i e Resina sintética Acero inoxidable [ ]
g Pintura/laca/masilla o
Tipo de grano Carburo de silicio Pldstico °
Revestimiento cerrado Madera 9

Base Papel F

Ventajas: Para superficies duras y resistentes - Consigue un acabado brillante y reluciente en
superficies de acero inoxidable gracias al grano de carburo de silicio muy duro y de cantos afilados -
Larga vida dtil en superficies barnizadas en la industria maderera y del mueble gracias a la tecnologia
ACT y alas propiedades antiestaticas

Granos disponibles:

80 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Otras medidas disponibles bajo consulta

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 27 DW (3

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [ )
aglomerante T, °

Tipo de grano Carburo de silicio Plastico

[

Revestimiento ahierto
Base Papel D

Ventajas: Producto especial para superficies lacadas de alta calidad, especialmente lacas ultra-
violeta - Embozamiento sustancialmente reducido y vida Util aumentada gracias al revestimiento
adicional de estearato y a las propiedades antiestdticas

Granos disponibles:

180 220 240 280 320 400 600

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas anchas con soporte de papel

Abrasivos revestidos

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 28 F

Granos disponibles:

40 50 60 80

(B

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Madera o
aglomerante Cuero/piel Py
) Oxido de
Tipo de grano R
aluminio

Revestimiento ahierto
Base Papel F

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Tipo universal para uso en madera, especialmente maderas blandas - Para bandas anchas

hasta 1350mm

100 120 150 180 220 240 280 320

400 500 600 800 1000

Ancho x largo Tipo de Unidad .
Grano . . Referencia
en mm union de embalaje
1120 x 1900 60 F1 10 321842
1120 x 1900 80 F1 10 321843
1120 x 1900 120 F1 10 321845
1120 x 1900 150 F1 10 321846
1350 x 2620 150 F1 10 320417

Papel abrasivo ANTIESTATICO

PS 29 F ACT

Granos disponibles:

(3

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Madera [ )

Resina sintética

aglomerante

Oxido de
aluminio
Revestimiento ahierto

Base Papel F

Tipo de grano

Ventajas: Tipo universal de alta calidad para trabajos de madera en general - Gran variedad de
producto disponible - Embozamiento reducido y mayor vida Util gracias a la tecnologia ACT y a las

propiedades antiestaticas

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Ancho x largo Grano Tip?,de Unidad ) Referencia
en mm union de embalaje
930 x 1525 80 F1 10 307852
930 x 1525 120 F1 10 307854
1100 x 1900 80 F1 10 307857
1100 x 1900 120 F1 10 307859
1120 x 1900 60 F1 10 292903
1120 x 1900 80 F1 10 292904
1120 x 1900 100 F1 10 292935
1120 x 1900 120 F1 10 292936

»
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Bandas anchas con soporte de papel
Abrasivos revestidos

» Atencion, continuacién de PS 29 F ACT, Papel abrasivo ANTIESTATICO

Ancho x largo Tipo de Unidad .
en mm Grano unién de embalaje Referencia
1120 x 1900 150 F1 10 292937
1120 x 2150 80 F1 10 307863
1120 x 2150 120 F1 10 307865
1350 x 2620 60 F1 10 292938
1350 x 2620 80 F1 10 292939
1350 x 2620 120 F1 10 292941
1350 x 2620 150 F1 10 292942
1350 x 2620 180 F1 10 307867
Papel abrasivo ANTIESTATICO
PS 38 G ACT (B
Propiedades Campos de aplicacion:
e e eics Mo on marer

Tipo de grano Carburo de silicio Materiales compuestos

()
o
o
Revestimiento cerrado Py

Materiales minerales

Base Papel G

Ventajas: Alto poder de arranque, muy buen acabado de superficies, desarrollado especialmente
para lijado fino de materiales de madera con bandas anchas y segmentadas - Inmejorable adhesion
de grano, vida util muy larga debido a las perfectas propiedades antiestéticas y a la tecnologia ACT

Granos disponibles:

80 100 120 150 180

Otras medidas disponibles bajo consulta

Papel abrasivo

PS61F (B

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resing sintética Acero inoxidable [ )

aglomerante Jrm— °
Oxido de

Tipo de grano aluminio ARG o
cerdmico

Revestimiento cerrado

Base Papel F

Ventajas: Comportamiento abrasivo de alto poder de arranque y estabilidad, con larga vida util
gracias al grano cerdmico - Banda abrasiva de alto rendimiento para el lijado de superficies de
acero inoxidable

Granos disponibles:

60 80 120 150 180 220 240 280 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas anchas con soporte de papel

Abrasivos revestidos

Papel abrasivo KULEX

PS 529 F

Granos disponibles:

Papel abrasivo KULEX

PS 729 F

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{

@ NUEVO !

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Acero inoxidable [

aglomerante Jrm— Py
; Carburo de silicio =/

Tipo de grano aglomerado Vidrio/piedra o

Base Papel F

Ventajas: Banda abrasiva de larga duracion para un acabado en brillo con una presién de aplicacion
baja y media - Vida Util muy larga con una rugosidad de superficie constante - Ideal para el uso en
el lijado en seco

120 180 240 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta

(B

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable [ )
aglomerante Jrym— °
Oxido de
Tipo de grano  aluminio
aglomerado
Base Papel F

Ventajas: Banda abrasiva de larga duracion para el lijado en seco - Vida ttil extremadamente alta -
Obtiene rugosidad y calildad de acabado de superficie constante durante el lijado intermedio v fino -
Desarrollada especificamente para el lijado con una presion de contacto media

180 240 320 400

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas anchas con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo

CS 308 Y (3

Propiedades Campos de aplicacion:
,:glir;:i e Resina sintética Madera @® Plastico o
g ! Metales no férricos )
Tipo de grano OX]d(? iz Acero inoxidable ()
aluminio
Acero [ J

Revestimiento cerrado
Base Y-Poliéster

Ventajas: Producto universal para aplicaciones de metal y madera - Elevada resistencia al desgarro -
Resistente a la humedad

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 240

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo

(5310 X (3

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Metal universal @® Plastico o
aglomerante Jrm— °
Tipo de grano 0x1dq qe Acero inoxidable [ J
aluminio
Revestimiento cerrado Madera o
Base X-Algoddn
Ventajas: Producto universal con dptima relacion calidad/precio - Disponible en un amplio rango
de granos
Granos disponibles:
24 36 40 50 60 8 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600
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Bandas anchas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos
LN GspOS

Tejido abrasivo ANTIESTATICO

CS 311 YACT (3

Propiedades Campos de aplicacion:
leiﬁirante Resina sintética Madera bt
g . Metal universal J
. Oxido de
Tipo de grano R
aluminio
Revestimiento ahierto
Base Y-Poliéster

Ventajas: Desarrollado especialmente para el lijado calibrado de la madera - Embozamiento reducido
y mayor vida Util gracias a la tecnologia ACT y a las propiedades antiestaticas

Granos disponibles:

36 40 50 60 80 100 120 150 180 220

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo, resistente al agua

(s320Y [ 3

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Materiales minerales [ )
aglomerante Pldstico °

Tipo de grano Carburo de silicio

Revestimiento cerrado

Base Y-Poliéster

Ventajas: Grano muy duro y afilado de SiC para el lijado de materiales duros - Agresividad y rendi-
miento abrasivo muy alto - Especialmente apropiado para lijado de vidrio, ceramica y plastico

Granos disponibles:

24 40 60 80 100 120 180

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas anchas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, resistente al agua

(5321 X

Granos disponibles:

Tejido abrasivo, KULEX

(S326Y

Granos disponibles:

90

60

80

80

(3

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Materiales minerales [
aglomerante

Plastico ®
Tipo de grano Carburo de silicio Neeronnoxidabie PY

Revestimiento cerrado
Base X-Algoddn

Ventajas: Consigue un acabado brillante y reluciente en superficies de acero inoxidable gracias
al grano de carburo de silicio muy duro y de cantos afilados - Elevada agresividad y rendimiento
abrasivo - Especialmente apropiado para lijado de vidrio, cerdmica y plastico

100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 800

Otras medidas disponibles bajo consulta

(3

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable [ )
aglomerante Jrm— °
Oxido de
Tipo de grano  aluminio
aglomerado
Base Y-Poliéster

Ventajas: Banda abrasiva de larga vida para un acabado en brillo intermedio, lijar con presion
media a alta - Vida util extremadamente alta, con una rugosidad y acabado de superficie constante -
Apropiado para lijado en mojado

120 180 240 320 400 600 800

Otras medidas disponibles bajo consulta



Bandas anchas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, KULEX

(S329Y

Granos disponibles:

Tejido abrasivo

(S 330X

Granos disponibles:

80

’(L’NGSPO‘{

(B

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable [
aglomerante Jrm— Py
Oxido de
Tipo de grano  aluminio
aglomerado
Base Y-Poliéster

Ventajas: Banda abrasiva de larga vida para un acabado en brillo intermedio, lijar con presién baja
a media - Especialmente apropiado para lijado en seco

120 180 240 320 400 600

Otras medidas disponibles bajo consulta

(B

Propiedades Campos de aplicacion:

':glir:ﬁiran te Resina sintética ACEr0 o
g Acero inoxidable ®
. Carburo de

Tipo de grano

silicio/Corcho

Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Producto especial para lijado suave y fino, capaz de pulir gracias al grano de carburo de
silicio muy duro y de cantos afilados sobre grano de corcho - Acabado especial satinado en el lijado
de superficies de acero y acero inoxidable - Vdlido para lijado en seco y mojado

220 280 400 600 800

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Bandas anchas con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo ANTIESTATICO

€S 336 Y (3

Propiedades Campos de aplicacion:
hgente Resina sintética Matlera hd
aglomerante

Materiales minerales [ ]
Tipo de grano  Carburo de silicio Mataiales conmadem e @

Revestimiento semi-abierto
Base Y-Poliéster

Ventajas: Alto poder de arranque, especial para lijado calibrado de materiales de madera (bandas
anchas de una pieza de hasta 1620 mm) - Conductividad eléctrica dptima, sin acumulacién de
polvo gracias a las perfectas propiedades antiestdticas

Granos disponibles:

36 40 50

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo, resistente al agua

€S 341X (3

Propiedades Campos de aplicacion:
ggl?)?rtlirante Resina sintética Metal universal d
8 Acero inoxidable ®
Tipo de grano Ox1dq qe Acero [ )
aluminio
Metales no férricos o

Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Producto universal para lijado en mojado y en seco de acero y acero inoxidable - Propie-
dades de desgaste dptimas en mojado

Granos disponibles:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600

Otras medidas disponibles bajo consulta

92



Bandas anchas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos
LN GspOS

Tejido abrasivo, con aditivo refrigerante

cs409 Y (b

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable [
aglomerante
: Alimina de
Tipodegrano _. ,
zircon

Revestimiento cerrado

Base Y-Poliéster

Ventajas: Comportamiento abrasivos agresivo gracias al grano de circonio autoafilante - Previene
la coloracion por calor en acero inoxidable - Lijado refrigerado gracias al multibond adicional -
Embozamiento minimo en aluminio y aleaciones de aluminio

Granos disponibles:

36 40 50 60 80 100 120

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo, resistente al agua

CS411Y [ 3

Propiedades Campos de aplicacion:
':glir:ﬁirante Resina sintética ACEr0 — s
g Acero inoxidable ®
Tipo de grano A.‘””,"”a de Metal universal ([
zircon

Revestimiento cerrado

Base Y-Poliéster

Ventajas: Comportamiento abrasivo agresivo - Producto universal para uso en acero y acero
inoxidahle

Granos disponibles:

24 36 40 50 60 80 100 120

Otras medidas disponibles bajo consulta

Bandas anchas
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Bandas anchas con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, resistente al agua

CS412Y (3

Propiedades Campos de aplicacion:
,:g]ir;:i e Resina sintética Acero inoxidable @® Madera o
g Metal universal °
Tipo de grano OX]dq qe Acero [
aluminio
Metales no férricos o

Revestimiento cerrado
Base Y-Poliéster

Ventajas: Producto universal para lijado basto e intermedio de acero y metales no férricos

Granos disponibles:

24 36 40 60 80 100 120 150 180 240

Otras medidas disponibles bajo consulta

Tejido abrasivo ANTIESTATICO

CS 538 Z ACT (3

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente
aglomerante

prali N Material n madera
Resina sintética feHaie>ro o

Madera

Tipo de grano Carburo de silicio

Revestimiento cerrado
Base Z-Poliéster

[ )
[
Materiales compuestos @
Materiales minerales [ J

Ventajas: Tipo de poliéster especialmente resistente al desgarre - Una formulacion de ACT adaptada
de manera 6ptima permite alcanzar una larga vida Util junto con una tasa de remocion elevada

Granos disponibles:
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Bandas anchas con soporte de tejido

Abrasivos revestidos
LN GspOS

Tejido abrasivo

€S 912 YACT (3

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable [
aglomerante Jrm— Py
Oxido de
Tipo de grano  aluminio
ceramico

Revestimiento cerrado

Base Y-Poliéster

Ventajas: Comportamiento abrasivo de alto poder de arranque y estabilidad, con larga vida til
gracias al grano ceramico - Banda abrasiva de alto rendimiento para el lijado de superficies de
acero inoxidable

Granos disponibles:

36 40 50 60 80 100 120 150 180

Otras medidas disponibles bajo consulta

Bandas anchas
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1SCOS ae Fa
Sobre el producto Calidad y rendimiento
Los discos de fibra de Klingspor se caracterizan por su alto grado de  » Minimo embozamiento
remocion y durabilidad al igual que por su 6ptima imagen de lijado.  » Larga duracién, mas alta que la media
También ofrecemos platos de soporte adecuados para toda la gama.  » Aspecto uniforme de la imagen de lijado
» Lijado en frio
Los campos de aplicacion son p.ej. el lijado de acero, acero inoxidable,
metales no-férricos y masillas. La amplia gama de granos abrasivos
disponibles permite la eleccion correcta para cada aplicacion. Hasta
las superficies mas dificiles pueden ser lijadas sin esfuerzos gracias
a nuestros discos de fibra.
Los discos de fibra abrasivos Klingspor son extraordinariamente
apropiados para trabajos de deshaste, eliminacion de éxidos de
piezas de metal, deshastado y eliminacién de soldaduras. También
pueden ser utilizados estos discos para trabajos finos de metales.
Gracias a los ultimos avances en el campo de la tecnologia de corte
mediante ldser también estamos preparados para fabricar formas
de agujeros exigidas para diferentes tipos de aplicaciones.
Discos de fibra
Aplicacién Tipo Tipo de grano Base Revest. Propiedades Pagina
. - . . i fi 1 1ij I érricos. Indi 1
?’cero, metales no €S 561 B, dle Al Hm aimsia ° Dl.sc9 de. ylbra para el lijado de acero y metales no férricos. Indicado para la 100
erricos eliminacién de herrumbre, decapado, debastado
FS 764 ACT (e do alimifiitts S desha PY ID1sco de fll?r’a para .el lijado de acero y met'ales no férricos. Muy agre51vo y de 102
arga duracién gracias a la nueva tecnologia ACT (Advanced Coating Technology)
. . . Disco de fibra para un rendimiento elevado en el lijado basto, especialmente en el
Acero, acero €5 565 Alum. de zirc. Fibra abrasiva b acero inoxidable. Indicado para la eliminacién de herrumbre, decapado, debastado 103
inoxidable Disco de fibra ,, premium” con grano ceramico microcristalino autoafilante para
FS 964 ACT Ox. ,de. aluminio Flv albrdie PY garantizar un alto nivel dst 'agresmdad y capacndad.d'e arranque en mflte.rlvales 105
ceramico como aceros de construccion y aceros de alta aleacion. Muy buena sujecion del
grano y duracion del disco gracias al ACT (Advanced Coating Technologie)
Disco de fibra de alto rendimiento y durabilidad, gracias a los ingredientes re-
CS 570 Alum. de zirc. Fibra abrasiva [ ) frigerantes que facilitan el lijado en frio del acero y acero inoxidable. Excelente 104
. . para el trabajo de soldaduras y para lijado de superficies
Acero inoxidable : ) - - .
(. dle At Disco de fibra de muy alto rendimiento y durabilidad, gracias a los granos
FS 966 ACT . Fibra abrasiva [ ) autoafilantes cerdmicos y los ingredientes refrigerantes que facilitan el lijado 106

ceramico

®=cerrado @ =semi-abierto @ = ahierto

en frio del acero y del acero inoxidable
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Discos de fibra
Indicaciones de aplicacidn

Informacion técnica sobre los platos de soporte

El plato de soporte adecuado

Producto
ST 358 ST 358A
Diseiio del plato de soporte Semiduro, liso Duro, ranurado
Imager] de lijado uniforme, buena adaptacion a la pieza a i esn ok e, cEkiid daadh
mecanizar
Ventajas

Ventajas adicionales gracias al ranurado:
agresividad aumentada, lijado refrigerado

Campos de aplicacion

Tasa de remocion

140% A
120%
100%
80%
60%
40%

20%

0%

Lijado fino (a partir de grano 50 y mas fino), redondeado de los
cantos, lijado de contornos y de superficies

Trabajos de lijado bastos - deshastado (hasta grano 40 y mas
basto), rotura de bordes, desharbado, rebaje de costuras de
soldaduras

En comparacion con el plato de apoyo liso, el plato de
apoyo duro ranurado consigue una abrasion hasta un
30% mayor.

Recomendacion para la aplicacion:

El plato de apoyo duro ranurado ST 358 A refuerza el
efecto de autoafilado en discos de fibra con corindén de
circonio (CS 565, CS 570) y grano ceramico (FS 964,
FS 966), permitiendo alcanzar una tasa de remocion
mayor y una vida util mas larga.

Plato de soporte liso

Plato de soporte ranurado

Un uso seguro de las
herramientas abrasivas de
Klingspor

Los discos de fibra Klingspor estan comprobados segtn las

normas 0Sa y garantizan el cumplimiento de la norma europea
de seguridad EN 13743.

98

Utilizar gafas de
proteccion

Utilizar guantes de
proteccion

Atencion a las
recomendaciones
de seguridad

Utilizar mdscara

No apto para el lijado

Utilizar proteccion oidos
al agua

Sélo utilizar en
combinacion con disco
soporte

No utilizar, si esta roto

®
®
e




Discos de fibra
Indicaciones de aplicacidn K aseoR

Forma de discos de fibra

O ® @ &) ®

10 = agujero simple 30 = agujero en 50 = X-LOCK Diversos tipos de troquelados posibles.
estrella iConstltenos!
C .d d ’ o ’ I
antidad minima Pal‘a articulos A En productos que se fabrican bajo pedido nos reser-
vamos el derecho de fabricar, y posteriormente

bajo pedido

enviarle mas o menos material del originalmente
pedido por el cliente.

Diametro Cantidad minima

hasta 230 mm 1.000 unidades

Abrasivo convencional

=== Abrasivo provisto con tecnologia ACT

Remocioén

QO Desprendimiento de grano

Advanced Coating Technologie:

O . : A
Proporciona una adherencia del grano significativamente
A | Lol aumentada durante el procesamiento de metal con discos
P4 I de fibra. Aumenta considerablemente la vida util del disco
Advanced Coating Technology
de fibra.
>
Tiempo

Discos de fibra
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Discos de fibra vulcanizados
Abrasivos revestidos

Disco de fibra abrasivo

€S 561 & {Lock |

Propiedades Campos de aplicacion:
gg]ir;:i e Resina sintética Acero @®  Acero inoxidable ()
g Metales no férricos ® Madera (]
Tipo de grano OX]dq qe Metal universal )
aluminio
Plastico o

Revestimiento cerrado

Ventajas: Para uso universal - La mds amplia seleccion de didmetros, granos y formas de agujero

Granos disponibles:

16 24 30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Diametro x agujero Grano Forma de Unidad . Referencia

en mm perforacion de embalaje
100 x 16 16 ©10 25 65708
100 x 16 24 ®10 25 65713
100 x 16 36 ©10 25 65718
100 x 16 40 ®10 25 65720
100 x 16 50 ®10 25 65725
100 x 16 60 ®10 25 65730
100 x 16 80 ©10 25 65735
100 x 16 120 ®10 25 65743
115x 22 16 ®10 25 66302
115x 22 24 ®10 25 72298
115x 22 36 ®10 25 66308
115 x 22 40 ®10 25 72192
115x22 50 ®10 25 66313
115x22 60 ®10 25 66318
115x22 80 ©10 25 25472
115x22 100 ®10 25 66322
115x 22 120 ®10 25 66327
115x 22 16 ® 30 25 10977
115x 22 24 ®30 25 10978
115x22 30 ®30 25 10979
115x 22 36 ®30 25 10980
115x 22 40 ®30 25 10981
115x22 50 ® 30 25 10982
115x 22 60 ® 30 25 10983
115x 22 80 ® 30 25 10984
115x22 100 ® 30 25 10985
115x22 120 ®30 25 10986
115x22 150 ®30 25 10987
115x 22 180 ® 30 25 10988
115x22 220 ® 30 25 10989
115x 22 240 ® 30 25 10990
115x 22 320 ®30 25 10992

115 x 22 X-LOCK 24 ®50 25 351150

115 x 22 X-LOCK 36 ® 50 25 351147

»
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Discos de fibra vulcanizados
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de CS 561, Disco de fibra abrasivo
Diametro x agujero Grano Forma de Unidad . Referencia
en mm perforacion de embalaje
115 x 22 X-LOCK 40 ® 50 25 351149
115 x 22 X-LOCK 60 ® 50 25 351148
115 x 22 X-LOCK 80 ® 50 25 351146
125 x 22 16 ©10 25 66354
125x22 24 ®10 25 66358
125x 22 36 ©10 25 66364
125x 22 40 ©10 25 66366
125x 22 50 ©10 25 66371
125x 22 60 ®10 25 66376
125x 22 80 ®10 25 70439
125x 22 100 ©10 25 66379
125 x 22 120 ©10 25 66383
125x 22 16 ® 30 25 11009
125x 22 24 ® 30 25 11010
125x 22 30 ® 30 25 11011
125x 22 36 ® 30 25 11012
125x22 40 ® 30 25 11013
125x 22 50 ® 30 25 11014
125x 22 60 ® 30 25 11015
125x 22 80 ® 30 25 11016
125x 22 100 ® 30 25 11017
125x 22 120 ® 30 25 11018
125x22 150 ®30 25 11019
125x 22 180 ® 30 25 11020
125x22 220 ® 30 25 11021
125x 22 240 ® 30 25 11022
125x 22 320 ® 30 25 11024
125 x 22 X-LOCK 24 ® 50 25 351145
125 x 22 X-LOCK 36 ® 50 25 351144
125 x 22 X-LOCK 40 ® 50 25 351143
125 x 22 X-LOCK 60 ® 50 25 351139
125 x 22 X-LOCK 80 ® 50 25 351142
150 x 22 24 ® 30 25 11042
150 x 22 36 ® 30 25 11044
150 x 22 40 ® 30 25 11045
150 x 22 60 ® 30 25 11047
150 x 22 80 ® 30 25 11048
150 x 22 120 ® 30 25 11050
180 x 22 16 ©10 25 66443
180 x 22 24 ©10 25 66451
180 x 22 36 ©10 25 66459
180 x 22 40 ©10 25 70447
180 x 22 50 ®10 25 70448
180 x 22 60 ®10 25 70449
180 x 22 80 ©10 25 66465
180 x 22 100 ©10 25 66469
180 x 22 120 ©10 25 66472
180 x 22 16 ® 30 25 11057
180 x 22 24 ® 30 25 11058
180 x 22 36 ® 30 25 11060
180 x 22 40 ® 30 25 11061

»
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Discos de fibra vulcanizados
Abrasivos revestidos

»» Atencion, continuacion de CS 561, Disco de fibra abrasivo

Diametro x agujero Forma de Unidad .
en mm Grano perforacién de embalaje Referencia
180 x 22 50 ®30 25 11062
180 x 22 60 ®30 25 11063
180 x 22 80 ® 30 25 11064
180 x 22 100 ® 30 25 11065
180 x 22 120 ® 30 25 11066
180 x 22 180 ® 30 25 11068
180 x 22 240 ®30 25 11070
180 x 22 320 ®30 25 11072
235x 22 24 ©10 25 66497
235x 22 36 ®10 25 66502
235x 22 40 ©10 25 66504
235x 22 60 ©10 25 66511
235x 22 80 ®10 25 66514

Expositor discos de fibra véase pagina 108 / plato de soporte pagina 107-108.

Disco de fibra abrasivo

FS 764 ACT &

Propiedades Campos de aplicacion:
gg]irrlrtltz e Resina sintética Acero @® Metales no férricos ()
8 . Acero inoxidable ® Madera J
Tipo de grano OX]dq qe Metal universal [ )
aluminio
Plastico o

Revestimiento cerrado

Ventajas: Para uso universal - Poder de remocion incrementado y adhesién de grano inmejorable
gracias a la tecnologia ACT - Larga vida Util - También vdlido para acero inoxidable

Granos disponibles:

24 36 40 60 80 120
Didmetro x agujero Grano Forma de Unidad . Referencia
en mm perforacion de embalaje
115x 22 24 ® 30 25 316469
115 x 22 36 ® 30 25 316470
115x22 40 ® 30 25 316471
115 x 22 60 ® 30 25 316473
115x 22 80 ®30 25 316474
115 x 22 120 ® 30 25 316475
125x 22 24 ® 30 25 316476
125x22 36 ® 30 25 316477
125x 22 40 ® 30 25 316478
125x22 60 ® 30 25 316480
125x22 80 ®30 25 316481
125 x 22 120 ® 30 25 316482
180 x 22 24 ® 30 25 316483
180 x 22 36 ® 30 25 316484

»
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Discos de fibra vulcanizados
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de FS 764 ACT, Disco de fibra abrasivo
Diametro x agujero Grano Forma de Unidad . Referencia

en mm perforacion de embalaje

180 x 22 40 ®30 25 316485
180 x 22 60 ® 30 25 316487
180 x 22 80 ® 30 25 316488
180 x 22 120 ® 30 25 316489

Expositor discos de fibra véase pagina 108 / plato de soporte pagina 107-108.

Disco de fibra abrasivo

€S 565 & Ylock |

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Acero inoxidable [

aglomerante e Py

Tipo de grano Alunjlna de Metal universal [ )
zircn

Revestimiento cerrado

Ventajas: Efecto autoafilante - Agresividad alta en acero y acero inoxidable - Ideal para trabajos
de lijado bastos - Excelente relacion calidad/precio

Granos disponibles:

24 36 40 50 60 80 100
Didmetro x agujero Grano Forma de Unidad . Referencia

en mm perforacion de embalaje
100 x 16 36 ®10 25 23680
100 x 16 60 ®10 25 84604
100 x 16 80 ®10 25 188678
115x 22 24 ®10 25 93409
115x 22 36 ©10 25 65698
115x 22 60 ®10 25 65700
115x 22 80 ©10 25 65701
115x 22 24 ® 30 25 95335
115x 22 36 ®30 25 6686
115x 22 40 ®30 25 242801
115x 22 50 ® 30 25 92066
115x 22 60 ® 30 25 6687
115x22 80 ® 30 25 6688
115 x 22 100 ® 30 25 204609

115 x 22 X-LOCK 24 ®50 25 351141

115 x 22 X-LOCK 36 ® 50 25 351140

115 x 22 X-LOCK 40 ® 50 25 351154

115 x 22 X-LOCK 60 ® 50 25 351160

115 x 22 X-LOCK 80 ®50 25 351159
125 x 22 36 ©10 25 65681
125x 22 40 ®10 25 242802
125 x 22 60 ®10 25 65707
125x 22 80 ©10 25 23001
125 x 22 24 ® 30 25 97643
125x 22 36 ® 30 25 6620
125 x 22 40 ® 30 25 242803

»
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Discos de fibra vulcanizados
Abrasivos revestidos

»» Atencion, continuacion de CS 565, Disco de fibra abrasivo

Diametro x agujero Grano Forma de Unidad ) Referencia
en mm perforacion de embalaje
125x 22 50 ® 30 25 93054
125x 22 60 ® 30 25 6721
125x 22 80 ® 30 25 23005
125 x 22 100 ® 30 25 204611
125 x 22 X-LOCK 24 ®50 25 351158
125 x 22 X-LOCK 36 ®50 25 351161
125 x 22 X-LOCK 40 ®50 25 351157
125 x 22 X-LOCK 60 ®50 25 351156
125 x 22 X-LOCK 80 ® 50 25 351155
180 x 22 36 ®10 25 65702
180 x 22 60 ©10 25 65705
180 x 22 80 ®10 25 65706
180 x 22 24 ®30 25 95993
180 x 22 36 ®30 25 65703
180 x 22 40 ®30 25 242807
180 x 22 50 ®30 25 93045
180 x 22 60 ® 30 25 6690
180 x 22 80 ® 30 25 6691

Expositor discos de fibra véase pagina 108 / plato de soporte pagina 107-108.

Disco de fibra abrasivo, multibond

€S 570 &2

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resing sintética Acero inoxidable [

aglomerante AT °

Tipo de grano A]unjma o Metales no férricos [
zircon

Revestimiento cerrado

Ventajas: Efecto autoafilante - Agresividad alta, especialmente apropiado para acero inoxidable -
Rendimiento incrementado gracias a bajas temperaturas - Multibond previene coloracién por calor -
Apropiado para uso en aluminio

Granos disponibles:

24 36 40 50 60 8 100 120

Didmetro x agujero Forma de Unidad .
en mm Grano perforacion de embalaje Referencia
100 x 16 36 ®10 25 204823
100 x 16 60 ®10 25 204825
100 x 16 80 ©10 25 204826
100 x 16 120 ®10 25 204828
115x 22 36 ®10 25 204797
115x 22 60 ®10 25 204799
115x 22 80 ®10 25 204800
115x 22 120 ®10 25 204802
115x 22 24 ®30 25 204085
115x 22 36 ® 30 25 204086
115x 22 40 ® 30 25 250258
115x 22 50 ® 30 25 204087

»
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Discos de fibra vulcanizados
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de CS 570, Disco de fibra abrasivo, multibond
Diametro x agujero Grano Forma de Unidad . Referencia

en mm perforacion de embalaje

115x 22 60 ® 30 25 204088
115x 22 80 ® 30 25 204089
115x 22 100 ® 30 25 204090
115 x 22 120 ® 30 25 204091
125x 22 36 ®10 25 204806
125x 22 60 ®10 25 204811
125x 22 80 ©10 25 204812
125x 22 120 ©10 25 204814
125x 22 24 ® 30 25 204092
125x 22 36 ® 30 25 204093
125x 22 40 ®30 25 250259
125x 22 50 ® 30 25 204094
125x 22 60 ® 30 25 204095
125x 22 80 ® 30 25 204096
125x 22 100 ® 30 25 204097
125x 22 120 ® 30 25 204098
180 x 22 24 ® 30 25 204099
180 x 22 36 ® 30 25 204100
180 x 22 40 ®30 25 250260
180 x 22 60 ® 30 25 204102
180 x 22 80 ® 30 25 204103
180 x 22 120 ® 30 25 204105

Expositor discos de fibra véase pagina 108 / plato de soporte pagina 107-108.

Disco de fibra abrasivo

FS 964 ACT

Granos disponibles:

&

Propiedades Campos de aplicacion:
':glir:rﬁirante Resina sintética Acero \d
g Acero inoxidahble ([ J
Oxido de
Tipo de grano aluminio
ceramico
Revestimiento cerrado

Ventajas: Disco de fibra “premium” con un extraordinario rendimiento en acero - Efecto autoafi-
lante microcristalino - Agresividad alta durante toda su vida Util - Adhesion de grano inmejorable

24 36 40 50 60 80 120
Diametro x agujero Grano Forma de Unidad ) Referencia

en mm perforacion de embalaje

115x 22 24 ® 30 25 330478
115x 22 36 ® 30 25 330498
115x 22 40 ® 30 25 330482
115x 22 50 ® 30 25 330480
115x 22 60 ® 30 25 330479
115x 22 80 ® 30 25 330481
115x 22 120 ® 30 25 330483
125 x 22 24 ® 30 25 330484

»
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Discos de fibra vulcanizados
Abrasivos revestidos

» Atencion, continuacion de FS 964 ACT, Disco de fibra abrasivo

Diametro x agujero Grano Forma de Unidad ] Referencia

en mm perforacion de embalaje

125x 22 36 ® 30 25 330485
125x 22 40 ® 30 25 330486
125x 22 50 ® 30 25 330488
125x 22 60 ® 30 25 330487
125x 22 80 ®30 25 330490
125x 22 120 ® 30 25 330491
180 x 22 24 ® 30 25 330489
180 x 22 36 ® 30 25 330492
180 x 22 40 ® 30 25 330493
180 x 22 50 ® 30 25 330494
180 x 22 60 ®30 25 330495
180 x 22 80 ®30 25 330496

Expositor discos de fibra véase pagina 108 / plato de soporte pagina 107-108.

Disco de fibra abrasivo, multibond

FS 966 ACT & >{ock |

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable ([ )
aglomerante

Oxido de
Tipo de grano  aluminio

ceramico

Revestimiento cerrado

Ventajas: Efecto autoafilante microcristalino - Agresividad alta durante toda su vida util - Adhesion
de grano inmejorable - Larga vida util, especialmente apropiado para aplicaciones duras - Rendimiento
incrementado gracias a bajas temperaturas - Multibond previene coloracion por calor

Granos disponibles:

24 36 40 50 60 80 120
Didmetro x agujero Forma de Unidad .
en mm Grano perforacién de embalaje Referencia

115x 22 36 ®30 25 316490
115 x 22 40 ®30 25 316491
115x 22 50 ®30 25 318504
115 x 22 60 ® 30 25 316492
115x 22 80 ® 30 25 316493
115x 22 120 ® 30 25 324237
115 x 22 X-LOCK 40 ®50 25 351166
115 x 22 X-LOCK 60 ®50 25 351167
115 x 22 X-LOCK 80 ® 50 25 351165
125x22 24 ® 30 25 318305
125 x 22 36 ® 30 25 316494
125x22 40 ® 30 25 316495
125x 22 60 ® 30 25 316496
125 x 22 80 ®30 25 316497
125x 22 120 ®30 25 324239
125 x 22 X-LOCK 40 ® 50 25 351164
125 x 22 X-LOCK 60 ® 50 25 351163
125 x 22 X-LOCK 80 ® 50 25 351162

»
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Discos de fibra vulcanizados / Platos de soporte

Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de FS 966 ACT, Disco de fibra abrasive, multibond
Diametro x agujero Grano Forma de Unidad . Referencia

en mm perforacion de embalaje

180 x 22 24 ®30 25 318352
180 x 22 36 ®30 25 316498
180 x 22 40 ® 30 25 316499
180 x 22 60 ® 30 25 316501
180 x 22 80 ® 30 25 316502
180 x 22 120 ® 30 25 324238

Expositor discos de fibra véase pagina 108 / plato de soporte pagina 107-108.

Plato de soporte

ST 358

&

{Lock |

Ventajas: Plato de soporte semiduro permite buena adaptacion a la pieza trabajada - Para uso
universal, especialmente para lijado de superficies y acabado (grano 50 y mas finos) - Resistencia a

temperaturas altas

Diametro Alojamiento Vilido Vel?c‘idad Revolt{ciones Unidad ) Referencia
en mm para maxima permitidas de embalaje

100 rosca M 10 Didmetro 100 x 16 80 m/s 15300 1/min 1 305190
100 roscaM 14 Didmetro 100 x 22 80 m/s 15300 1/min 1 2774

115 X-LOCK X-LOCK @ 115 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 1 352049
115 rosca M 10 Didmetro 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14859
115 rosca M 14 Diametro 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 14838

125 X-LOCK X-LOCK @ 125 X-LOCK 80 m/s 12200 1/min 1 352048
125 roscaM 14 Didmetro 125 x 22 80 m/s 12200 1/min 1 14835
150 roscaM 14 Didmetro 150 x 22 80 m/s 10200 1/min 1 14836
180 rosca M 14 Didmetro 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 14840
235 rosca M 14 Didmetro 235 x 22 80 m/s 6600 1/min 1 14841
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Platos de soporte / Expositor de discos de fibra

Plato de soporte

ST358 A & >{ock |

Ventajas: Para lijado basto - Lijado refrigerado - Agresividad incrementada gracias a la superficie
abrasiva dura y ranurada - Resistencia a temperaturas altas y estabilidad

Didmetro c . Vilido Velocidad Revoluciones Unidad .
Alojamiento P ors . Referencia
en mm para maxima permitidas de embalaje
115 X-LOCK X-LOCK @ 115 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 1 352047
115 rosca M 14 Didmetro 115 x 22 80 m/s 13300 1/min 1 126346
125 X-LOCK X-LOCK @ 125 X-LOCK 80 m/s 12200 1/min 1 352046
125 rosca M 14 Didmetro 125 x 22 80 m/s 12200 1/min 1 126347
180 rosca M 14 Diametro 180 x 22 80 m/s 8500 1/min 1 126348

Expositor de discos de fibra vulcanizada

FS 555

Ventajas: Exposicion sencilla de hasta 100 discos de fibra vulcanizada de diametros 115 hasta
180 mm - Almacenaje ordenado y accesible en el puesto de trabajo

Discos de fibra vulcanizada no incluidos

Ancho x largo x altura Unidad .
. Referencia
en mm de embalaje
170 x 140 x 196 1 316463
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Pliegos abrasivos

Sobre el producto

Klingspor fabrica un amplio rango de productos abrasivos para usarse en pliegos/tiras/discos.

Aplicacién Tipo Tipo de grano  Base Revest. Propiedades Pagina

Producto de alta calidad con sistema de autosujecion para el lijado de superficies de acero
inoxidable y otros metales con mdquinas portatiles. Agresividad muy elevada y vida util muy

Acero, acero PS 21 FK Aliimina de zircén Papel F ® larga gracias al grano de corinddn de circonio autoafilante. Muy buena estabilidad y elevada el
inoxidable resistencia de los bordes en las zonas marginales gracias a la sélida base de papel F.
Ox. de aluminio Revestimiento cerrado, soporte resistente y grano ceramico microcristalino, autoafilante,
PS 61 FK ceramico Papel F ® provee un comportamiento de lijado agresivo en acero y acero inoxidable 149
.. Q Tela abrasiva de alta calidad y alta flexibilidad para aplicaciones variadas en la industria del
KL 361 JF  0x. de aluminio Algoddn JF [ ] dady ata para ap! 131, 134
proceso del metal, también apropiado para acero inoxidable
A tal KL371X 0Ox. de aluminio Algoddn X [ ] Tejido abrasivo universal y econémico para el lijado de superficies en la industria del metal 132
cero, metal
TvEEl KL 385 JF Ox. de aluminio Algoddn JF o Tejido abrasivo altamente flexible para uso universal. Relacién calidad/precio buena 133
Producto universal para el mecanizado de metal y acero inoxidable con base de tejido X estable
C5411 XK  Alimina de zircon Algodén X [ ] y resistente al desgarre, muy versatil, agresividad y rendimiento de lijado elevados en el lijado 160
basto de acero y acero inoxidable.
El revestimiento granular cerrado conlleva una potencia elevada de lijado y una imagen
PS 22 FACT Ox. de aluminio Papel F [ ] homogénea de lijado en maderas duras y poco resinosas. La tecnologia ACT y los ingredientes 123
antiestaticos evitan el embozamiento prematuro
a_q Papel abrasivo con dispersion semiabierta y elevado rendimiento de arranque de viruta para una
PS22K Ox. de aluminio  Papel E o * . o v } e 125, 142
imagen de lijado homogénea en el mecanizado de madera y metal.
PS30D Ox. de aluminio Papel D () Papel abrasivo econémico para uso universal en el lijado de maderas y pinturas 120, 123
Madera PS 19 EK Gaith. o Sl Papel E ° Producto robusto de alto rendimiento con soporte de papel E resistente. Indicado para el lijado 125
: basto, medio y fino.
- Papel para acabado flexible con una relacion calidad/precio dptima para un amplio rango de
PL31B 0x. de aluminio Papel B o aplicaciones en el trabajo de la madera, pintura y laca. Consigue un acabado de superficie suave 120, 124
Esponja abrasiva (por las dos caras) , altamente flexible, para el lijado manual de perfiles y
.. . contornos. Extremadamente resistente al desgarro y al quebrado, lavable y reutilizable, agente
SW501 TR Ox. de aluminio  Esponja [ x i St A VR IS, 136
aglomerante libre de disolventes, sistema de identificacion por colores que define el tamafio
del grano.
®=cerrado @ =semi-abierto O = abierto
Tejido Papel Propiedades
JF algodon, ligero, altamente flexible A aprox. 95 g/m? K Sistema de sujecién
GX  algodén, ligero, flexible B aprox. 105 g/m? autoadhesivo
] algodon, ligero C aprox. 110 g/m? Recubrimiento con
W una capa adicional de
o . )
XF  algodon, pesado, flexible D aprox. 130 g/m -
X algodon, pesado E aprox. 250 g/m?
Y poliéster, pesado, altamente resistente F aprox. 300 g/m?
7 poliéster, pesado, altamente resistente, G aprox. 400 g/m?
puede dividirse en segmentos }}
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Pliegos abrasivos
Indicaciones de aplicacidn

Aplicacion Tipo Tipo de grano  Base Revest. Propiedades Pagina
A -0 Papel abrasivo de alta calidad. Indicado especialmente para el lijado de pinturas, lacas
PS33B Ox. de aluminio  Papel B (U % $ L L > U 122
masillas
A 8.9 Producto de alta calidad con sistema de autosujecion, especialmente para el tratamiento de 127
PS33BK  Ox. de aluminio Papel B o . . ! P ? !
pintura, laca y masilla. 148
.. Papel abrasivo de alta calidad. Indicado especialmente para el lijado de pinturas, lacas
PS33C Ox. de aluminio  Papel C [ % 5 L L > v 121
masillas
8-g Producto de alta calidad con sistema de autosujecion, especialmente para el tratamiento de 126
PS33CK  Ox. dealuminio Papel C J . . ) G s !
pintura, laca y masilla. 146
A g Producto robusto de alto rendimiento con soporte de papel F resistente. Indicado para el
PS 73 BW  Ox. de aluminio  Papel B (JJ " o > R L 122
lijado basto, medio y fino.
Producto abrasivo con sistema de autosujecidn de alta calidad, especialmente para el
PS 73 BWK Ox. de aluminio Papel B Qo tratamiento de pintura, laca y masilla, con una larga vida (til gracias al recubrimiento 152
adicional de sustancias activas.
Producto abrasivo con sistema de autosujecion de alta calidad, especialmente para el
PS 73 CWK Ox. de aluminio Papel C (] tratamiento de pintura, laca y masilla, con una larga vida (til gracias al recubrimiento 151
adicional de sustancias activas.
Producto de alto rendimiento con sistema de autosujecién con una tecnologia de 129
PS 77 CK Ox. de aluminio Papel C () recubrimiento nueva e innovadora que evita el embozamiento prematuro del disco al lijar !
materiales muy adherentes. Lijado basto e intermedio con papel C de ldtex de alta calidad. 154
Papel abrasivo con sistema de autosujecion de alta calidad. Indicado especialmente 125
PS 19 EK Carb. desilicio  Papel E [ ) para el lijado de pinturas, lacas y masillas. Alta durabilidad gracias a los ingredientes !
antiembozantes 141
Producto especial con sistema de autosujecion con soporte de tela muy resistente al 128
FP 73 WK Ox. de aluminio  Film () desgarro para el trabajo de pintura, laca y masilla con alta vida Gtil gracias al recubrimiento !
especial adicional 150
Producto de alto rendimiento con sistema de autosujecién con una tecnologia de
P .. " recubrimiento nueva e innovadora que evita el embozamiento prematuro del disco al lijar 128
FP77K  Ox. dealuminio Film o . . o . L '
X X materiales muy adherentes. Lijado fino y de acabado con un soporte de film muy plano y 153
Pintura, laca, masilla resistente al desgarro.
o g Papel abrasivo muy flexible, resistente al agua y de alta calidad para el lijado de pinturas,
PS11A Carb. dessilicio  Papel A ° P It Ry CEEREIR L HE LD Ao 119
lacas y masiillas. Indicado para el campo de la reparacion y pintado de automdviles
o . Papel abrasivo muy flexible, resistente al agua y de alta calidad para el lijado de pinturas, 118
PS11C Carb. desilicio  Papel C [ ] D SO B 2 SIREL [ROCEE !
lacas y masiillas. Indicado para el campo de la reparacion y pintado de automéviles 140
ap g Papel abrasivo muy flexible y resistente al agua para el lijado de pinturas, lacas y masillas.
PS8A Carb. de silicio ~ Papel A [ R iy v G EEE DS 1Y 117
Especialmente indicado para el campo de la reparacién y pintado de automdviles
—— Papel abrasivo muy flexible y resistente al agua para el lijado de pinturas, lacas y masillas.
PS8C Carb. desilicio  Papel C [ ] 5 e Y U i ar e =Y 117
specialmente indicado para el campo de la reparacion y pintado de automéviles
0Ox. de aluminio Disco de goma espuma para el lijado de acabado. Gran flexibilidad y adaptabilidad a
FD 500 o / Goma espuma o RN ) PERED 158
carb. de silicio contornos y perfiles.
Bloque abrasivo recubierto con material abrasivo en todos los lados. Indicado para el lijado
SK 500 Ox. de aluminio Esponja [ ] fino de superficies ligeramente perfiladas o rectas. El bloque abrasivo es robusto, lavable y 135
reutilizable. Se puede aplicar tanto en lijado himedo como seco.
Utilizable por cuatro lados en posicion plana y vertical; gracias al canto angular (aprox. 45°),
SK 700 A 0x. de aluminio Esponja [ ) particularmente apropiado para contornos de pieza estrechos y puntiagudos - buena adaptacion 135
y distribucién de la presién por el nticleo esponjado flexible - robusto, lavable y reutilizable.
Herramienta abrasiva altamente flexible para el lijado manual. Esponja abrasiva utilizable
SW 501 0x. de aluminio Esponja [ ) por dos lados y con niicleo de espuma eldstica. No se arruga ni se resquebraja, es lavable y 136
reutilizable. Se puede aplicar tanto en lijado himedo como seco.
Acabado extremadamente resistente al desgarro de la esponja abrasiva SW 501. Larga vida
SW501TR Ox. de aluminio Esponja [ ) util, agente aglomerante libre de disolventes, sistema de identificacién por colores que 136
define el tamafio del grano.
SW 502 Carb. de silicio Esponja [ ) Igual que el SW 501, pero con grano abrasivo agresivo de carburo de silicio 137
Esponja lijadora delgada y altamente flexible para zonas dificilmente accesibles, tales como
.. . cavidades, perfiles y cantos - estructura de esponja densa; en consecuencia, distribucién
SW510 Ox. de aluminio ~ Esponja ([ ] oL PEISDE £ ICUHIER o - 137
muy uniforme de la presién e imagen de lijado especialmente fina - sin dobleces ni pliegues -
utilizable en seco y en himedo.
Pintura, laca, masilla,
revestimiento de gel, p .. . . 129
g AN 400 Ox. de aluminio  Rejilla abrasiva [ } Aspiracion eficaz del polvo de toda la superficie gracias a la estructura de rejilla abierta '
paredes de yeso y de 156

cartén-yeso, madera

@ = cerrado
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Pliegos abrasivos
Indicaciones de aplicacidn

Cantidad minima para articulos bajo pedido

X1y GspO%

Forma / modelo Medidas Cantidad minima Forma / modelo Medidas Cantidad minima
Tiras 230x 280 mm 250 unidades 70x125 mm 1.000 unidades
70 x450 mm 500 unidades 80x 133 mm 1.000 unidades
115x 140 mm 1.000 unidades Sistema de sujecién autoad- o )5 500 unidades
Hojas hesivo
93 x 230 mm 500 unidades 100x 115 mm 1.000 unidades
115x280mm 500 unidades 115x280 mm 500 unidades

Cantidades minimas bajo pedido
1400 x 1540 mm 10 unidades

Pliegos > 230 x 280 mm

Pliegos

Pliegos / tiras

» De utilizacion universal para lijadoras portatiles

» Modelos especiales para cada campo de aplicacion
(p- €j. madera, metal, etc.)

» Diferentes medidas para el uso individualizado

» Para el lijado en seco y en mojado

» Soportes de papel y de tejido

Formas de agujeros para tiras

Klingspor ofrece muchos productos con diferentes perforaciones. La
forma de agujero que necesita depende de la maquina utilizada. En
la tabla adjunta se muestran los tipos de mdquinas mds habituales
con las formas de agujeros necesarias.

En las tablas de productos posteriores viene indicada la forma de
agujero ofrecida.

Si el producto que necesita no esta disponible como articulo en al-
maceén, se lo preparamos gustosamente, respetando las cantidades
minimas de pedido.

iOtras formas de agujero bajo consulta!

ijOtras medidas disponibles bajo consulta!

Discos

» De utilizacion universal para muchos tipos de maquinas

» Modelos especiales en muchas formas

» Diferentes medidas para el uso individualizado

» Para el lijado en seco y en mojado

» Papel, film y fibra sintética de nylon

» Productos con sistema de autosujecion

» Plato de soporte apropiado para amoladoras angulares / lijadoras
orbitales

0O 0 0o 0 o

GL1 115x280 mm
60000 10 aguijeros de aspiracién @ 10 mm
o o o
@ o GL 3 93x230mm L
) 8 agujeros de aspiracion @ 10 mm
°° e GL9 93x230mm
60 oo 8 agujeros de aspiracion @ 10 mm
0O 0O 0O 0O ©
° o GL 11 115x280mm
® 6 006 00 14 agujeros de aspiracion @ 10mm
e ° e ° GL 13 115x280mm
6 o o o 8 agujeros de aspiracion @ 10 mm
O O O O ©O
GL 15 115x2§0mm -
5 000 o 10 agujeros de aspiracion @ 10 mm
S0 gLy 93x180mm
60 oo 8 agujeros de aspiracion @ 10 mm

80x133mm
8 agujeros de aspiracion @ 10 mm

OO0 OO
T e
OO0 OO0

En productos que se fabrican bajo pedido nos
reservamos el derecho de fabricar, y poste-
riormente enviarle mas o menos material del
originalmente pedido por el cliente. >>
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Pliegos abrasivos
Indicaciones de aplicacidn

Tiras Klingspor para cualquier herramienta

Si no encontrase la mdquina utilizada por Vd., por favor dirijase a Klingspor.
Le ayudaremos gustosamente.

Fabricante Tipo Medidas en mm :;:;::e Modelo
FS 2 80x133 GL 18 con sistema de autosujecién
VS/E 230, VSS/E 260 93x180 GL 17 con sistema de autosujecion
VSSE 260, VSS 260 93x230 GL9 sujecion con tuerca

AEG powertools FDS 140 115x 140 GL 38 sujecion con tuerca
FDS 140 115x140 GL 39 con sistema de autosujecion
VSS 20, VSSE 230, VS 280, VSE 280, VSSE 280 115x 230 GL 16 con sistema de autosujecion
VSS 20, VSSE 20, VS 280, VSSE 280 115x280 sujecion con tuerca
VSS/E 20, VS/E 280, VSSE 280 115x 280 GL11 sujecion con tuerca
VS 11 80x133 GL 18 con sistema de autosujecion
VSS 20, VSSE 20 115x 230 GL 16 con sistema de autosujecion

Atlas Copco VSS 20, VSSE 20 115x 280 GL11 con sistema de autosujecion
LS030 H070-3, LS030 S070-3 93x180 sujecion con tuerca
LS031 H070-3, LS031 S070-3, LS032 H070-3, LS032 S070-3 93x180 GL3 sujecion con tuerca
P 63-01 80x133 GL 18 con sistema de autosujecion
KA 330 EKA 90x190 GL4 con sistema de autosujecion
KA 175, KA 186, KA 186 E 93x180 GL 17 con sistema de autosujecion
KA 320 EKA 93x190 GL4 con sistema de autosujecion
KA 320 EKA, KA 300 93x230 GL3 sujecion con tuerca
BD 175, BD 180 E, DN 41 AE, DN 180 E, KA 185, KA 185 E, KC 185 E 93x230 GL9 sujecion con tuerca

Black & Decker 962, VB 135 A, CD 400, BN 41 AE 93x230 GL9 sujecién con tuerca
KA 185, KA 185 E 93x230 sujecion con tuerca
KA 273 115x230 GL 16 con sistema de autosujecion
P 63-03, P 63-04, P 63-05, BD 273, SR 410 115x 280 sujecion con tuerca
g[?i;(())i P 63-04, P 63-05, KA 273, SR 410 E, BD 273, DN 41, BD 175, 115280 GL11 sujecion con tuerca
VB 135A, DN 180E, KA 185E, KC 962, DN 49, DN 273, VB 250 E, KA274EKA  115x 280 GL11 sujecion con tuerca
PSS 240 A, PSS 240 AE, GSS 16 A 80x133 GL 18 con sistema de autosujecion
GSS 23 AE, GSS 230 A, GSS 230 AE, PSS 22, PSS 23, PSS 23 AE 93x180 GL 17 con sistema de autosujecion
PSS 23 A, PSS 180, PSS 240, PSS 180 A, PSS 240 A, PSS 240 AE 93x180 GL 17 con sistema de autosujecion
GSS 230 AVE Professional 93x185 GL10 con sistema de autosujecion
PSS 250 AE, PSS 200 A 93x190 GL 10 con sistema de autosujecion
222 gg ﬁvgisro?‘:giﬁiinﬁc‘ss ARG B 93x230 GL9 sujecion con tuerca
PSS 22, PSS 23 A, PSS 230, PSS 23, PSS 23 AE, PSS 250 AE, 93x230 GL9 sujecion con tuerca

Bosch ggg 23, GSS 23 AE, GSS 230 AE, PSS 22, PSS 23, PSS 23 A, PSS 23 AE, SR sujecion con tuerca

230

GSS 140 A 115x 107 GL 37 con sistema de autosujecion
1289D 115x115 con sistema de autosujecion
GSS 140 A 115x 140 GL 38 sujecion con tuerca
222 ;2(/)AAV(?ESP§r§fi(s)s¢o/:aEI’ PSS 28 AE/280 AE, PSS 300 AE, 115x 230 GL 16 con sistema de autosujecion
GSS 28, PSS 28 AE, PSS 280 AE, GSS 280 AE 115x 280 sujecion con tuerca
GSS 28, PSS 28 AE, PSS 280 AE, GSS 280 AE, PSS 300 AE, 115 280 GL11 Sjccicalcontiere
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Pliegos abrasivos
Indicaciones de aplicacidn

’(L’NGSPO‘{

Fabricante Tipo Medidas en mm :;:;:_:e Modelo
KLR 210, VLR 210, BLR 170 93x180 GL 17 con sistema de autosujecion
Casals BLR 250, VLR 300 115x230 GL 16 con sistema de autosujecion
LN 216, LR 228 115x 280 sujecion con tuerca
D26423, D 26422 93x230 GL3 con sistema de autosujecion
D26441 108x 115 GL 20 con sistema de autosujecion
DW634, DW636, VS 41, VS 71 115x230 GL 16 con sistema de autosujecion
DeWalt, ELU VS 71 115x 280 sujecion con tuerca
DW634, DW636, VS 41, VS 71 115x280 GL1 sujecion con tuerca
D26420, D26421 115x280 GL1 con sistema de autosujecion
D26441 140x115 GL 33 sujecion con tuerca
EST 170 93 x180 GL 17 con sistema de autosujecion
BSS 150, BT-0S 150 93x230 GL3 sujecion con tuerca
X RT-0S 30, BT-0S 280 E 115x230 GL 15 con sistema de autosujecion
Einhell ERU 270 115x230 GL 16 con sistema de autosujecion
RT-0S 30, BT-0S 280 E 115x 280 GL1 sujecion con tuerca
SS-G 270, BSS 250 115x 280 GL13 sujecién con tuerca
MSs 641 a, MSs 641 b 115x 230 GL 16 con sistema de autosujecion
Fein MSs 641 a, MSs 641 b 115x 280 GL11 sujecion con tuerca
MSs 641 a, MSs 641 b 115x 280 GL11 con sistema de autosujecion
S TP31E 80x133 GL 18 con sistema de autosujecion
TP 115/350 VE, TP 517/AS 115x 280 sujecion con tuerca
?ESQ‘}PITZ4ES ?)%P?u_ssg)': (92 B (DALY, LEAUDINE, DALY 80x133 GL18 con sistema de autosujecion
RS 3-STF,RS4E-STF,RS4,RS4E 80x165 GL8 sujecion con tuerca
22 gogsoiEZ]us B FHSERE S-S5 FO S-S5 1t 93x180 GL17 con sistema de autosujecién
RS 3 - SFE, RS 3 E - SFE, LRS 93 93x180 GL 17 con sistema de autosujecion
Festool RS 3 - STF, RS3 E - STF 93x230 sujecion con tuerca
RS 3 - STF, RS 3 E - STF 93x230 GL9 sujecion con tuerca
RS 1,RS 2, RS 2 E, LRB - IAS, RS 200, RS 100C, RS 100 CQ, RS 200 Q/EQ 115x 230 GL 15 con sistema de autosujecion
RS 2-STF,RS2E-STF,RS1-STF,RS2,RS2E 115x 230 GL 16 con sistema de autosujecion
RS 2 - STF, RS 2 E-STF, RS 1- STF 115x280 sujecion con tuerca
RS 2 - STF, RS 2 E-STF, RS 1 - STF 115x 280 GL11 sujecion con tuerca
i 0S 80-2, OSE 80-2 80x133 GL18 con sistema de autosujecion
MS 713 115x105 GL 43 con sistema de autosujecion
T WFO 280 115x280 GL1 sujecion con tuerca
WFO 280 115x230 GL 15 con sistema de autosujecion
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Pliegos abrasivos
Indicaciones de aplicacion

Fabricante Tipo Medidas en mm :;:;::e Modelo
SV 8 SA 80x133 GL 18 con sistema de autosujecion
FS 10 SB 93x180 GL 17 con sistema de autosujecion
Hitachi SV 12 SG 114x104 GL19 con sistema de autosujecién
SV 12 SF 115x115 GL 20 con sistema de autosujecion
SV12SD,Svi2V 115x230 GL 16 con sistema de autosujecion
2436, 2437 93x180 GL6 con sistema de autosujecion
HOLZ HER 2440 115x 230 GL 15 con sistema de autosujecion
2441 115x 230 GL 16 con sistema de autosujecion
CRS 6165 A, CRS 6175 EA, 250 RSE Set, 300 RSE 115x230 GL 16 con sistema de autosujecion
Kress CRS 6165 A, CRS 6175 EA, 250 RSE Set, 300 RSE 115x 280 GL11 sujecién con tuerca
UVAI15E 115x 230 GL11 con sistema de autosujecion
ST U 115E, UK 115/ 115 E 115x 230 GL 15 con sistema de autosujecion
U115, U115E 115x 230 GL 16 con sistema de autosujecion
U 115E, UK 115/ 115 E 115x 280 GL1 sujecion con tuerca
BO 3700, BO 3711 93x230 GL9 gespannt
B0 4554, B0 4556, BO 4565, BO 4555, BO 4566 115x103 GL 19 con sistema de autosujecion
. 9045 B, 9045 N, 9046, BO 4900V 115x230 GL 16 con sistema de autosujecion
Makita B0 4556, BO 4558, BO 4555 115x140 GL 38 sujecion con tuerca
B0 4901, 9046 115x 280 sujecion con tuerca
9046, BO 4900V 115x 280 GL11 sujecion con tuerca
SR 4350 93x180 GL17 con sistema de autosujecion
SRE 4350 TURBOTEC 93x 185 GL 10 con sistema de autosujecion
SR 221, SR 321, SR 4320, SFE 227, SF 226 93x230 sujecion con tuerca
SR 226, SRE 227, SR 180 INTEC, SRE 4350 TURBOTEC 93x230 GL9 sujecion con tuerca
Metabo SRE 357, SR 356, SR 10-23, SR 10-23 Intec, SR 20-23 93x230 sujecion con tuerca
SR 216, SRE 217, SRA 60 115x115 GL 20 con sistema de autosujecion
FSR 200 INTEC 115x103 GL 19 con sistema de autosujecion
SR 358, SRE 359, SR 4351, SRE 4351 TURBOTEC 115x230 GL 16 con sistema de autosujecion
SR 328, SRE 329, SR 4321, SR 358, SRE 359 115x280 sujecion con tuerca
SR 328, SRE 329, SR 4321, SR 358, SRE 359, SRE 4351 TURBOTEC 115x280 GL11 sujecion con tuerca
Milwaukee P0OS 13 80x133 GL18 con sistema de autosujecion
Peugeot PV 240 A, TV 4102 93x180 GL17 con s?stema de autosu1:ec1:én
TV 4003, TV 4103 115x230 GL 16 con sistema de autosujecion
ESS 2590 93x180 GL 17 con sistema de autosujecion
ESS 200 RS 93x185 GL 10 con sistema de autosujecion
ESS 1890 C 93x190 GL 10 con sistema de autosujecién
S 35, NS 40, NS 40 |, NS-801 93x230 sujecion con tuerca
Ryobi ESI‘)SS,ZQIS-;\?I, NS 801, NS 40, ESS 1890 C, ESS 2590, ESS 200 RS, 93230 GL9 sujecién con tuerca
EQS 2410 115x110 GL 29 con sistema de autosujecion
NS-6200, NS 6300 A, ESS 3215V 115x230 GL 16 con sistema de autosujecion
NS 6300 A 115x 280 sujecion con tuerca
ESS 3215 VHG 115x 280 GL11 sujecién con tuerca
7300, 7300 S, 7330, 7390, 7395, 7365 AA 93x 180 GL17 con sistema de autosujecion
7366 AA, 7351 AA, 7346 AA, 7346, 7361 AB 93x190 GL 10 con sistema de autosujecion
7315, 7320, 7330, 7365 AA, 7366 AA, 7351 AA, 7346 AA, 7346, 7361 AB 93 x 230 GL9 sujecion con tuerca
SKIL 7314 MA 115x110 GL 29 con sistema de autosujecion
7312 AA, 7314 MA 115x140 GL 38 sujecion con tuerca
666, 7381 MA 115x 230 GL 16 con sistema de autosujecion
7381 MA 115x 280 GL11 sujecién con tuerca
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Pliegos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo, resistente al agua

PS8C

Granos disponibles:

<

Propiedades Campos de aplicacion:
ggliﬁirante Resina sintética :Z:Er;/] ata/mesila :
Tipo de grano Carburo de silicio Vidrio/piedra 0
Revestimiento cerrado Metal universal 0
Base Papel C

Ventajas: Ideal para superficies duras y resistentes - Adaptabilidad excelente a la pieza trabajada

’(L’NGSPO‘{

manteniendo una alta estabilidad - Puede utilizarse para lijado en mojado y en seco

60 80 100 120 150

Papel abrasivo, resistente al agua

PS8 A

Granos disponibles:

Ancho x largo Unidad .
Grano . Referencia
en mm de embalaje
230 x 280 60 50 269424
230 x 280 80 50 269429
230 x 280 100 50 269435
230 x 280 120 50 269444
230 x 280 150 50 269448

Ancho x largo

<

Propiedades Campos de aplicacion:
gglir:rt]irante Resina sintética :Z:::)/] B :
Tipo de grano Carburo de silicio Vidrio/piedra 0
Revestimiento cerrado Metal universal 0
Base Papel A

Ventajas: Ideal para superficies duras y resistentes - Adaptabilidad excelente a la pieza trabajada

manteniendo una alta estabilidad - Puede utilizarse para lijado en mojado y en seco

180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500

Unidad

en mm Grano de embalaje Referencia
230 x 280 180 50 269269
230 x 280 220 50 269275
230 x 280 240 50 269279
230 x 280 280 50 269285
230 x 280 320 50 269289
230 x 280 360 50 269294

»

117

Hojas / Tiras / Discos



Pliegos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

» Atencion, continuacién de PS 8 A, Papel abrasivo, resistente al agua

Ancho x largo Unidad .
Grano . Referencia
en mm de embalaje
230 x 280 400 50 269299
230 x 280 600 50 269314
230 x 280 800 50 269323
230 x 280 1000 50 269328

Papel abrasivo, resistente al agua

PS11C A

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [ )
aglomerante Plstico °
Tipo de grano Carburo de silicio Vidrio/piedra o
Revestimiento cerrado Metal universal S

Base Papel C

Ventajas: Producto especial para reparacion y pintado de automovil - Ideal para superficies duras y
resistentes - Adaptabilidad excelente a la pieza trabajada manteniendo una alta estabilidad - Puede
utilizarse para lijado en mojado y en seco

Granos disponibles:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 1000
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
230 x 280 60 50 2022
230 x 280 80 50 2023
230 x 280 100 50 2117
230 x 280 120 50 2116
230 x 280 150 50 2011
230 x 280 180 50 2012
230 x 280 220 50 2013
230 x 280 240 50 2014
230 x 280 280 50 2015
230 x 280 320 50 2016
230 x 280 360 50 2017
230 x 280 400 50 2018

118



Pliegos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo, resistente al agua

PS11A

Granos disponibles:

<

Propiedades

Campos de aplicacion:

Agente

Resina sintética Pintura/laca/masilla

aglomerante Plastico :
Tipo de grano Carburo de silicio Vidrio/piedra o
Revestimiento cerrado Metal universal o
Base Papel A

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Producto especial para reparacion y pintado de automdvil - Ideal para superficies duras
y resistentes - Adaptacion excelente a la pieza trabajada manteniendo una alta estabilidad - Puede
utilizarse para lijado en mojado y en seco

220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Ancho x largo Unidad .
en mm Grano de embalaje Referencia

230 x 280 220 50 2002
230 x 280 240 50 2003
230 x 280 280 50 2004
230 x 280 320 50 2005
230 x 280 360 50 2006
230 x 280 400 50 2007
230 x 280 500 50 2008
230 x 280 600 50 2009
230 x 280 800 50 2010
230 x 280 1000 50 11892
230 x 280 1200 50 6616
230 x 280 1500 50 186794
230 x 280 2000 50 186795
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Pliegos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo

PS30D A

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [

aglomerante Madera Py
) Oxido de 3

Tipo de grano aluminio Metal universal o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel D

Ventajas: Producto con buena relacion calidad/precio - Para diversas aplicaciones

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
A"c:: :J:rgo Grano de l:l::i)::iaie Referencia
230 x 280 40 50 194660
230 x 280 60 50 194662
230 x 280 80 50 194663
230 x 280 100 50 194664
230 x 280 120 50 194665
230 x 280 150 50 194666
230 x 280 180 50 194667
230 x 280 240 50 194668
230 x 280 320 50 194669

Papel esmeril de acabado

PL31B A

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Cola Pintura/laca/masilla ()

aglomerante Madera PS

Tipo de grano Oxidq (je Metal universal o
aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

Ventajas: Producto con éptima relacion calidad/precio - Comportamiento de desgaste 6ptimo para
el lijado manual - Imagen de lijado muy fino

Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Anc:: ;Il:rgo Grano del:?ri]ﬂ:faje Referencia
230 x 280 40 50 2059
230 x 280 50 50 2060
230 x 280 60 50 2061
230 x 280 80 50 2062

»
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Pliegos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de PL 31 B, Papel esmeril de acabado
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
230 x 280 100 50 2048
230 x 280 120 50 2049
230 x 280 150 50 2050
230 x 280 180 50 2051
230 x 280 220 50 2052
230 x 280 240 50 2053
230 x 280 280 50 2054
230 x 280 320 50 2055
230 x 280 400 50 2057
Papel abrasivo
Propiedades Campos de aplicacion:
gglir:l:irante Resina sintética Pintura/laca/masilla ()
g : Madera [
: Oxido de T
e Plastico
Tipo de grano Sl Qo
Revestimiento semi-abierto
Base Papel C
Ventajas: Alto poder de remocion - Para diversas aplicaciones
Granos disponibles:
40 60 80 100 120
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
230 x 280 40 50 147849
230 x 280 60 50 147850
230 x 280 80 50 147851
230 x 280 100 50 149719
230 x 280 120 50 147852
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Pliegos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo

PS 33B

Granos disponibles:

<

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [

aglomerante Madera Py
: Oxido de o

Tipo de grano aluminio Plastico o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

Ventajas: Alto poder de remocion - Para diversas aplicaciones

Papel abrasivo, antiembozamiento

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Ancho x largo Grano Unidad Referencia
en mm de embalaje
230 x 280 150 50 149528
230 x 280 180 50 147853
230 x 280 220 50 149529
230 x 280 240 50 147854
230 x 280 280 50 149793
230 x 280 320 50 149530
230 x 280 400 50 148971
230 x 280 500 50 170667
230 x 280 600 50 170668

PS 73 BW

Granos disponibles:

122

4SS

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla ()
aglomerante Plastico PY
Tipo de grano ()xidq (je

aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

Ventajas: Producto de alta calidad para uso en lacas, pinturas y masillas - Alto poder de remocion -
Embozamiento fuertemente reducido y vida util significativamente mds larga gracias a un recubri-
miento adicional especial

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Otras medidas disponibles bajo consulta



Tiras con soporte de papel
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
Papel abrasivo ANTIESTATICO
Propiedades Campos de aplicacion:
gglecmiran i Resina sintética Madera @ -Ackro o
g : Metal universal @ Metales no férricos o
- Oxido de : :
Tipo de grano aluminio Pintura/laca/masilla o
Plastico o

Revestimiento cerrado

Base Papel F

Ventajas: Producto de calidad superior para maderas duras - Buena estabilidad de canto - Embo-
zamiento reducido gracias a la tecnologia ACT y a las propiedades antiestéticas

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
A"c:: ;:rgo Grano de l:n:;i):;iaje Referencia
115 x 280 40 100 6529
115x 280 60 100 6531
115 x 280 80 100 6532
115 x 280 100 100 6533

Papel abrasivo

PS30D &

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [ )

aglomerante Madera Py

Tipo de grano 0x1dq C.Ie Metal universal o
aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Papel D

Ventajas: Producto con buena relacién calidad/precio - Para diversas aplicaciones

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320
Ancl;: ;::rgo Grano de l:::::;iaie Referencia
115 x 280 60 100 194673
115x 280 80 100 194674
115 x 280 120 100 194676
115x 280 240 100 194680
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Tiras con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel esmeril de acabado

PL31B &

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Pintura/laca/masilla [
Cola
aglomerante Madera Py
) Oxido de 3
Tipo de grano aluminio Metal universal o

Revestimiento semi-abierto
Base Papel B

Ventajas: Producto con dptima relacién calidad/precio - Comportamiento de desgaste 6ptimo para
el lijado con maquinas portatiles - Imagen de lijado muy fino

Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Ancho x largo Grano Forma de Unidad . Referencia
en mm perforacion de embalaje
93 x 230 40 100 2416
93 x 230 60 100 2418
93 x 230 80 100 2419
93 x 230 100 100 2390
93 x 230 120 100 2391
93 x 230 180 100 2393
93 x 230 240 100 2395
93 x 230 60 GL9 100 2667
93 x 230 80 GL9 100 2668
93 x 230 120 GL9 100 2670
115x 280 40 100 2412
115 x 280 60 100 2414
115 x 280 80 100 2415
115 x 280 100 100 2379
115x 280 120 100 2380
115 x 280 150 100 2381
115x 280 180 100 2382
115 x 280 220 100 2383
115x 280 240 100 2384
115 x 280 60 GL1 100 5324
115 x 280 80 GL1 100 5323
115 x 280 120 GL1 100 5321
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Tiras con soporte papel con sistema de autosujecion

Abrasivos revestidos
LN GspOS

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 19 EK & &

Propiedades Campos de aplicacion:
gglecmiran i Resina sintética Marlera d
g Pintura/laca/masilla [ )
Tipo de grano Carburo de silicio Plastico °
Revestimiento cerrado Vidrio/piedra °

Base Papel E

Ventajas: Carburo de silicio duro y afilado para el lijado de materiales duros y dificiles - Producto
robusto de alto rendimiento con soporte de papel E resistente - Indicado para el lijado basto, medio
y fino

Granos disponibles:

120 220 320 400 600 800 1200

Otras medidas disponibles bajo consulta

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 22 K & &

Propiedades Campos de aplicacion:
':glir:rtliran te Resina sintética Hade @. - -Acer o
8 5 Metal universal ®
. xido de : ;
. Pintura/laca/masilla
Tipo de grano - .- /laca/ o
= A Plastico
Revestimiento semi-abierto o
Base Papel E
Ventajas: Alto poder de arranque - Imagen de lijado homogénea
Granos disponibles:
24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Ancho x largo Forma de Unidad .
Grano . . Referencia
en mm perforacion de embalaje
70 x 125 60 100 147593
70 x 125 80 100 140608
70 x 125 100 100 131668
70 x 125 120 100 129801
70 x 125 150 100 135581
70 x 125 180 100 129802
80 x 133 40 oL 1s 100 149852
80 x 133 60 GL18 100 149853
80 x 133 80 GL18 100 149854
80 x 133 100 [7eL1s 100 149855
80 x 133 120 [eLis 100 149857
80 x 133 150 [JoL1s 100 232741
80 x 133 180 oL is 100 232742

»
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Tiras con soporte papel con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

» Atencibn, continuacién de PS 22 K, Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

Ancho x largo Grano Forma de Unidad . Referencia
en mm perforacion de embalaje
80 x 133 220 [7lGL18 100 206371
100 x 115 80 100 103378
100 x 115 100 100 103379
100 x 115 120 100 103380
100 x 115 150 100 103381
115x 115 80 100 82076
115x 115 120 100 81637
115x 115 150 100 94721
115x 230 40 [Z7IGL15 100 122331
115x 230 60 GL 15 100 116647
115x 230 80 GL 15 100 116648
115 x 230 100 GL 15 100 116649
115x230 120 GL 15 100 114942
115x 230 150 GL 15 100 111500

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 33 CK & &

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla ()

aglomerante Madera °
; Oxido de e

Tipo de grano Sluriins Plastico o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel C

Ventajas: Alto poder de remocion - Para diversas aplicaciones

Granos disponibles:

40 60 80 100 120
Ancho x largo Grano Forma de Unidad ) Referencia
en mm perforacion de embalaje
70 x 125 80 100 155072
70 x 125 100 100 151786
70 x 125 120 100 151785
80 x 133 40 [JeL1s 100 146974
80 x 133 60 [JeL1s 100 146975
80 x 133 80 [JeL1s 100 146976
80 x 133 100 GL 18 100 146977
80 x 133 120 GL 18 100 147169
93x178 40 GL 17 100 146970
93x178 60 [GL17 100 146971
93x 178 80 [lGL17 100 146972
93x 178 100 [IGL17 100 146973
93x178 120 GL 17 100 148046
100 x 115 80 100 147101
100 x 115 100 100 147102
100 x 115 120 100 147103
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Tiras con soporte papel con sistema de autosujecion

Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de PS 33 CK, Papel abrasivo, con sistema de autosujecion
Ancho x largo Grano Forma de Unidad . Referencia
en mm perforacion de embalaje
115 x 230 40 GL 15 100 146966
115 x 230 60 GL 15 100 146967
115 x 230 80 GL 15 100 146968
115 x 230 100 GL 15 100 146969
115 x 230 120 GL 15 100 147182
Papel abrasivo, con sistema de autosujecion
PS 33 BK & &
Propiedades Campos de aplicacion:
‘:gir;i a2 Resina sintética :/Imtura/laca/masﬂla [ )
. adera o
Tipo de grano gl)ﬂgw(i)n?g Plastico o
Revestimiento semi-abierto
Base Papel B
Ventajas: Alto poder de remocion - Para diversas aplicaciones
Granos disponibles:
150 180 220 240 280 320 400 500 600
Ancho x largo Grano Forma de Unidad . Referencia
en mm perforacion de embalaje
70 x 125 150 100 151784
70 x 125 180 100 148228
70 x 125 220 100 155500
70 x 125 240 100 152381
70 x 125 280 100 197133
80 x 133 150 [oJGL18 100 149107
80 x 133 180 [GL18 100 147479
80 x 133 220 [lGL18 100 149819
80 x 133 240 GL 18 100 148050
80 x 133 320 GL 18 100 149897
80 x 133 400 GL 18 100 149899
93x 178 150 GL17 100 149138
93x 178 180 6Ly 100 148047
93 x178 240 [IGL17 100 148048
100 x 115 150 100 148658
100 x 115 180 100 147104
100 x 115 240 100 147105
115 x 230 150 GL 15 100 149820
115x 230 180 GL 15 100 147183
115x 230 240 GL 15 100 147184
115x 230 320 GL 15 100 147185
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Tiras con soporte film con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo con film, antiembozamiento,

con sistema de autosujecion @
FP 73 WK @

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [
aglomerante Plastico )
Tipo de grano Oxido de

P g aluminio

Revestimiento semi-abierto
Base Film

Ventajas: Producto especial con un soporte de film de alta resistencia al desgarro para trabajo de
lacas, pinturas y masillas - Muy buena adaptabilidad con excelente adhesion del grano incluso en el
borde - Embozamiento fuertemente reducido y vida util significativamente mas larga

Granos disponibles:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 1200 1500

Otras medidas disponibles bajo consulta

Papel abrasivo con film, con sistema de

’;’;177 K T-ACT @/ @

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla @®  Materiales compuestos @
aglomerante Imprimacion @® Plastico o
Tipo de grano Oxido de Pigmentos de carga [ J
aluminio
Revestimiento de gel [

Revestimiento semi-abierto

Base Film

Ventajas: Un innovador producto de alto rendimiento con un excelente comportamiento evitando
el embozamiento prematuro - Duracién aumentada gracias a la nueva férmula de recubrimiento
utilizada - Evita la adherencia de particulas de barniz y polvo - Para el lijado final y en las granu-
lometrias finas de 240 hasta 2000 se emplea un soporte altamente flexible y liso de film para la
obtencion a una imagen de lijado dptima

Granos disponibles:

240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Ancho x largo Forma de Unidad .
Grano . x . Referencia
en mm perforacion de embalaje
80 x 133 240 GL 18 100 353120
80 x 133 320 GL 18 100 353119
80 x 133 400 GL 18 100 353118
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Tiras con soporte papel con sistema de autosujecion /

Rejilla abrasiva
Abrasivos revestidos KL i GsPOR

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS77CKT-ACT &/ &&

Propiedades Campos de aplicacion:
ggle(e)r;:(; e Resina sintética Pmtl{ra/lzilca/masﬂla [ Materla]es compuestos @
g : Imprimacion @® Plastico o
; Oxido de :
. Pigmen I
Tipo de grano Slurminia igmentos de carga ([
Revestimiento de gel [ ]

Revestimiento semi-abierto

Base Papel C

Ventajas: Un innovador producto de alto rendimiento con un excelente comportamiento evitando
el embozamiento prematuro - Duracidn aumentada gracias a la nueva férmula de recubrimiento
utilizada - Evita la adherencia de particulas de barniz y polvo - Para el lijado agresivo bajo altas
exigencias y en las granulometrias de 60 hasta 220 se emplea un soporte flexible y resistente al
desgarro del tipo papel-latex C

Granos disponibles:

60 80 100 120 150 180 220

Ancho x largo Grano Forma de Unidad . Referencia
en mm perforacion de embalaje
80 x 133 60 [loL1s 100 353113
80 x 133 80 GL18 100 353126
80 x 133 100 GL18 100 353125
80 x 133 120 [JGL1s 100 353124
80 x 133 150 [JGL1s 100 353123
80 x 133 180 [LolGL18 100 353122
80 x 133 220 6L 18 100 353121

Rejilla abrasiva con sistema de autosujecion,

AN 400 S

Propiedades Campos de aplicacion:
Aglente : Resina sintética Pintura/laca/masilla @®  Materiales compuestos @
ASIOHIETJITE Revestimiento degel ~ @  Madera )
Tipo de grano OX]d(? (je Yeso ® Materiales con madera @
aluminio =
: Rejilla de Paneles de cartdn-yeso @
ase iy
poliéster

Ventajas: Aspiracion de polvo eficaz en toda la superficie gracias a la estructura de rejilla abierta -
El rectificado sin polvo permite una duracion mas prolongada del medio abrasivo - Al mismo tiempo,
proteccion mejorada de los trabajadores gracias a la reduccidn de la generacion de polvo en el
puesto de trabajo - Sin dependencia de formas de agujero de aspiracion existentes - Resistente al
agua

Granos disponibles:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Ancho x largo Unidad .
Grano . Referencia
en mm de embalaje
80 x 133 80 50 337892
80 x 133 100 50 337891
80 x 133 120 50 337890
80 x 133 150 50 337894

»
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Rejilla abrasiva / Sistema de sujecion autoadhesivo /Bloque manual

» Atencibn, continuacién de AN 400, Rejilla abrasiva con sistema de autosujecion, resistente al agua

Ancho x largo

Unidad

Grano . Referencia
en mm de embalaje
80 x 133 180 50 337889
80 x 133 240 50 337893
80 x 133 320 50 337895
80 x 133 400 50 337896
Sistema de autosujecién
(pegamento)
Propiedades
lelcrogstmgtura Cabezas de seta
e polipropileno
Grosor 1,5mm

Bloque manual

HK 100

Ancho x largo x altura
en mm

Tolerancia de

-30° hasta +80°
temperatura

Ventajas: Recortable y ajustable a las necesidades individuales, colocacion simple y segura en
superficies planas y lisas - Buena sujecion de herramientas abrasivas con sistema de autosujecion

Otras medidas disponibles bajo consulta

&

Ventajas: Excelente para superficies planas y ligeramente convexas - Lijado manual sin cansancio
gracias a su forma ergondmica - Para tiras de 70x125mm - Con sistema de sujecién autoadhesivo

Unidad

de embalaje Referencia

68 x 118 x 40
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Pliegos con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, marron

KL 361

Granos disponibles:

JF

’(L’NGSPO‘{
Propiedades Campos de aplicacion:
lee(e)r;:(; e Resina sintética Acero @  Acero inoxidable ()
g : Metal universal @®  Plastico o
Tipo de grano OX]d‘? Cje Metales no férricos ()
aluminio
[ ]

Revestimiento

cerrado

Base

JF-Algodon

Madera

Ventajas: Producto universal de alta calidad - Adaptacion optima a la pieza trabajada gracias al
soporte de algoddn altamente flexible - Desgarra de forma limpia y facil

30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
A"c:: :J:rgo Grano de l:l:ﬂ::iaie Referencia
230 x 280 30 50 2083
230 x 280 40 50 2084
230 x 280 50 50 2085
230 x 280 60 50 2086
230 x 280 80 50 2087
230 x 280 100 50 2088
230 x 280 120 50 2089
230 x 280 150 50 2090
230 x 280 180 50 2091
230 x 280 220 50 2092
230 x 280 240 50 2093
230 x 280 280 50 2094
230 x 280 320 50 2095
230 x 280 360 50 2096
230 x 280 400 50 2097
230 x 280 500 50 2098
230 x 280 600 50 5334
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Pliegos con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, azul

KL 371 X Z5

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Metal universal [
aglomerante Cala .
g Metales no férricos °
i Oxido de
Tipo de grano o
aluminio

Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Producto universal de precio econémico para el lijado manual de superficies

Granos disponibles:

30 36 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Anc:: ;::rgo Grano de l::l:::faje Referencia
230 x 280 40 50 2100
230 x 280 50 50 2101
230 x 280 60 50 2102
230 x 280 80 50 2103
230 x 280 100 50 2104
230 x 280 120 50 2105
230 x 280 150 50 2106
230 x 280 180 50 2107
230 x 280 220 50 2108
230 x 280 240 50 2109
230 x 280 280 50 119885
230 x 280 320 50 119886
230 x 280 400 50 119888

132



Pliegos con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
Tejido abrasivo, marron
Propiedades Campos de aplicacion:
lee(e)r;:(; L Resina sintética Madera @® Plastico o
8 . Metal universal )
Tipo de grano OX]d‘? Cje Metales no férricos ()
aluminio
Acero inoxidable o

Revestimiento cerrado

Base JF-Algodon

Ventajas: Producto universal de precio econémico para el lijado de perfiles - Adaptacién dptima a
la pieza trabajada gracias al soporte de algoddn de flexibilidad maxima - Desgarra de forma limpia

y facil
Granos disponibles:
40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600
Ancho x largo Grano Unidad . Referencia

en mm de embalaje
230 x 280 40 50 218047
230 x 280 60 50 218050
230 x 280 80 50 218051
230 x 280 100 50 218052
230 x 280 120 50 218053
230 x 280 150 50 218054
230 x 280 180 50 218055
230 x 280 220 50 218056
230 x 280 240 50 218057
230 x 280 280 50 218058
230 x 280 320 50 218059
230 x 280 400 50 218061
230 x 280 600 50 218063
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Tiras con soporte de tejido
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, marron

KL 361 JF &

Propiedades Campos de aplicacion:
gg]ir;:i e Resina sintética Acero [ ) Acer(.) inoxidable o
g Metal universal @® Plastico o
Tipo de grano OX]dq qe Metales no férricos ()
aluminio
Madera [ J

Revestimiento cerrado

Base JF-Algodon

Ventajas: Producto universal de alta calidad - Adaptabilidad dptima a la pieza trabajada gracias al
soporte de algoddn altamente flexible - Desgarra de forma limpia y facil

Granos disponibles:

30 40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600
Anc::: :1::rgo Grano de l:rlrin::;iaje Referencia
115x 280 40 100 73953
115 x 280 60 100 74436
115 x 280 80 100 72227
115 x 280 120 100 72488
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Blogque manual

Bloque manual, flexible, revestido por las

4 caras

SK 500

Granos disponibles:

<

Metal universal

Propiedades Campos de aplicacion:
Tipo de grano OIXIdQ (je Pintura/laca/masilla [ )
i aluminio Madera °
Revestimiento cerrado Plastico S
o

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Utilizable en plano o en vertical (cuatro lados Utiles) - Para superficies planas y perfiladas
gracias a su nucleo de espuma flexible - Robusto, lavable y reutilizable

60 80 100 120 180 220 280
Ancho x largo x altura Color Color Unidad .
en mm Grano Dureza granulacion espuma de embalaje Referencia
70 x 100 x 25 60 duro marrén gris 100 125279
70 x 100 x 25 80 duro marrén gris 100 225165
70 x 100 x 25 100 duro marron gris 100 125280
70 x 100 x 25 120 duro marrén gris 100 225166
70 x 100 x 25 180 duro marrén gris 100 225167
70 x 100 x 25 220 duro marron gris 100 225168
70 x 100 x 25 280 duro marron gris 100 225169
Blogue manual, flexible, revestido por las
4 caras
SK 700 A <
Propiedades Campos de aplicacion:
e a(‘)lﬁgqci)n?g Pintura/laca/masilla ®
Madera [
Revestimiento cerrado Pldstico R
o

Granos disponibles:

Metal universal

Ventajas: Utilizable por cuatro lados en posicion plana y vertical - Gracias al canto angular (aprox.
45°), particularmente apropiado para contornos de pieza estrechos y puntiagudos - Buena adapta-

cion y distribucion de la presion por el nicleo esponjado flexible - Robusto, lavable y reutilizable

60 80 100 120
Ancho x largo x altura Color Color e Unidad .
Grano Dureza . x . Referencia
en mm granulacion spuma de embalaje
89 x 125 x 25 60 duro marrén gris 100 337846
89 x 125 x 25 80 duro marron gris 100 337847
89 x125x 25 100 duro marrén gris 100 337848
89 x125x 25 120 duro marrén gris 100 331019
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Esponja abrasival

Esponja abrasiva, flexible, revestida por las
2 caras

SW 501

Granos disponibles:

<

Propiedades Campos de aplicacion:
Tipo de grano OIXqu Qe Pintura/laca/masilla ()
i aluminio Madera °
Revestimiento cerrado Pldstico S
Metal universal o

Ventajas: Imagen de lijado satinada - Para superficies poco y muy perfiladas (dos lados dtiles) - No
se arruga ni se resquebraja - Lavable y reutilizable

120 220
Ancho x largo x altura Color Color Unidad .
Grano Dureza <2 : Referencia
en mm granulacion espuma de embalaje
96 x 123 x 12,5 120 blando marrén amarillo 100 125281
96 x 123 x 12,5 220 blando marrén amarillo 100 125282

Esponja abrasiva, flexible, revestida por las
2 caras

SW 501 TR

Granos disponibles:

<

Propiedades Campos de aplicacion:
Tipo de grano glﬂﬁ?n?g Pintura/laca/masilla ()
— Madera (]
Revestimiento cerrado Plastico 0
Metal universal ]

Ventajas: Imagen de lijado satinada - Para superficies poco y muy perfiladas (dos lados dtiles) - No
se arruga ni se resquebraja - Lavable y reutilizable - Extremadamente resistente al desgarro - Larga
vida util - Agente aglomerante libre de disolventes, sistema de identificacion por colores que define
el tamafio del grano

100 120 150 180 220

Ancho x largo x altura Color Color Unidad .
Grano Dureza . . Referencia
en mm granulacion espuma de embalaje
96 x 123 x 12,5 100 blando marrén claro amarillo 100 351573
96 x 123 x 12,5 120 blando verde amarillo 100 353264
96 x 123 x 12,5 150 blando rojo amarillo 100 353263
96 x 123 x 12,5 180 blando azul amarillo 100 351574
96 x123x12,5 220 blando marrén amarillo 100 353262
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Esponja abrasival

Esponja abrasiva, flexible, revestida por las
2 caras

SW 502

Granos disponibles:

<

Propiedades Campos de aplicacion:

Tipo de grano Carburo de silicio  Pintura/laca/masilla [

Revestimiento cerrado Plastico [
Madera Qo
Metal o

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Para superficies poco y muy perfiladas (dos lados Utiles) - No se arruga ni se resquebraja -

Lavable y reutilizable

120 220
Ancho x largo x altura Color Color Unidad .
Grano Dureza . . Referencia
en mm granulacion espuma de embalaje
96 x 123 x 12,5 120 blando negro amarillo 100 244377
96 x 123 x 12,5 220 blando negro amarillo 100 244379

Esponja abrasiva, flexible, revestida por
1 cara

SW 510

Granos disponibles:

<

Propiedades Campos de aplicacion:
Tipo de grano gl)ﬂr?;)n?s Pintura/laca/masilla ()
— Madera [ )
Revestimiento cerrado Plastico 0
o

Metal universal

Ventajas: Esponja lijadora delgada y altamente flexible para zonas dificilmente accesibles, tales
como cavidades, perfiles y cantos - Estructura de esponja densa; en consecuencia, distribucion muy
uniforme de la presion e imagen de lijado especialmente fina - Sin dobleces ni pliegues - Utilizable

en seco y en himedo

100 180 220 320
Ancho x largo x altura Color Color Unidad .
Grano Dureza . . Referencia
en mm granulacion espuma de embalaje
115x 140 x5 100 duro blanco gris 100 303588
115x 140 x5 180 duro blanco gris 100 303589
115x140x 5 220 duro blanco gris 100 303590
115x 140 x5 320 duro blanco gris 100 337849
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Discos

Indicaciones de utilizacion

Formas de discos

Klingspor ofrece muchos productos con diferentes perforaciones. La forma de agujero que necesita, depende de la maquina utilizada.
La tabla adjunta muestra los tipos de maquinas mas habituales con las formas de agujeros necesarias. En las tablas de productos posteriores

viene indicada la forma de agujero ofrecida.

GLS 4

0 115mm

8 agujeros de aspiracion @ 10 mm
en circulo de agujeros @ 65 mm

GLS 5

@ 125mm

8 agujeros de aspiraciéon @ 10mm
en circulo de agujeros @ 65 mm

GLS 27

@ 125mm

8 agujeros de aspiraciéon @ 10 mm
en circulo de agujeros @ 90 mm +
un agujero central @ 10 mm

Forma 0
sin agujero
distintas dimensiones

Forma 10
agujero simple
distintas dimensiones

Forma 30
agujero en estrella
distintas dimensiones

jOtras formas de perforacion bajo consulta!

Cantidad minima para articulos bhaja pedido

GLS 1

@ 150 mm

8 agujeros de aspiracion @ 10 mm en
circulo de agujeros @ 120mm-+un
agujero central @17 mm

GLS 2

@ 150 mm

8 agujeros de aspiracion @ 10 mm
en circulo de agujeros @ 65 mm

GLS 3

@ 150 mm

6 agujeros de aspiracion @ 10 mm
en circulo de agujeros @ 80 mm

GLS 15

Triangulo @ 96 mm

6 agujeros de aspiracion @ 8 mm
en circulo de agujeros @ 52 mm

GLS 24
98 x 148 mm
7 agujeros de aspiracion @ 10 mm

GLS 47

@ 150 mm

8 agujeros de aspiracion @ 9 mm
en circulo de agujeros @ 120 mm,
6 agujeros de aspiracion @ 9mm
en circulo de agujeros @ 80 mm +
un agujero central @ 17 mm

GLS 51

@ 150 mm

8 agujeros de aspiracion @ 10 mm
en circulo de agujeros @ 120 mm,
8 agujeros de aspiracion @ 8 mm
en circulo de agujeros @ 65 mm +
un agujero central @ 10 mm

GLS 74

@ 150 mm

8 agujeros de aspiracion @ 9,5 mm
en circulo de agujeros @ 119 mm,
16 agujeros de aspiracion @ 6 mm
en circulo de agujeros @ 119 mm
8 agujeros de aspiracion @ 7mm
en circulo de agujeros @ 95mm 8
agujeros de aspiracion @ 8,5mm
en circulo de agujeros @ 65mm 8
agujeros de aspiracion @ 6 mm en
circulo de agujeros @ 39 mm +

un agujero central @ 10 mm

GLS 52

@ 225mm

10 agujeros de aspiracion @ 12 mm
en circulo de agujeros @ 105 mm

Diametro maximo permitido de los discos

Tipo @ [mm] Cantidad minima @ 670 mm @ 770 mm 0 1.100 mm

AN 400 hasta 50 mm 5.000 unidades PS 21 FK PS 61 FK PS11C

CS 310X hasta 90 mm 2.500 unidades PS 22 K PS 19 EK

(S 321X hasta 125 mm 1.000 unidades PS 33 BK/CK

CS 411 XK hasta 200 mm 500 unidades FP 73 WK

FP 73 WK hasta 400 mm 200 unidades PS 73 BWK/CWK

PS11C hasta 600 mm 100 unidades AN 400

PS 19 EK >600mm 25 unidades CS 411 XK

PS 21 FK CS310X

PS 22 F ACT (S321X

PS 22 K PS 77 (K

PS 33 BK/CK FP 77K

PS 61 FK

PS 73 BWK/CWK c En productos que se fabrican bajo pedido nos reser-
PS 77 (K vamos el derecho de fabricar, y posteriormente
FP 77 K
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Discos
Indicaciones de utilizacion

’(L’NGSPO‘{
Lijadora orbital y lijadora delta
. . Didmetro Forma de . . Diametro Forma de
Fabricante Tipo . .
P en mm agujero Fabricante Tipo en mm agujero
Delta DSE 260 105 x 105 x 105 GLS 17 RO 90 DX FEQ-Plus 90 GLS 41
FS2D 98x148 GLS 24 DS 400, DTS 400 98x 148 GLS 24
EX 400, EXE 400, EX 450, 125 G6LS 5 DX 93 94x94x94 GLS 16
EXE 460-125, EX 125 E, EX 125 ES
AEG - ES 125, ES 125 E, . A5
e (hels EXE 450 ajustable a 125 GLS 5 ES 125 E-PLUS, ES 125 PLUS
EXE 450 150 GLS 2 (7) ES 125 EQ-Plus; ES 125 EQ, ES 125
-Plus, ES 125 Q, ETS 125, LEX 2
EXE 460 - 150, ROS 150 E, Q 125 GLS 27
150 GLS 3 125/3, LEX 1 125/7, LEX 3 125/3,
EX 150 E
LEX 3 125/5
EX/E 450 150 GLS 7 Festool
RO 125 FEQ-Plus 125 GLS 27
LST 21 R350, LST 22 R350,
LST 22 R325, LST 20 R350 %0 B ET2E 150 GLS 2
VS 11D 98148 GLS 24 ET 2 E - Plus, RO 150, RO 150 E,
o RO 2 E-Plus, LEX 3 150/3 , LEX 150,
LST 30 H90-11 115 sin agujeros ETS 150/3, ETS 150/5, WTS 150/7E, 150 GLS 1
LST 20 R525, LST 20 R550 125 sin agujeros WTS 150/7 E-Plus, ETS 150/5 EQ, ETS
LST 21 R525, LST 21 R550, b oS EBEHS RS EYS {HAE
LST 22 R525, LST 22 R550 2 > Multi-Jetstream (8+8+1) 150 GLS 51
TXE 150 ajustable a 125 GLS 5 LHS 225 EQ-Plus 225 GLS 38
LST 20 R625, LST 20 R650, LST30 HO90- sin agujeros 0D 100-2, ODE 100-2 98x148 GLS 24
Atlas Copco L
55 (15 50 STE-I XS 712, XS 713 125 6lss
ROS 150 E, LST 21 R625, LST 21 R650, e wep S o -
LST 22 R625, LST 22 R650, LST31 H90-15, SN, 4 = g
LST31 590-15, LST32 H090-15, LST32 Flex ORE 125-2 125 GLS 27
5090-15, LST 22 R625-9, G2438-6.5N Pro, GE'S, GE 5 R, GE 7, GSE 5 R, WST s s
G2438-6.5! Pro, G2438-6.31 Pro, G2438- 150 GLS 3 700VV, WST 700 VV Plus
6.101 Pro, G2438-6.5C Pro, G2438-6.3N
Pro, G2438-6.3C Pro, G2438-6.10N Pro, GE7 225 GLS 55
62438-6.10C Pro, G2438-106 Pro, LST GE 7, WST 700 WV Plus 285 GLS 60
226505 Hilti WFE 150, WFE 380, WFE 450 E 150 GLS 3
TXE 150 150 GLS 7
o FSV 13 Y, TSV 13 Y, SV 13 YA 125 GLS 5
VP510 96 x 96 x 96 GLS 15 Hitachi
SAY 150 A 150 GLS 3
KA 510 94x94x94 GLS 15
HOLZ HER 2445 150 GLS 7 (1)
KA 165 GT (mouse) GLS 25
Black & (DS 6425, (DS 6420, (DS 6422 E 105 GLS 17
KA 230 E GLS 34
Decker CPS 6115-1, 6115 E 115 GLS 4
BD190, BD190 E, BD190S, BD190D,
XTAQOEK, KS 191 EK, KA 198, KA 190, s Lss Kress Epz 51254.30’5 6125 E, s
KA 190 E, KA 190 S, KA 198GT, KA220, HEX AL E 2, *éi’é 515, L =
KA220G, KAL91EK CERB 15, 0D
Delta GDA 280 E, Delta PDA 100, PDA 10- 900 MPS, 900 HEX /2 150 GLS 3
92, Delta PDA 120 E, Delta PDA 240 E, PDA 96 x96x 96 GLS 15 Mafell UT 150 E, UX 150 E 150 GLS 1,3, 47
LEORDAN SOIE BO 4561, BO 4565 96x96 x 96 GLS 15
PEX 11 A, PEX 115, PEX 11 AE 115 GLS 4 0 S, ) S0, B .
PEX 300 A/AE, GEX 125-150 AVE Professio- Makita BO 5031 K, BO 5021, 125 GLS 5
Bosch nal, PEX 400 AE, PEX 12 A, PEX 12 AE, PEX BO 5021 K, B0 5041 K
125 A-1, PEX 125 AE, PEX 270 A/AE, GEX 125 GLS 5
125 A, CEX 125 AC, B0 6030, BO 6040 ] 150 GLS 1
GEX 125-1 AE, PEX 220 A DS E 130, DS E 170, DS E 180 96x96x96 GLS 15
PEX 15 AE, GEX 150 AE, GEX 150 AC/E, GEX ARG DSE 300, DSE 300 Intec, DSE 280 INTEC ~ 94x 94x 94 GLS 15
150 Turbo, PEX 420 AE pp— - g
Metab:
DeWat ES 55 E , DW423, D26453 125 GLS 5 etabo 4E VB, RS T, ST 75 s s
ES 56 E, ES 56 EK, DW443, D 26410 150 GLS 3 TURBOTEC, SX E 425, SXE 325 INTEC
DE-G 200 E 94x94x94 GLS 15 E;EE ‘ézosT)ﬂ_é ;(;(ngso Duo, 50 54
EX 115 115 GLS 4 z
Einhell EX-G 125 E, BES 125, PDS 13, FS 2 D 98x148 GLS 24
EX-G 125, BT-RS 420 E, 125 GLS 5 Milwaukee  PRS 125 E 125 GLS 5
BES 125 E, BRS 380 E ROS 150 E 150 6S 3
LL 107 VEA 115 sin agujeros PAE 115 115 GLS 4
N u Peugeot
MSf 636-1, M 10000-5, XS 712 125 GLS 5 TR 50 82
IS Gt La0 GRS Pro Tool ESP 150 £ 150 6ls 3
Fein MSf 649-2 a/b, M 10000-6 150 GLS 2 (7) ot ERO 2412V, CRO 180M, s s
ROT 14-200 E 150 GLS 2 U ROS 300 A, CRO 180 MHG
X 1107 VE 150 GLS 3 7110 AA, 7115 AA 96 x 96 x 96 GLS 15
ROT 14-200 E 200 GLS 9 SKIL 7415 115 GLS 4
" TP 521/AS, TP 521/E, 7400, 7425, 7430, 7435, L
5 GLS 5
Felisatti 15 555 AS/CE, RGF 150/600 E 150 6Ls 3 7440 AR, 7460 AR, 7470 MA
Stayer RO 150 E, LRT 150 150 GLS 3
LRE 84 H, RTE84H 125 GLS 5
i Benif i = i Wegoma
Si no encontrase la maquina utilizada por favor dirijase a Klingspor. Le ayudaremos RX 91 C, RT188N, RTE46L, RTEL46L 150 LS 3

gustosamente. Si el producto que necesita no esta disponible como articulo en almacén,

se lo preparamos gustosamente, respetando las cantidades minimas de pedido.
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Discos con soporte de papel
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo, resistente al agua

PS 11 C I

Propiedades Campos de aplicacion:
ggli?;i e Resina sintética Pintura/laca/masilla [ ]
g Metal universal °
Tipo de grano Carburo de silicio Vidrio/piedra o
Revestimiento cerrado Plastico o

Base Papel C

Ventajas: Producto especial para reparacion y pintado de automdviles - Para superficies duras y
resistentes - Buena adaptabilidad y alta estabilidad - Lijado en mojado y en seco

Granos disponibles:

60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 600 1000

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion

Abrasivos revestidos
i LINGspOV*

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 19 EK G &

Propiedades Campos de aplicacion:
leir:w:iran i Resina sintética Marlera d
g Pintura/laca/masilla ()
Tipo de grano Carburo de silicio Plastico °
Revestimiento cerrado Vidrio/piedra P

Base Papel E

Ventajas: Carburo de silicio duro y afilado para el lijado de materiales duros y dificiles - Disco
robusto de alto rendimiento con soporte de papel E resistente - Indicado para el lijado basto, medio

y fino
Granos disponibles:
36 40 60 80 100 120 220 320 400 600 800 1200
Diametro Forma de Unidad .
en mm Grano perforacion de embalaje Referencia
115 40 oo 50 287798
115 60 oo 50 300290
115 80 Qo 50 305763
115 100 Qo 50 311087
115 120 oo 50 300291
115 220 oo 50 309073
115 320 oo 50 321743
115 400 oo 50 321744
115 600 oo 50 322637

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 21 FK g &

Propiedades Campos de aplicacion:
gglir;:Zran i Resina sintética A d
g - Acero inoxidable o
Tipo de grano A]unjlna itz Metal universal [
zircon

Revestimiento cerrado

Base Papel F

Ventajas: Comportamiento abrasivo agresivo gracias al zirconio autoafilante - Receta dptima para
lijado basto y lijado fino en acero inoxidable - Larga vida Util

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 240 320 400
Diametro Forma de Unidad .
Grano o . Referencia
en mm perforacion de embalaje
115 40 Oo 50 237224
115 60 oo 50 248808
115 80 Oo 50 249326
115 120 oo 50 249327

»
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Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

» Atencibn, continuacién de PS 21 FK, Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

Diametro Forma de Unidad .
en mm Grano perforacién de embalaje Referencia
115 150 oo 50 248809
115 240 oo 50 255347
125 40 Oo 50 246857
125 60 Qo 50 237780
125 80 Oo 50 237781
125 120 oo 50 237782
125 150 oo 50 255348
125 240 oo 50 237785
150 40 Oo 50 230312
150 60 Qo 50 230313
150 80 Qo 50 230314
150 120 oo 50 246488
150 150 oo 50 239244
150 240 oo 50 251509

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 22 K s

Propiedades Campos de aplicacion:
gg]ir;:i e Resina sintética Madera @®  Plastico Qo
g ; Metal universal °
. xido de P
Tipo de grano Sluriins Acero inoxidable o
Pintura/laca/masilla o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel E

Ventajas: Disco abrasivo universal para trabajar en metal y madera - Imagen de lijado de superficie
homogénea - Disponible en gran variedad de granos y dimensiones

Granos disponibles:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Diametro Forma de Unidad .
en mm Grano perforacion de embalaje Referencia
96 40 GLS 15 50 142134
96 60 GLS 15 50 142135
96 80 GLS 15 50 142136
96 100 GLS 15 50 145055
96 120 GLS 15 50 142137
96 150 GLS 15 50 146336
96 180 GLS 15 50 142138
96 240 GLS 15 50 142139
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Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

Propiedades Campos de aplicacion:
ggle(e)r;:(; L Resina sintética Madera @® Plastico o

8 . Metal universal )

. Oxido de T,
Tipo de grano aluminio Acero inoxidable o

Pintura/laca/masilla o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel E

Ventajas: Disco abrasivo universal para trabajar en metal y madera - Imagen de lijado de superficie
homogénea - Disponible en gran variedad de granos y dimensiones

Granos disponibles:

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400
Diametro Grano Forma de Unidad ) Referencia
en mm perforacion de embalaje
115 24 oo 50 6754
115 40 oo 50 2785
115 60 Oo 50 2786
115 80 oo 50 6756
115 100 Qo 50 2787
115 120 oo 50 6757
115 150 oo 50 80046
115 180 oo 50 2788
115 220 oo 50 88330
115 240 oo 50 88333
115 320 oo 50 95561
115 400 Qo 50 111470
115 40 GLS 4 50 82938
115 60 GLS 4 50 82940
115 80 GLS 4 50 82941
115 100 GLS 4 50 82942
115 120 GLS 4 50 82944
115 180 GLS 4 50 82946
115 240 GLS 4 50 87424
125 24 oo 50 7300
125 40 oo 50 2294
125 60 oo 50 2295
125 80 Oo 50 6774
125 100 Oo 50 2296
125 120 Qo 50 6775
125 150 oo 50 78163
125 180 oo 50 62107
125 220 oo 50 97176
125 240 Oo 50 91922
125 320 oo 50 93284
125 400 Oo 50 130114
125 24 GLS 5 50 89485
125 40 GLS 5 50 89486
125 60 GLS 5 50 89488

»
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Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

» Atencibn, continuacién de PS 22 K, Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

Diametro Grano Forma de Unidad ) Referencia
en mm perforacion de embalaje

125 80 GLS 5 50 89489
125 100 GLS 5 50 89491
125 120 GLS 5 50 89493
125 150 GLS 5 50 89494
125 180 GLS 5 50 89495
125 220 GLS 5 50 90758
125 240 GLS 5 50 92753
125 320 GLS 5 50 89496
125 400 GLS 5 50 104778
125 40 GLS 27 50 260795
125 60 GLS 27 50 260796
125 80 GLS 27 50 260797
125 100 GLS 27 50 260798
125 120 GLS 27 50 260799
125 150 GLS 27 50 260800
125 180 GLS 27 50 260801
125 240 GLS 27 50 260802
150 24 Oo 50 2474

150 40 oo 50 20207

150 60 oo 50 6649

150 80 oo 50 6936

150 100 Qo 50 6697

150 120 Qo 50 6937

150 150 oo 50 71140
150 180 oo 50 4022

150 220 oo 50 93324
150 240 oo 50 91605
150 320 oo 50 91721
150 400 Qo 50 129092
150 24 GLS 1 50 6516

150 40 DGLS 1 50 6520

150 60 DGLS1 50 6523

150 80 DGLS1 50 6524

150 100 DGLS1 50 6525

150 120 DGLS1 50 6526

150 150 DGLS1 50 80722
150 180 GLS 1 50 6611

150 220 GLS 1 50 98990
150 240 DGLS1 50 89451
150 320 DGLS1 50 89450
150 400 DGLS1 50 129389
150 40 GLS 2 50 74088
150 60 GLS 2 50 72633
150 80 GLS 2 50 72632
150 100 GLS 2 50 73490
150 120 GLS 2 50 72628
150 150 GLS 2 50 79862
150 180 GLS 2 50 72624
150 240 GLS 2 50 91814
150 24 GLS 3 50 93321
150 40 GLS 3 50 89181

144



Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de PS 22 K, Papel abrasivo, con sistema de autosujecion
Didmetro Grano Forma de Unidad ] Referencia
en mm perforacion de embalaje

150 60 GLS 3 50 86634
150 80 GLS 3 50 86635
150 100 GLS 3 50 97072
150 120 GLS 3 50 86636
150 150 GLS 3 50 86637
150 180 GLS 3 50 87528
150 220 GLS 3 50 100157
150 240 GLS 3 50 97778
150 320 GLS 3 50 97779
150 400 GLS 3 50 128356
150 40 GLS 51 50 306611
150 60 GLS 51 50 306612
150 80 GLS 51 50 305559
150 100 GLS 51 50 306507
150 120 GLS 51 50 305560
150 150 GLS 51 50 306508
150 180 GLS 51 50 306509
150 240 GLS 51 50 309471
150 40 GLS 74 50 342419
150 60 GLS 74 50 342418
150 80 GLS 74 50 340766
150 100 GLS 74 50 342423
150 120 GLS 74 50 342159
150 150 GLS 74 50 342422
150 180 GLS 74 50 342421
150 240 GLS 74 50 340761
180 24 oo 50 2782

180 40 oo 50 2476

180 60 Oo 50 2477

180 80 oo 50 6914

180 100 oo 50 2783

180 120 Oo 50 6915

200 40 oo 50 77659
200 60 oo 50 77660
200 80 oo 50 77656
200 100 Oo 50 77658
200 120 Oo 50 77661
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Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 33 CK

Granos disponibles:

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [

aglomerante Madera Py
: Oxido de o

Tipo de grano aluminio Plastico o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel C

Ventajas: Alto poder de remocion - Para diversas aplicaciones

40 60 80 100 120
Didmetro Forma de Unidad .
Grano . . Referencia
en mm perforacion de embalaje
96 40 GLS 15 100 147163
96 60 GLS 15 100 147164
96 80 GLS 15 100 147165
96 100 GLS 15 100 147166
96 120 GLS 15 100 148195
Papel abrasivo, con sistema de autosujecion
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [ )
aglomerante Madera P
Tipo de grano 0x1dq qe Plastico o
aluminio
Revestimiento semi-abierto
Base Papel C
Ventajas: Alto poder de remocion - Para diversas aplicaciones
Granos disponibles:
40 60 80 100 120
Ancho x largo Forma de Unidad .
Grano . . Referencia
en mm perforacion de embalaje
98 x 148 60 AGLS 24 100 215473
98 x 148 80 AGLS 24 100 215474
98 x 148 100 GLS 24 100 215475
98 x 148 120 AGLS 24 100 215476
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Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

’(L’NGSPO‘{
Papel abrasivo, con sistema de autosujecion
PS 33 (K
Propiedades Campos de aplicacion:
ggle(ejr::; e Resina sintética If’/llntura/laca/masﬂla [
— adera o

Tipo de grano gl)ﬂgﬁn(ijg Plastico Qo

Revestimiento semi-abierto

Base Papel C

Ventajas: Alto poder de remocion - Para diversas aplicaciones

Granos disponibles:
40 60 80 100 120
Diametro Grano Forma de Unidad ) Referencia
en mm perforacion de embalaje

115 40 0o 100 147701
115 60 0o 100 148469
115 80 Oo 100 147144
115 120 Qo 100 146955
125 40 Qo 100 154113
125 60 Qo 100 147604
125 80 Qo 100 149055
125 100 Qo 100 150431
125 120 Oo 100 150433
125 40 GLS 5 100 146954
125 60 GLS 5 100 147642
125 80 GLS 5 100 147643
125 100 GLS 5 100 147977
125 120 GLS 5 100 147170
150 40 0o 100 147922
150 60 Qo 100 147107
150 80 Qo 100 146739
150 100 Qo 100 147106
150 120 Qo 100 146740
150 40 G6LS 1 100 146978
150 60 GLS 1 100 146979
150 80 GLS 1 100 143130
150 100 GLS 1 100 143131
150 120 AGLS1 100 147093
150 60 GLS 2 100 147226
150 80 GLS 2 100 143132
150 100 GLS 2 100 143133
150 120 GLS 2 100 147225
150 40 GLS 3 100 147647
150 60 GLS 3 100 147124
150 80 GLS 3 100 146946
150 100 GLS 3 100 143694
150 120 GLS 3 100 146947
150 40 GLS 51 100 310531

»

147

Hojas / Tiras / Discos



Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

» Atencion, continuacién de PS 33 CK, Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

Diametro Grano Forma de Unidad ) Referencia
en mm perforacion de embalaje
150 60 GLS 51 100 301874
150 80 GLS 51 100 301925
150 100 GLS 51 100 301926
150 120 GLS 51 100 301927
150 40 GLS 74 100 340853
150 60 GLS 74 100 340370
150 80 GLS 74 100 340371
150 100 GLS 74 100 342046
150 120 GLS 74 100 340375
225 40 Qo 50 223162
225 60 Oo 50 210124
225 80 Qo 50 210129
225 100 oo 50 224731
225 120 oo 50 210130
225 40 GLS 52 50 302042
225 60 GLS 52 50 302043
225 80 GLS 52 50 302044
225 100 GLS 52 50 302045
225 120 GLS 52 50 302046

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 33 BK

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla ([ )

aglomerante Madera Py
' Oxido de o

Tipo de grano aluminio Plastico o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

Ventajas: Alto poder de remocion - Para diversas aplicaciones

Granos disponibles:

150 180 220 240 280 320 400 500 600
Diametro Forma de Unidad .
en mm Grano perforacion de embalaje Referencia
125 150 GLS 5 100 150760
125 180 GLS 5 100 147837
125 240 GLS 5 100 147838
150 150 oo 100 148375
150 180 oo 100 146958
150 220 oo 100 149916
150 240 oo 100 146959
150 320 oo 100 146716
150 400 Qo 100 147108
150 150 GLS 1 100 148379
150 180 GLS 1 100 147095
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Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

’(LINGS‘»OV*
» Atencion, continuacién de PS 33 BK, Papel abrasivo, con sistema de autosujecién
Diametro Grano Forma de Unidad ) Referencia
en mm perforacion de embalaje
150 220 @GS 1 100 149794
150 240 GGLS 1 100 147094
150 320 OGS 1 100 147096
150 400 GGLS 1 100 147097
150 150 GLS 2 100 148377
150 180 GLS 2 100 147224
150 240 GLS 2 100 147280
150 150 GLS 3 100 149151
150 180 GLS 3 100 146948
150 220 GLS 3 100 149255
150 240 GLS 3 100 146907
150 320 GLS 3 100 147126
150 400 GLS 3 100 147125
150 150 GLS 51 100 301928
150 180 GLS 51 100 304084
150 220 GLS 51 100 301929
150 240 GLS 51 100 304815
150 320 GLS 51 100 301930
150 400 GLS 51 100 310898
150 150 GLS 74 100 342045
150 180 GLS 74 100 340598
150 220 GLS 74 100 342044
150 240 GLS 74 100 340599
150 320 GLS 74 100 342043
150 400 GLS 74 100 342042
225 220 GLS 52 50 302049

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 61 FK g [ &

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Acero inoxidable [ )

aglomerante Jrm— °
Oxido de

Tipo de grano aluminio izt o
ceramico

Revestimiento cerrado

Base Papel F

Ventajas: Comportamiento agresivo continuo en el lijado - Disco de alto rendimiento para el lijado
de acero inoxidable - Muy buenos resultados en el lijado de reparacion de parquets

Granos disponibles:

40 60 80 120 150 180 240 280
Didmetro Forma de Unidad .
Grano o x . Referencia
en mm perforacion de embalaje
125 60 oo 50 322468
125 80 oo 50 321597
125 120 Qo 50 322469
125 150 Qo 50 322470

»
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Discos con soporte de papel / film con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

» Atencién, continuacién de PS 61 FK, Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

Diametro Forma de Unidad .
Grano s s : Referencia
en mm perforacion de embalaje
125 180 Oo 50 322471
150 60 Oo 50 322036
150 80 Oo 50 321325
150 120 Qo 50 322472
150 180 Oo 50 321797

Papel abrasivo con film, antiembozamiento,

con sistema de autosujecion g
FP 73 WK

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [ )
aglomerante Pldstico )
Tipo de grano Oxidq Qe

aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Film

Ventajas: Producto especial con un soporte de film de alta resistencia al desgarro para trabajo de
lacas, pinturas y masillas - Muy buena adaptabilidad de los discos con excelente adhesion del grano
incluso en el borde - Embozamiento fuertemente reducido y vida util significativamente mas larga

Granos disponibles:

80 100 120 150 180 240 320 400 600 800 1000 1200 1500
Didmetro Grano Forma de Unidad ) Referencia
en mm perforacion de embalaje
150 80 GLS 47 100 320641
150 100 GLS 47 100 320642
150 120 GLS 47 100 320643
150 150 GLS 47 100 320644
150 180 GLS 47 100 320725
150 240 GLS 47 100 320726
150 320 GLS 47 100 320727
150 400 GLS 47 100 320728
150 600 GLS 47 100 320729
150 800 GLS 47 100 320730
150 1000 GLS 47 100 320731
150 1200 GLS 47 100 320732
150 1500 GLS 47 100 320733
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Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion

Abrasivos revestidos
LN GspOS

Papel abrasivo, antiembozamiento, con

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [
aglomerante Pldstico )
. Oxido de
Tipo de grano R
aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Papel C

Ventajas: Producto de alta calidad para uso en lacas, pintura y masillas - Alto poder de remocidn -
Embozamiento fuertemente reducido y vida (til significativamente mds larga gracias a un recubri-
miento adicional especial

Granos disponibles:

40 60 80 100 120
Diametro Forma de Unidad .
en mm Grano perforacion de embalaje Referencia
150 40 oo 100 301231
150 60 oo 100 301232
150 80 Oo 100 301233
150 100 oo 100 301234
150 120 oo 100 301235
150 40 GGLS1 100 301205
150 60 @GS 1 100 301206
150 80 @GLS1 100 301207
150 120 @GS 1 100 301209
150 40 GLS 3 100 301218
150 60 GLS 3 100 301219
150 80 GLS 3 100 301220
150 100 GLS 3 100 301221
150 120 GLS 3 100 301222
150 40 GLS 47 100 301810
150 60 GLS 47 100 301811
150 80 GLS 47 100 301812
150 100 GLS 47 100 301813
150 120 GLS 47 100 301814
150 80 GLS 51 100 310524
150 120 GLS 51 100 310478

151

Hojas / Tiras / Discos



Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

Papel abrasivo, antiembozamiento, con

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [
aglomerante Plastico )
Tipo de grano Oxido de

P g aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

Ventajas: Producto de alta calidad para uso en lacas, pintura y masillas - Alto poder de remocidn -
Embozamiento fuertemente reducido y vida (til significativamente mds larga gracias a un recubri-
miento adicional especial

Granos disponibles:

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500

Didmetro Forma de Unidad .
en mm Grano perforacion de embalaje Referencia
150 150 oo 100 301236
150 180 oo 100 301237
150 220 Oo 100 301238
150 240 Qo 100 301239
150 320 Qo 100 301240
150 400 oo 100 301241
150 500 oo 100 301937
150 800 oo 100 301886
150 1000 Oo 100 301891
150 150 GLS 1 100 301210
150 180 (DGLS1 100 301211
150 240 DGLS 1 100 301213
150 320 HGLS1 100 301214
150 400 DGLS 1 100 301215
150 500 GLS1 100 301216
150 600 GLS 1 100 301217
150 800 GLS1 100 301890
150 150 GLS 3 100 301223
150 180 GLS 3 100 301224
150 220 GLS 3 100 301225
150 240 GLS 3 100 301226
150 320 GLS 3 100 301227
150 400 GLS 3 100 301228
150 500 GLS 3 100 301229
150 600 GLS 3 100 301230
150 800 GLS 3 100 301889
150 150 GLS 47 100 301855
150 180 GLS 47 100 301856
150 220 GLS 47 100 301857
150 240 GLS 47 100 301858
150 320 GLS 47 100 301859
150 400 GLS 47 100 301860
150 500 GLS 47 100 301861
150 600 GLS 47 100 301862

»
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Discos con soporte de papel / film con sistema de sujecion
autoadhesivo
Abrasivos revestidos KygspOS

» Atencidn, continuacién de PS 73 BWK, Papel abrasivo, antiembhozamiento, con sistema de autosujecién

Didmetro Forma de Unidad .
Grano o x . Referencia
en mm perforacion de embalaje
150 180 GLS 51 100 310525
150 220 GLS 51 100 310526
150 240 GLS 51 100 309093
150 320 GLS 51 100 309094
150 400 GLS 51 100 310527

Papel abrasivo con film, con sistema de

FP 77 K T-ACT g

Propiedades Campos de aplicacion:
::g]ir:#; e Resina sintética Pintura/laca/masilla @® Materiales compuestos @
g : Imprimacién ®  Plastico [
5 Oxido de -
Tipo de grano Slrmiviie Pigmentos de carga o
Revestimiento de gel [ J

Revestimiento semi-abierto

Base Film

Ventajas: Un innovador producto de alto rendimiento con un excelente comportamiento evitando
el embozamiento prematuro - Duracidn aumentada gracias a la nueva férmula de recubrimiento
utilizada - Evita la adherencia de particulas de barniz y polvo - Para el lijado final y en las granu-
lometrias finas de 240 hasta 2000 se emplea un soporte altamente flexible y liso de film para la
obtencidn a una imagen de lijado dptima

Granos disponibles:

240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

Didmetro Forma de Unidad .
en mm Grano perforacion de embalaje Referencia
125 240 oo 100 353177
125 320 oo 100 353175
125 400 oo 100 353174
125 500 Qo 100 353173
125 600 Qo 100 353172
125 240 GLS 27 100 353168
125 320 GLS 27 100 353166
125 400 GLS 27 100 353165
125 500 GLS 27 100 353164
125 600 GLS 27 100 353163
125 240 GLS 5 100 353162
125 280 GLS 5 100 353161
125 320 GLS 5 100 353169
125 400 GLS 5 100 353160
125 500 GLS 5 100 353159
125 600 GLS 5 100 353158
150 240 Qo 100 353157
150 320 oo 100 353156
150 400 Qo 100 353155
150 600 oo 100 353153
150 240 DGLS1 100 353152
150 320 DGLS1 100 353151
150 400 DGLS1 100 353150
150 500 DGLS 1 100 353149
150 600 DGLS 1 100 353148

»
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Discos con soporte de papel / film con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

» Atencion, continuacién de FP 77 K T-ACT, Papel abrasivo con film, con sistema de autosujecién

Didmetro Forma de Unidad .
en mm Grano perforacién de embalaje Referencia
150 800 (DGLS1 100 353147
150 240 GLS 3 100 353146
150 320 GLS 3 100 353145
150 400 GLS 3 100 353144
150 500 GLS 3 100 353143
150 600 GLS 3 100 353142
150 240 GLS 47 100 353141
150 320 GLS 47 100 353138
150 360 GLS 47 100 353137
150 400 GLS 47 100 353136
150 500 GLS 47 100 353135
150 600 GLS 47 100 353140
150 800 GLS 47 100 353134
150 1000 GLS 47 100 353133
150 1200 GLS 47 100 353132
150 1500 GLS 47 100 353131
150 2000 GLS 47 100 353130
150 240 GLS 51 100 353129
150 320 GLS 51 100 353128
150 400 GLS 51 100 353127

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 77 CK T-ACT

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla @® Materiales compuestos @
aglomerante Imprimacion @® Plastico o
Tipo de grano Oxido de Pigmentos de carga [ J
aluminio
Revestimiento de gel [

Revestimiento semi-abierto

Base Papel C

Ventajas: Un innovador producto de alto rendimiento con un excelente comportamiento evitando
el embozamiento prematuro - Duracién aumentada gracias a la nueva férmula de recubrimiento
utilizada - Evita la adherencia de particulas de barniz y polvo - Para el lijado final y en las granu-
lometrias finas de 240 hasta 2000 se emplea un soporte altamente flexible y liso de film para la
obtencion a una imagen de lijado dptima

Granos disponibles:

60 80 100 120 150 180 220

Ancho x largo Forma de Unidad .
Grano . r . Referencia
en mm perforacion de embalaje
98 x 148 60 AGLS 24 100 353117
98 x 148 80 AGLS 24 100 353116
98 x 148 100 A GLS 24 100 353115
98 x 148 120 AGLS 24 100 353114
98 x 148 180 AGLS 24 100 353112
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Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion

Abrasivos revestidos
LN GspOS

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 77 CK T-ACT

Propiedades Campos de aplicacion:
ggle(e)r;:(; e Resina sintética Pmtl{ra/lzilca/masﬂla [ Materla]es compuestos @
g : Imprimacion @® Plastico o
; Oxido de :
. Pigmen I
Tipo de grano Slurminia igmentos de carga ([
Revestimiento de gel [ ]

Revestimiento semi-abierto

Base Papel C

Ventajas: Un innovador producto de alto rendimiento con un excelente comportamiento evitando
el embozamiento prematuro - Duracidn aumentada gracias a la nueva férmula de recubrimiento
utilizada - Evita la adherencia de particulas de barniz y polvo - Para el lijado agresivo bajo altas
exigencias y en las granulometrias de 60 hasta 220 se emplea un soporte flexible y resistente al
desgarro del tipo papel-latex C

Granos disponibles:

60 80 100 120 150 180 220

Diametro Grano Forma de Unidad ) Referencia
en mm perforacion de embalaje
125 60 oo 100 353219
125 80 oo 100 353224
125 100 Qo 100 353221
125 120 oo 100 353223
125 150 oo 100 353225
125 180 oo 100 353222
125 220 oo 100 353218
125 60 GLS 27 100 353220
125 80 GLS 27 100 353235
125 100 GLS 27 100 353234
125 120 GLS 27 100 353233
125 150 GLS 27 100 353232
125 180 GLS 27 100 353231
125 220 GLS 27 100 353211
125 60 GLS 5 100 353217
125 80 GLS 5 100 353216
125 100 GLS 5 100 353215
125 120 GLS 5 100 353214
125 150 GLS 5 100 353213
125 180 GLS 5 100 353212
125 220 GLS 5 100 353209
150 60 oo 100 353208
150 80 oo 100 353207
150 100 oo 100 353210
150 120 oo 100 353206
150 150 oo 100 353205
150 180 oo 100 353204
150 220 oo 100 353203
150 60 GLS 1 100 353202
150 80 GLS 1 100 353201
150 100 GLS 1 100 353200
150 120 DGLS1 100 353199
150 150 DGLS1 100 353198
150 180 DGLS1 100 353197

»
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Discos con soporte de papel con sistema de autosujecion /
Rejilla abrasiva
Abrasivos revestidos

» Atencion, continuacién de PS 77 CK T-ACT, Papel abrasivo, con sistema de autosujecién

Didmetro Forma de Unidad .
en mm Grano perforacién de embalaje Referencia
150 220 D6Ls 1 100 353196
150 60 GLS 3 100 353195
150 80 GLS 3 100 353194
150 100 GLS 3 100 353193
150 120 GLS 3 100 353192
150 150 GLS 3 100 353191
150 180 GLS 3 100 353190
150 220 GLS 3 100 353189
150 60 GLS 47 100 353188
150 80 GLS 47 100 353187
150 100 GLS 47 100 353186
150 120 GLS 47 100 353185
150 150 GLS 47 100 353182
150 180 GLS 47 100 353181
150 220 GLS 47 100 353180
150 80 GLS 51 100 353184
150 100 GLS 51 100 353179
150 120 GLS 51 100 353183
150 180 GLS 51 100 353178

Rejilla abrasiva con sistema de autosujecion,

AN 400 & &\

Propiedades Campos de aplicacion:
gg]ir;t]tz e Resina sintética Pintura/laca/masilla @® Materiales compuestos @
g - Revestimiento de gel ® Madera (J
Tipo de grano 0x1dq Qe Yeso @® Materiales con madera @
aluminio -
; Rejilla de Paneles de cartdn-yeso @
ase o
poliéster

Ventajas: Aspiracion de polvo eficaz en toda la superficie gracias a la estructura de rejilla abierta -
El rectificado sin polvo permite una duracion mas prolongada del medio abrasivo - Al mismo tiempo,
proteccidn mejorada de los trabajadores gracias a la reduccion de la generacion de polvo en el
puesto de trabajo - Sin dependencia de formas de agujero de aspiracion existentes - Resistente al
agua

Granos disponibles:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 800

Didmetro Unidad .
en mm Grano de embalaje Referencia
125 80 50 337898
125 100 50 337899
125 120 50 337900
125 150 50 337901
125 180 50 337905
125 240 50 337904
125 320 50 337903
125 400 50 337902
150 80 50 337886
150 100 50 337887
150 120 50 337885

»
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Rejilla abrasiva / Almohadilla protectora
Abrasivos revestidos

LinGspO%
» Atencién, continuacién de AN 400, Rejilla abrasiva con sistema de autosujecion, resistente al agua
Didmetro Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
150 150 50 337884
150 180 50 337883
150 240 50 337888
150 320 50 337876
150 400 50 337877
225 80 25 337871
225 100 25 337875
225 120 25 337873
225 150 25 337874
225 180 25 337872
225 240 25 337878

Almohadilla protectora, con sistema de

autosujecion

PP 555

g

NUEVO |
([

Ventajas: Mejora de la sujecion de tipo gancho y bucle y proteccion del plato de soporte en lijadoras

excéntricas

Diametro Valido Unidad .
. Referencia
en mm para de embalaje
150 Lijadora excéntrica 2 358148
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Disco abrasivo con esponja / Platos de apoyo

Disco abrasivo con esponja, con sistema de

autosujecion

FD 500

Granos disponibles:

g

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [
aglomerante

: Oxido de al./
20 e carb. de silicio
Base Goma espuma /

terciopelo

Ventajas: Buena distribucion de la presion gracias al recubrimiento de espuma elastico - Lijado
suave y esquema de lijado extremadamente fino - Alta flexibilidad y adaptabilidad a contornos y
perfiles - Muy apropiado para el lijado de acabado - Utilizable en hiimedo y en seco - Disponible en
grano 1000, 1500 (6xido de aluminio) y 2000, 3000 (carburo de silicio)

1000 1500 2000 3000
Didmetro Forma de Unidad .
en mm Grano perforacion de embalaje Referencia
125 1000 oo 10 342291
125 1500 oo 10 342290
125 2000 Qo 10 342289
125 3000 oo 10 342288
150 1000 oo 10 342294
150 1500 oo 10 342293
150 2000 oo 10 342295
150 3000 oo 10 342292

Plato de soporte multiagujero para lijadoras
excentricas

HST 555

g

Ventajas: Muy buena adhesion para todos los discos con recubrimiento con sistema de autosujecion
gracias a su capa adherente fina, resistente al calor - Para todos los patrones de perforado, incluso
con forma de malla y diversos patrones de agujeros mdltiples - Compatible con todas las lijadoras
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estandar
Dieiml:lt‘:o Adaptador Alojamiento Dureza R:‘e'::::::::s del::::faje Referencia
150 adaptador Festool rosca M8/ 5/16" blando 10200 1/min 1 320488
150 adaptador Festool rosca M8/ 5/16" medio 10200 1/min 1 320489
150 adaptador Festool rosca M8/ 5/16" duro 10200 1/min 1 320587



Platos de apoyo

Plato de soporte multiagujero para lijadoras
excéntricas

HST 555 A

’(L’NGSPO‘{

g

Ventajas: Muy buena adhesion para todos los discos con recubrimiento con sistema de autosujecion
gracias a su capa adherente fina, resistente al calor - Para todos los patrones de perforado, incluso
con forma de malla y diversos patrones de agujeros multiples - Soporte de con sistema de autosujecion
para la serie Bosch GEX-150

Didmetro Adaptador Alojamiento Dureza Revolt{c!ones Unidad : Referencia
en mm permitidas de embalaje
150 adaptador Bosch roscaM 8 medio 10200 1/min 1 320490
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Discos con soporte de tejido con sistema de autosujecion
Abrasivos revestidos

Tejido abrasivo, con sistema de autosujecion

CS 411 XK g | &

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable [
aglomerante Jrm— Py
Tipo de grano A]urpma iz Metal universal ()
zircén
Madera [

Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Comportamiento de lijado agresivo gracias al grano de alimina de zircén autoafilante -
Disco de alto rendimiento con soporte de algodon resistente al desgarro, ideal para el lijado basto e
intermedio de cantos y superficies

Granos disponibles:

40 60 80
Didmetro Forma de Unidad .
en mm Grano perforacion de embalaje Referencia

115 40 oo 50 291979
115 60 oo 50 278073
115 80 oo 50 279638
125 40 oo 50 291980
125 60 Oo 50 182412
125 80 oo 50 238954
150 40 oo 50 301271
150 60 oo 50 64647
150 80 oo 50 285565
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Platos de apoyo / Sistema de autosujecion

Platos de soporte con sistema de autosuje-
cién para discos

HST 359

kLINGspOV*

&

Ventajas: Buena adhesidn para todos los discos abrasivos con sistema de autosujecion - Para
trabajos de lijado basto y pulido de dificultad media

Didmetro Alojamiento Unidad . Referencia
en mm de embalaje
115 rosca M 10 1 70432
115 rosca M 14 1 70433
115 8 mm 1 6874
125 rosca M 14 1 70434
125 8 mm 1 70435
150 rosca M 14 1 70436
180 rosca M 14 1 73066

Sistema de autosujecion
(pegamento)

(539 Y

Js-

Propiedades

Microestructura
de polipropileno

Grosor 1,5mm

Cabezas de seta

Tolerancia de

-30° hasta +80°
temperatura

Ventajas: Recortable y ajustable a las necesidades individuales, colocacidn simple y segura en
superficies planas y lisas - Buena sujecion de herramientas abrasivas con sistema de sujection
autoadhesivo

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Quick Change Discs

Sobre el producto

Los Quick Change Discs de Klingspor se crearon para ser utiliza-
dos en amoladoras neumaticas, pero también se pueden montar en
amoladoras convencionales. Los Quick Change Discs posibilitan un
cambio rapido y seguro de la herramienta abrasiva.

Aplicacion:

» Produccion de herramientas

» Industria aerondutica

» Produccion de maquinaria

» Fabricacion de fuselajes

» Fabricacion de moldes

» Fabricacion de cisternas y contenedores
» Modelismo

Sus ventajas son:

X1y GspO%

» Un cambio rapido y fdcil de la herramienta acorta el tiempo de

montaje

» No se aplica pegamento ni se acopla con un sistema de sujecion
autoadhesivo, por ello se evita cualquier tipo de deslizamiento o

desplazamiento de la herramienta durante el lijado.
» La herramienta siempre esta centrada
» Facil manejo y trabajo silencioso

» Amplio espectro de campos de aplicacion gracias a diversas

medidas y durezas de los platos de soporte

Abrasivos revestidos Tipo Tipo de grano Revest Propiedades Pdgina

OMC/QRC 412 Ox. de aluminio ° Buena rglauon cz-}hdad / precio. Producto universal para el lijado 166, 170
basto e intermedio

OMC/QRC 411 Alum. de zirc. ° G__rano de all_Jmma de zircon autoafilante, alta tasa de remocion y 167, 170
lijado agresivo
Alta tasa de remocion y lijado agresivo gracias al grano de alimina

QMC/QRC 409 Alum. de zirc. [ ] de zircon autoafilante. Lijado en frio al disponer de ingredientes 167, 171
refrigerantes (multibond)

OMC/QRC 910 0x. de aluminio ° Grano cerdmico extremadamente afilado para un lijado agresivo y 168, 172

ceramico

ademas en frio gracias a los ingredientes refrigerantes
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Quick Change Discs

Indicaciones de utilizacion

Cantidad minima para articulos bajo pedido

QCD Diametro Cantidad minima
QRC/QMC 412 25mm 1.700 unidades
QRC/QMC 411 38mm 1.200 unidades
ORC/QMC 409 50mm 900 unidades
QRC/QMC 910 76mm 600 unidades

A En productos que se fabrican bajo pedido nos reser-
vamos el derecho de fabricar, y posteriormente
enviarle mas o menos material del originalmente
pedido por el cliente.

La eleccion correcta del plato de
soporte

Ofrecemos platos de soporte con distintas durezas dependiendo del
campo de aplicacion. Cuanto mas duro sea el plato de soporte, mas
alta serd la tasa de remocion. Gracias a su mayor flexibilidad los
platos de soporte mas blandos son aptos para el empleo en el lijado
de superficies ligeramente perfiladas y para el lijado fino.

Gracias al adaptador QCA 555 (articulo 308693) también se pueden
montar en amoladoras angulares estandar.

Rogamos tengan en cuenta las revoluciones maximas permi-
tidas del plato de soporte especificadas en la tabla tarifa del
producto.

Para el grupo de productos de los “Quick Change Discs” se han esta-
blecido en el mercado dos tipos de sistemas de sujecién. Klingspor
ofrece los dos tipos, el “Quick Metal Connect” y el “Quick Roll Con-
nect”, para todos los tipos de discos disponibles.
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Quick Change Discs

Indicaciones de utilizacion

El sistema QMC (Quick Metal Connect)

Gracias a una arandela de metal los discos se anclan de forma segura en el plato de
soporte y se enrosca con el prisionero interior.

El sistema QRC (Quick Roll Connect)

Los « Quick Change Discs » se fijan al plato de soporte con el casquillo roscado de
plastico mediante un giro de 180° a derechas.

Montaje en una amoladora angular

Con el adaptador QCA 555, los Quick Change Discs se pueden utilizar en amolado-
ras angulares convencionales con husillo de alojamiento M14.

1. Monte el QCA 555 con rosca M14 en su amoladora angular. La brida de sujecién
inferior puede permanecer en la maquina.
2. Fije el plato de apoyo QMC 555 o QRC 555 con la rosca %" en el adaptador.

’Q’NGSPO‘{
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Quick Change Discs
Quick Metal Connect

Quick Change Disc i
Propiedades Campos de aplicacion:
ggli?;zrante Resina sintética Metal universal hd
g Metales no férricos °
) Oxido de
Tipo de grano S
aluminio

Revestimiento cerrado

Ventajas: Producto universal para el lijado basto e intermedio

Granos disponibles:

24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320
Didmetro Grano Unidad . Referencia
en mm de embalaje
38 36 100 295174
38 60 100 295177
38 80 100 295178
38 120 100 295180
50 36 100 295196
50 40 100 295197
50 50 100 295198
50 60 100 295199
50 80 100 295200
50 100 100 295201
50 120 100 295202
50 180 100 295204
50 240 100 295205
50 320 100 295206
76 60 50 295221
76 80 50 295222
76 120 50 295224
76 180 50 295226

Plato de soporte correspondiente véase pag. 168 / Adaptador véase pag. 173.
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Quick Change Discs
Quick Metal Connect

Quick Change Disc

OMC 411

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{

Propiedades Campos de aplicacion:
ggle(e)r:;(; e Resina sintética Acero inoxidable [
g Metal universal )
: Alimina de
Tipodegrano _. ,
zircn

Revestimiento cerrado

Ventajas: Comportamiento de lijado agresivo gracias al zirconio autoafilante - Alto poder de
remocion en acero y en acero inoxidable

24 36 40 50 60 80 100 120
Diametro Unidad .
en mm Grano de embalaje Referencia
50 36 100 295300
50 40 100 295301
50 60 100 295303
50 80 100 295304
50 120 100 295305
76 36 50 295312
76 80 50 295316

Plato de soporte correspondiente véase pag. 168 / Adaptador véase pag. 173.

Quick Change Disc

OMC 409

Granos disponibles:

Propiedades Campos de aplicacion:
:glir:]:(; s Resing sintética Acero inoxidable [ )
g Metal universal [
. Aldmina de
Tipodegrano _. ",
zircén

Revestimiento cerrado

Ventajas: Alto poder de arranque en acero inoxidable - Multibond permite lijado refrigerado en

acero inoxidable - Embozamiento minimo en aluminio

36 40 50 60 80 120
Diametro Unidad .
Grano . Referencia
en mm de embalaje
50 60 100 295337
50 80 100 295338
50 120 100 295339

Plato de soporte correspondiente véase pag. 168 / Adaptador véase pag. 173.
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Quick Change Discs
Quick Metal Connect / Platos de soporte

Quick Change Disc i
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Acero inoxidable [

Resina sintética

aglomerante : Aceros de alta aleacion @
Oxido de

Tipo de grano  aluminio
ceramico

Revestimiento cerrado

Ventajas: Poder de arranque extremadamente alto en acero inoxidable gracias al grano ceramico
microcristalino y autoafilante - Propiedades abrasivas de agresividad continua - Multibond permite
lijado refrigerado en acero inoxidable

Granos disponibles:

36 40 50 60 80

Didmetro Unidad .

en mm Grano de embalaje Referencia
38 60 100 295359
38 80 100 295360
50 36 100 295366
50 40 100 295367
50 60 100 295369
50 80 100 295370

Plato de soporte correspondiente véase pag. 168 / Adaptador véase pag. 173.

Plato de soporte

QMC 555 A7 N\

Ventajas: Montaje seguro de los discos QMC - Propiedades abrasivas optimizadas (agresividad,
calidad de superficie) gracias a los tres grados de dureza

Diametro x vastago Revoluciones Unidad

en mm Dureza Color permitidas de embalaje Referencia
25x6 medio Azul 30000 1/min 1 295422
38x6 blando Gris 30000 1/min 1 300058
38x6 medio Azul 30000 1/min 1 295424
38x6 duro Rojo 30000 1/min 1 300059
50x6 blando Gris 30000 1/min 1 300060
50 x 6 medio Azul 30000 1/min 1 295426

»
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Quick Change Discs

Platos de soporte

’Q’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de QMC 555, Plato de soporte
Didametro x vdstago Revoluciones Unidad .
en mm Dureza Color permitidas de embalaje Referencia
50x 6 duro Rojo 30000 1/min 1 295427
76 x 6 blando Gris 20000 1/min 1 300061
76 x 6 medio Azul 20000 1/min 1 295430
76 x 6 duro Rojo 20000 1/min 1 295431
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Quick Change Discs

Quick Roll Connect

Quick Change Disc

ORC 412

Granos disponibles:

=57 NG

Propiedades Campos de aplicacion:
ggli?;zrante Resina sintética Metal universal hd
g Metales no férricos °
) Oxido de
Tipo de grano S
aluminio

Revestimiento cerrado

Ventajas: Producto universal para el lijado basto e intermedio

24 36 40 100 120 150 180 240 320
Didmetro Unidad .
en mm Grano de embalaje Referencia
50 36 100 295207
50 40 100 295208
50 60 100 295210
50 80 100 295211
50 120 100 295213
76 36 50 295229
76 60 50 295232
76 80 50 295233
76 120 50 295235

Plato de soporte correspondiente véase pag. 173 / Adaptador véase pag. 173.

Quick Change Disc

ORC 411

Granos disponibles:

Propiedades Campos de aplicacion:
,;\g]il::z e Resing sintética Acero inoxidable [ )
g Metal universal [
. Alimina de
Tipo de grano _.
zircn

Revestimiento cerrado

Ventajas: Comportamiento de lijado agresivo gracias al zirconio autoafilante - Alto poder de

remocion en acero y en acero inoxidable
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24 36 40 100 120
Diametro Unidad .
Grano . Referencia
en mm de embalaje
50 36 100 295306
50 40 100 295307
50 60 100 295309
50 80 100 295310
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de QRC 411, Quick Change Disc
Didmetro Unidad .
en mm Grano de embalaje Referencia
50 120 100 295311
76 36 50 295318
76 60 50 295321
76 80 50 295322

Plato de soporte correspondiente véase pag. 173 / Adaptador véase pag. 173.

Quick Change Disc

QRC 409

Granos disponibles:

Propiedades Campos de aplicacion:
églil:i S Reésina sintética Acero inoxidable [ )
8 Metal universal )
. Aldmina de
Tipodegrano _. ",
zircén

Revestimiento cerrado

Ventajas: Alto poder de arranque en acero inoxidable - Multibond permite lijado refrigerado en
acero inoxidable - Embozamiento minimo en aluminio

36 40 50 60 80 120
Didmetro Unidad .
Grano . Referencia
en mm de embalaje
50 36 100 295340
50 60 100 295343
50 80 100 295344

Plato de soporte correspondiente véase pag. 173 / Adaptador véase pag. 173.
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Quick Change Discs
Quick Roll Connect

Quick Change Disc

ORC 910

Granos disponibles:

36 40 50 60 80

Didmetro

=57 NG

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable [
aglomerante : Aceros de alta aleacion @
Oxido de
Tipo de grano  aluminio
ceramico

Revestimiento cerrado

Ventajas: Poder de arranque extremadamente alto en acero inoxidable gracias al grano cerdmico
microcristalino y autoafilante - Propiedades abrasivas de agresividad continua - Multibond permite
lijado refrigerado en acero inoxidable

Unidad

en mm Grano de embalaje Referencia
50 40 100 295372
50 60 100 295374
50 80 100 295375

Plato de soporte correspondiente véase pag. 173 / Adaptador véase pag. 173.
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Quick Change Discs
Platos de soporte / Adaptador

Plato de soporte

ORC 555

’(lINGSpOV‘

Ventajas: Montaje seguro de los discos QRC - Propiedades abrasivas optimizadas (agresividad,

calidad de superficie) gracias a los dos grados de dureza

Didmetro x vastago Revoluciones Unidad .
en mm Dureza Color permitidas de embalaje Referencia
25x6 medio Azul 30000 1/min 1 295423
38x6 medio Azul 30000 1/min 1 295425
50x6 medio Azul 30000 1/min 1 295428
50 x 6 duro Rojo 30000 1/min 1 295429
76 x6 medio Azul 20000 1/min 1 295432
76 X6 duro Rojo 20000 1/min 1 295433

Adaptador para plato de soporte para Quick

Change Discs

QCA 555

Ancho x largo
en mm

Ventajas: Adaptador Quick Change Disc con rosca de M14 - Permite el uso de Klingspor Quick

Change Discs en todas las amoladoras angulares corrientes en el mercado

Alojamiento

Velocidad
maxima

Revoluciones
permitidas

Unidad
de embalaje

Referencia

20 x 30 rosca M 14

80 m/s

75400 1/min

308693
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Ruedas abrasivas de laminas

Sobre el producto

Hace ya mas de 40 afos que Klingspor ha desarrollado la rueda
abrasiva. Desde entonces esta herramienta abrasiva se viene abriendo
mercado y ha encontrado su sitio en el sector del lijado de todo tipo
de piezas. La disposicion radial de las laminillas de tejido abrasivo
provistas de granos de corindon de alta calidad en forma de abanico y
fuertemente ancladas en el nicleo del cepillo se presta especialmente
para el lijado de piezas perfiladas o torneadas. Gracias a esta compo-
sicion se optiene un comportamiento suave y agradable de lijado.

Las ruedas abrasivas Klingspor se destinan en especial para la
obtencidn de imagenes de lijado finas de superficies.

X1y GspO%

Maquinas:

Las ruedas abrasivas de Klingspor se pueden emplear en diferentes
tipos de maquinaria dependiendo de la medida de la rueda.

M Amoladora recta g Amoladora angular
N\ M Taladro

g Lijadora satinadora

Maquina de eje
flexible

Amoladora
estacionaria

Cantidad minima para productos que se fabrican bajo pedido

Producto Didmetro en mm Cantidad minima Producto Didmetro en mm Cantidad minima
SM611 100-165 20 unidades 165 20 unidades
SM611W/H/S* 200-300 10 unidades FSR 618 200-300 10 unidades
WSMé617 * . .
350-410 4 unidades 350-400 4 unidades
* Dimensiones disponibles bajo consulta MBI 20 unidades
MM 650 200-300 10 unidades
>300 4 unidades

En productos que se fabrican bajo pedido nos reser-
vamos el derecho de fabricar, y posteriormente
enviarle mas o menos material del originalmente
pedido por el cliente.

VAN

Campos de aplicacién material Maquinaria
w
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~ ] g g o (]
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g G g 5§ &8 ®© 9 3 w 5 § § &
5 S = £ 5§ 2 = E = 5 S $
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o s = (] 5 = = & e ] = =
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@ = Aplicaciones principales @ = Aplicaciones posibles
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Ruedas abrasivas de laminas
Indicaciones de utilizacion

El montaje

Las ruedas abrasivas SM 611, MM 650
El montaje correcto de estas ruedas en la mdquina se realiza a
través de la pletina SMD 612.

iEs importante realizar un montaje correcto!

Para poder garantizar un buen funcionamiento de la rueda abrasiva
la pletina de sujecion debe apoyar firmemente en el borde interior
de la ranura de sujecidn de la rueda abrasiva.

Las pletinas SMD 612 en su estado original estdn preparadas para
que el usuario pueda abrir manualmente mediante un torno la parte
metdlica y adaptar el ndcleo a la medida interior deseada. Mds in-
formacion relativa al ntcleo interior y sus medidas maximas alcan-
zables a consultar en la descripcion de producto del SMD 612.

Los siguientes tipos de ruedas abrasivas estan cons-
truidas de manera que se pueden montar en la maquina
en cuestion sin necesidad de utilizar los platos de
sujecion SMD 612.

La rueda abrasiva SM 611 H

Las ruedas abrasivas con ntcleo de madera se utilizan preferiblemente
para amoladoras estacionarias con eje conico. Se pueden montar
directamente, sin pletina, en el eje de la maquina. Estos cepillos
SM 611H tienen en su estado original un eje de @ 13 mm y se pueden
abrir, seglin necesidad, por parte del usuario mediante un torno.

La rueda abrasiva SM 611 W

Estos cepillos se fabrican con un
eje de @ 25,4 mm y se pueden

montar directamente, sin pletina,

en el eje de la maquina.

WSM 617

El modelo WSM 617, una rueda
abrasiva de segunda generacién
con rosca interior M14 o de 5/8"
integrada, se puede sujetar en
una amoladora angular y volver
a soltar sin necesidad de herra-
mientas adicionales.
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El rodillo abrasivo SM 611 S

Estos rodillos estdn equipados, de manera estandar, con un agujero
de alojamiento de 19 mm y un chavetero para todas las satinadoras
usuales dotadas de un husillo de maquina correspondiente.



Ruedas abrasivas de laminas
Indicaciones de utilizacion

La imagen de lijado

Gracias a su composicion las ruedas abrasivas se destinan en
especial a la obtencidn de imdgenes de lijado finas de superfices.

El acabado final alcanzado mediante un cepillo abrasivo comparado
con una banda abrasiva del mismo grano es bastante mds fino. Por
ello deberian de tener siempre en cuenta a la hora de la eleccion del
tamano del grano en el cepillo abrasivo, que éste debe de ser 2-3
granos mas basto que el elegido en la banda abrasiva.

Perfiles habituales

Laminas previamente perfiladas y especialmente ajustadas a la pieza
mecanizada alcanzaran un resultado de lijado 6ptimo desde el primer
momento. Por lo tanto nos podemos olvidar del perfilado manual
tan engorroso. En el caso de necesitar una rueda abrasiva disefiada
y adaptada a sus propias necesiades, haganoslo saber.

’Q’NGSPO‘{

Banda abrasiva de grano 40

» Rayado lineal discontinuo

» Marcas rugosas

» Acabado con contraste de brillo

Rueda abrasiva de grano 40
» Rayado lineal y continuo

» Marcas minimas

» Acabado mate
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Ruedas abrasivas de laminas
Indicaciones de utilizacion

La eleccion del diametro correcto
de la rueda abrasiva

En maquinas que no disponen de un sistema de regulacion de la ve-
locidad de trabajo, el didmetro de la rueda abrasiva se define por si
solo, teniéndose que adaptar a la velocidad marcada por la maquina.
En maquinas con sistema de regulacion de velocidad de trabajo se
definird la velocidad segun el didmetro de la rueda abrasiva elegi-
da.

ijAtencion! Antes del encendido de la maquina se debe de

haber comprobado necesariamente si la velocidad de trabajo
elegida no supera ala maxima permitida para el diametro
de la rueda abrasiva elegida.

Entre los valores indicados en el cuadro de la derecha puede elegir

el diametro de rueda abrasiva adecuado para la velocidad de trabajo
optima. Si la rueda abrasiva trabaja bajo la velocidad de corte dptima
indicada, las laminas abrasivas se colocaran de forma recta alrededor
del nucleo gracias a la fuerza centrifuga y le proveeran un poder de
lijado ideal. Mediante el desgaste de las laminas abrasivas en el
extremo de las laminas van descubriéndose continuamente nuevos y
afilados granos abrasivos, que garantizan un acabado de la superficie
regular, desde la primera hasta la Ultima pieza mecanizada.

Una velocidad de trabajo demasiado baja podria conllevar que las
laminas abrasivas se torciesen por la elevada presion de contacto.
Esto a su vez nos llevaria a un lijado con demasiada superficie
abrasiva de contacto, facilitando una elevada friccién y con ella
carga térmica, entre las laminas abrasivas y la pieza mecanizada.

El resultado final seria un desgaste incrementado y prematuro de
las 1dminas y la posibilidad de un fallo generalizado en el lijado por
pérdida de laminas abrasivas.

Velocidad maxima permitida:

Las ruedas abrasivas de Klingspor SM 611 y hasta un ancho de
laminas de < 100 han sido aprobadas para una velocidad maxima
de trabajo de 50 m/s.

Velocidad dptima de corte:

El uso mds eficiente de una rueda abrasiva se conseguird con una
velocidad de corte de entre 38-42 m/s.
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Rueda-@ [mm]

Revoluciones recomendadas [min-1]

(38-42 m/s)
100 7.300-8.000
140 5.200-5.700
165 4.400-4.800
200 3.650-4.000
250 2.900-3.200
300 2.400-2.650
350 2.100-2.300
380 1.900-2.100
410 1.750-1.950
480 1.500-1.650
510 1.400-1.550

a  Didmetro exterior tapa lateral

b Perforacion tapa lateral
¢ Didmetro exterior cepillo

Tapa lateral del cepillo y perforacion en funcion del
didmetro exterior del cepillo *

0 exterior Tapa lateral metalica P:,:T:;?a:e
Tipo rueda de fibra - ” com’ atible
sintética [mm] 0 exterior  Perforacion P
[mm] [mm] SMD 612
100 - 140 60 21,0 14821
150 - 165 82 43,1 14823
200 - 250 125 68,2 14824
SM 611 300 158 97,8 14826
350 198 131,8 14827
380 - 410 224 151,6 14829
480 - 510 332 244.5 -
MM 650 250 82 43,1 14823

* valido para versiones estandar (articulos en almacén)



Ruedas abrasivas de laminas
Indicaciones de utilizacion

’(L’NGSPO‘{
o /4 o
Agrupamiento de laminas
Otro factor que puede influir en el resultado de lijado es el llamado | | | | | |
“agrupamiento de ldminas”. 5:1
El agrupamiento consiste en intercalar entre cierto numero de 13-
minas un elemento separador. Con ello se crean pequefios espacios | | | | | | | | | | |
entre esos agrupamientos de laminas, que influyen en el resultado 21
del lijado. Mientras mas grande sea la relacion entre las laminas '
abrasivas y el elemento separador, mas dura se hara la rueda abrasiva.
De forma estandar las ruedas abrasivas se fabrican sin elemento
separador. AT
1:1
Excepciones: A partir de un didmetro de = 250 mm, un ancho de
laminas de = 50 mm y un tamario de grano a partir de 220 y mas
fino, las ruedas abrasivas se fabrican con un agrupamiento de
laminas de 5:1.
.
Factores que influyen en el
resultado del lijado
El resultado de un proceso de lijado depende de muchos parametros.
La tabla de abajo muestra los diferentes factores y su influencia en
el resultado del lijado.
Resultado de lijado
Factores Remocion* Tipo de superficie Durabilidad
e o e alto aumenta mas fina mas corta
bajo disminuye mas rugosa mas larga
SO, alto aumenta mas rugosa mas corta
bajo disminuye mds fina mas larga
basto aumenta mas rugosa mas corta
Tamaiio de grano
fino disminuye mas fina mas larga
Liquidos usados durante el  Sin aumenta mds rugosa mds corta
proceso (aceites, grasas) con disminuye més fina mas larga

* Indicaciones: El factor mas importante que influye en la remocidn es la utilizacién de un grano mas grueso.

Un uso seguro de las herramientas i e et
abrasivas de Klingspor

. : % . , @ Uso de mascarilla
Los cepillos abrasivos de Klingspor se fabrican segtin las Normas

dela 0Sa y la EN13743. Este hecho grantiza niveles de seguri-
@ Uso de protector de

dad maximos para el usuario. ;
oidos

O
o

Uso de guantes de
proteccion

Observar las indicaciones de
seguridad
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Ruedas abrasivas de laminas
Cepillo mil hojas

Cepillo mil hojas

SM611

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [
aglomerante Madera Py
Tipo de grano OX]dq Qe Plastico )
aluminio
Metal universal [

Ventajas: Imagen de lijado uniforme gracias al grano abrasivo continuamente renovado y sin
gastar - Para uso universal en todo tipo de materiales - Adaptacion 6ptima al contorno de la pieza
trabajada

Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Diametro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Grano maxima permitidas de embalaje Referencia
100 x 30 x 21 40 50 m/s 9500 1/min 5 12000
100 x 30 x 21 60 50 m/s 9500 1/min 5 12002
100 x 30 x 21 80 50 m/s 9500 1/min 5 12003
100 x 30 x 21 120 50 m/s 9500 1/min 5 12005
100 x 30 x 21 180 50 m/s 9500 1/min 5 12007
140 x 50 x 21 40 50 m/s 6800 1/min 3 12060
140 x 50 x 21 60 50 m/s 6800 1/min 3 12062
140 x 50 x 21 80 50 m/s 6800 1/min 3 12063
140 x 50 x 21 120 50 m/s 6800 1/min 3 12065
165x25x43,1 40 50 m/s 5800 1/min 5 12075
165x25x43,1 60 50 m/s 5800 1/min 5 12077
165x25x43,1 80 50 m/s 5800 1/min 5 12078
165x25x43,1 100 50 m/s 5800 1/min 5 12079
165x25x43,1 120 50 m/s 5800 1/min 5 12080
165x25x43,1 150 50 m/s 5800 1/min 5 12081
165x25x43,1 240 50m/s 5800 1/min 5 12084
165x30x43,1 40 50 m/s 5800 1/min 5 12090
165x30x 43,1 60 50 m/s 5800 1/min 5 12092
165x30x 43,1 80 50 m/s 5800 1/min 5 12093
165 x30 x 43,1 120 50 m/s 5800 1/min 5 12095
165x30x 43,1 180 50 m/s 5800 1/min 5 12097
165 x 50 x 43,1 40 50 m/s 5800 1/min 3 12105
165 x 50 x 43,1 50 50 m/s 5800 1/min 3 12106
165 x 50 x 43,1 60 50 m/s 5800 1/min 3 12107
165 x50 x 43,1 80 50 m/s 5800 1/min 3 12108
165 x50 x 43,1 100 50 m/s 5800 1/min 3 12109
165 x 50 x 43,1 120 50 m/s 5800 1/min 3 12110
165 x50 x 43,1 150 50 m/s 5800 1/min 3 12111
165 x50 x 43,1 180 50 m/s 5800 1/min 3 12112
165 x 50 x 43,1 240 50 m/s 5800 1/min 3 12114
165 x50 x 43,1 320 50 m/s 5800 1/min 3 12116
200 x 25 x 68,2 120 50 m/s 4800 1/min 5 12140
200 x 50 x 68,2 40 50 m/s 4800 1/min 3 12165
200 x 50 x 68,2 60 50 m/s 4800 1/min 3 12167

»
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Ruedas abrasivas de laminas

Cepillo mil hojas

{Lingspole
» Atencién, continuacion de SM 611, Cepillo mil hojas
Diametro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Grano maxima permitidas de embalaje Referencia

200 x 50 x 68,2 80 50 m/s 4800 1/min 3 12168
200 x 50 x 68,2 120 50 m/s 4800 1/min 3 12170
250 x 25 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 2 12197
250 x 25x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 2 12198
250 x 25x 68,2 120 50 m/s 3800 1/min 2 12200
250 x 30 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 2 12212
250 x 30 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 2 12213
250 x 30 x 68,2 240 50 m/s 3800 1/min 2 12219
250 x 50 x 68,2 40 50 m/s 3800 1/min 1 12225
250 x 50 x 68,2 60 50 m/s 3800 1/min 1 12227
250 x 50 x 68,2 80 50 m/s 3800 1/min 1 12228
250 x 50 x 68,2 120 50 m/s 3800 1/min 1 12230
250 x 50 x 68,2 180 50 m/s 3800 1/min 1 12232
250 x 50 x 68,2 220 50 m/s 3800 1/min 1 12233
250 x 50 x 68,2 240 50 m/s 3800 1/min 1 12234
250 x 50 x 68,2 320 50 m/s 3800 1/min 1 12236
300x50x97,8 40 50 m/s 3200 1/min 1 12285
300 x 50x 97,8 80 50 m/s 3200 1/min 1 12288
300x50x97,8 120 50 m/s 3200 1/min 1 12290
300 x 50 x 97,8 180 50 m/s 3200 1/min 1 12292
300 x 50x 97,8 240 50 m/s 3200 1/min 1 12294
300 x 50 x 97,8 320 50 m/s 3200 1/min 1 12296

Emplear tinicamente con la pletina de sujecion SMD 612 (pag. 183)!

Cepillo mil hojas

SM611 W

Granos disponibles:

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [
aglomerante Madera Py
Tipo de grano OX]d(? cje Plastico ()
aluminio
[ ]

Metal universal

Ventajas: Imagen de lijado uniforme gracias al grano abrasivo continuamente renovado y sin
gastar - Para uso universal en todo tipo de materiales - Adaptacion 6ptima al contorno de la pieza
trabajada - Puede usarse sin la pletina de sujecion SMD 612

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320
Diametro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Grano maxima permitidas de embalaje Referencia
165x25x 25,4 40 50 m/s 5800 1/min 5 221597
165 x25x 25,4 60 50 m/s 5800 1/min 5 221596
165x25x25,4 80 50 m/s 5800 1/min 5 221595
165x25x 25,4 120 50 m/s 5800 1/min 5 221593
165x25x25,4 180 50 m/s 5800 1/min 5 221591
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Ruedas abrasivas de laminas
Cepillo mil hojas

Cepillo mil hojas

SM611H

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [
aglomerante Madera Py
Tipo de grano OX]dq Qe Plastico )
aluminio
Metal universal [

Ventajas: Nucleo de madera con perforacion de @ 13 mm para un montaje rapido - Puede usarse
sin la pletina de sujecion SMD 612 - Ampliacidn de la perforacion de montaje es posible sin mucha

complicacion
Granos disponibles:
40 60 80 120 180 240
Diametro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Grano maxima permitidas de embalaje Referencia

165x25x13 40 50 m/s 5800 1/min 5 10030
165x25x 13 60 50 m/s 5800 1/min 5 10005
165x25x13 80 50m/s 5800 1/min 5 10004
165x25x13 120 50 m/s 5800 1/min 5 10006
165x25x13 240 50m/s 5800 1/min 5 10027
165 x 50 x 13 40 50 m/s 5800 1/min 3 10022
165 x50 x 13 60 50 m/s 5800 1/min 3 10017
165 x50 x 13 80 50 m/s 5800 1/min 3 10018
165x50x 13 120 50 m/s 5800 1/min 3 15990

Cepillo mil hojas

MM 650

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla ()
aglomerante Madera PS
Tipo de grano 0x1dq (je Metal universal [
aluminio -
Plastico o

Ventajas: Muy apropiado para piezas de trabajo con alta exigencia de acabado gracias a las laminillas
rajadas verticalmente - Consigue un acabado muy fino

Granos disponibles:

80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Didametro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .
! Grano (. irs . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
250 x50 x 43,1 80 32m/s 2450 1/min 2 2750
250 x 50 x 43,1 100 32m/s 2450 1/min 2 2486
250 x 50 x 43,1 120 32m/s 2450 1/min 2 2485
250 x 50 x 43,1 150 32m/s 2450 1/min 2 24383

»
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Ruedas abrasivas de laminas

Cepillo mil hojas

’(lINGSpOV‘
» Atencién, continuacién de MM 650, Cepillo mil hojas
Didmetro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .
! Grano e cee . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
250 x 50 x 43,1 180 32m/s 2450 1/min 2 2482
250 x 100 x 43,1 80 32m/s 2450 1/min 1 10210
250 x 100 x 43,1 120 32m/s 2450 1/min 1 2740
250 x 100 x 43,1 180 32m/s 2450 1/min 1 2742
Emplear tinicamente con la pletina de sujeciéon SMD 612 (Referencia 14823)!
Pletina de sujecién
Ventajas: Pletina de sujecion para SM 611, MM 650, NFW 600 y NCW 600
Diametro x perforacion Valido . Unidad .
Extension . Referencia
en mm para de embalaje
55x 10 SM 611 (@100+@140) 020 mm 2 14821
79 x 12 SM 611/NCW/NFW 600 (9150+0165) + MM 650 @ 40 mm 2 14823
(9250)
121x 14 SM 611/NCW/NFW 600 (8200+0250) @ 50 mm 2 14824
155x 20 SM 611 (@300) @ 50 mm 2 14826
195 x 25 SM 611 (@350) 0 80 mm 2 14827
221x25,4 SM 611 (9380+0410) 0 80 mm 2 14829
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Ruedas abrasivas de laminas
Cepillo mil hojas

Cepillo mil hojas .
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [
aglomerante Madera Py
Tipo de grano Oxidq iz Metal universal ()
aluminio

Plastico o

Ventajas: Muy apropiado para piezas de trabajo con perfiles altos gracias a las laminillas rajadas
verticalmente - Para uso en lijadoras portdtiles - Imagen de superficie fina

Granos disponibles:

80 120 180 240

Diametro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .

X vastago en mm Grano maxima permitidas de embalaje Referencia
180x25x6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262630
180x25x6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262631
180x25x6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262632
180 x 50 x 6 80 40 m/s 4200 1/min 2 262634
180 x50 x 6 120 40 m/s 4200 1/min 2 262635
180 x 50 x 6 180 40 m/s 4200 1/min 2 262636

Rueda abrasiva de ldminas plegadas

FSR 618

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Metal universal [
aglomerante Madera o
: Oxido de : -
Tipo de grano aluminio Pintura/laca/masilla o
Plastico o

Ventajas: Abanico abrasivo de laminas plegadas de dxido de aluminio, permite un acceso sencillo a
juntas, ranuras y estrias - Profundidad de inmersion muy amplia

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Unidad .
en mm Grano maxima permitidas de embalaje Referencia
165x 14 40 50 m/s 5800 1/min 10 10187
165x 14 60 50 m/s 5800 1/min 10 5830
165 x 14 80 50 m/s 5800 1/min 10 5831
165x 14 120 50 m/s 5800 1/min 10 73994
165x 14 150 50m/s 5800 1/min 10 25998
165x 14 220 50 m/s 5800 1/min 10 26033
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Ruedas abrasivas de laminas

Cepillo mil hojas

Cepillo mil hojas

WSM 617

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{
Propiedades Campos de aplicacion:
ggliﬁirante Resina sintética Acere @, Hadera »
8 . Acero inoxidable ®
Tipo de grano OX]dQ (.je Pintura )
aluminio
Plastico [ ]

Ventajas: Puede usarse en todas las amoladoras angulares estandar (80 m/s) - Para uso universal;
en posicion frontal y lateral - Herramienta de cambio manual sencillo sin ayuda adicional

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400
Diametro x ancho Grano Alojamiento Vel?c'idad Revolt!ciones Unidad . Referencia

en mm maxima permitidas de embalaje

115x 20 40 rosca M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277014
115x 20 60 rosca M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277015
115x 20 80 rosca M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277016
115x 20 120 rosca M 14 80 m/s 13300 1/min 2 277017
125x 20 40 rosca M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277018
125x 20 60 rosca M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277019
125x 20 80 rosca M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277020
125x20 120 rosca M 14 80 m/s 12200 1/min 2 277021

El cepillo abrasivo versatil para la amoladora angular

Montaje facil y rdpido

Alta seguridad

Mdiltiples campos de aplicacion

Ideal para el empleo en areas de dificil acceso
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Rodillos de acabado

Rodillo de acabado
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [
aglomerante Madera Py
Tipo de grano OX]dq Qe Plastico )
aluminio
Metal universal [

Ventajas: Acabado de superficie uniforme - Producto especial para acabados finos

Granos disponibles:

40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

Diametro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm Grano maxima permitidas de embalaje Referencia

100 x 50 x 19 40 19m/s 3700 1/min 3 60868
100 x 50 x 19 60 19m/s 3700 1/min 3 60899
100 x50 x 19 80 19m/s 3700 1/min 3 60943
100 x 50 x 19 120 19m/s 3700 1/min 3 61045
100 x 100 x 19 40 19m/s 3700 1/min 1 83167
100 x 100 x 19 60 19m/s 3700 1/min 1 7325
100 x 100 x 19 80 19m/s 3700 1/min 1 7326
100 x 100 x 19 120 19m/s 3700 1/min 1 93076
100 x 100 x 19 180 19m/s 3700 1/min 1 93021
100 x 100 x 19 240 19m/s 3700 1/min 1 104999
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Cepillo abrasivo con vastago

Sobre el producto

El cepillo abrasivo pequefio con vastago esta compuesto por una

serie de ldaminas provistas con grano abrasivo de 6xido de aluminio

dispuestas radialmente alrededor del eje (vastago) central.
Esta disposicion radial en forma de abanico se presta especialmente
para el lijado de piezas perfiladas o torneadas ya que, el cepillo se
adapta perfectamente al contorno de la pieza mecanizada.

Gracias a los diversos tamafos de granos (40 — 320) y tipos de tejido

abrasivo empleados (con y sin capa adicional de ingrediente refri-
gerante llamado Multibond) de ingredientes refrigerantas llamada

Multibond) el cepillo abrasivo pequeno de Klingspor se puede emplear
en una multitud de campos de aplicacion.

Estos cepillos se fabrican de forma estandar con un vastago de
6 mm o 3 mm y un largo de 40mm.

Campos de aplicacion

» Rectificado de herramientas y moldes.

» Trabajo sobre piezas perfiladas.

» Mecanizado de superficies internas y lugares de dificil acceso.
» Rectificado de piezas pequefias y carcasas.

Campos de aplicacion material Magquinaria
w
W ] % )
o = -] o =
= e B © H =
= 44 £ ] & [ [} 0
] = - £ = [ <
- [ o © 7] =
= = -] (] e
) s £ [ " = ]
- wn ~= % - = C3 -
2 Z 2 o= 3 = o a
S o S = = o @ = g
8 5 § &8 , = 8 8 o = 2 $
g 2 .= = = 0 £ Kl 9 ] = I ] o = © = I
- S S E £ Tt 4,2 ¢ 5§ @® £ 5 5 ¢ @ = = = ] =
T T 8 ® ] ] 8 & e g ] 2 = T E B g ® © =
2 s 8§ 8§ £ £ 5T § § 2 ® © € §T ® & = E 190
Tipo = £8 = £ 6 A &4 £ = & = = £ & & = £ < o
KM613 [ J [ J e 6 o6 o o o o o O O 2 O O e o o 190
KM 615 e O o6 o o o o o o o o O e o o 194
KMT 614 [ J [ J e 6 o6 o o o o o O O O OO O e o o 195

@ = Aplicaciones principales

@ = Aplicaciones posibles

Cantidad minima para productos que se fabrican bajo pedido

Producto Grano Cantidad minima
40-320 250 uds
KM613
desde 360 500 uds
KM 615 40-180 250 uds
40-320 250 uds
KMT 614
desde 360 500 uds
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Cepillo mil hojas de laminas pequeiias

Indicaciones de utilizacion

Sugerencias para la aplicacion
correcta

» Los cepillos abrasivos pequefios con vastago pueden ser emplea-
dos con maquinas de eje flexible, amoladoras rectas (neumaticas
o eléctricas) o con taladros.

» Este cepillo ofrece su mejor rendimiento con una velocidad de
trabajo de 20 - 25 m/s. Dentro de estos parametros se consigue,
tanto a nivel de desgaste de la herramienta, como remocion,
acabado y carga térmica de la pieza mecanizada, los mejores
resultados.

Factores que influyen en el
resultado del lijado

Arranque de material:

Un aumento en la eliminacion de material debe lograrse si es po-
sible solo mediante el uso de un tamafo de grano mas grueso y
no por un incremento en la presion de contacto.

Un incremento permanente en la presién de contacto
» Conduce a un desgaste innecesario de la herramienta.

» Conduce a un aumento de la carga térmica en la pieza mecanizada.

» Pueden acabar en un fallo permanente de la herramienta utilizada.

El acabado:
» Mediante el desgaste de la lamina abrasiva en el extremo de la
misma van descubriéndose continuamente nuevos y afilados gra-

nos abrasivos, que garantizan un acabado de la superficie regular.

» Al aumentar la velocidad de lijado disminuye la rugosidad de la
superficie.

» Al aumentar la presién de contacto se consigue una rugosidad de
la superficie ligeramente mds rugosa.

» El acabado alcanzado mediante un cepillo abrasivo pequefio con
vastago, comparado con el lijado mediante una banda abrasiva
con el mismo grano, es bastante mas fino.

La carga térmica

» Mediante la reduccion de la presion de contacto y la velocidad
periférica se puede disminuir la carga térmica sobre la pieza
mecanizada.

’Q’NGSPO‘{

Revoluciones [1/min]

[ Alturah  Veloc. trabajo
[mm] [mm] permit. [m/s]* L=0mm L=10mm L=20mm

10 <15 40 76.300 55.000 35.000
15 <25 40 50.500 37.000 28.000
20 <20 40 38.150 28.600 21.900
25 <15 40 30.500 22.900 17.500
30 <15 40 25.400 19.000 14.600
40 <20 40 19.000 14.300 10.900
50 <30 40 15.200 11.400 8.700

<40 40 12.700 9.500 7.300
o0 50 32 10.150 7.900 6.300

<40 40 9.500 7.100 5.400
80 50 32 7.650 6.000 4.800

* para longitud del vastago abierta L, =0mm
> L €
A\
"""" 0

‘%S’L?'mé S n <

El desgaste de la herramienta:
» El desgaste de la herramienta se puede reducir mediante el trabajo
con una presion de contacto mds baja.

Para asegurarse un 6ptimo uso de la herramienta abrasiva:

» No se debe exceder la velocidad maxima de trabajo.

» Se debe de sujetar el cepillo en la herramienta con al minimo 20
mm.

» No se debe exceder las revoluciones maximas permitidas LO
(véase el cuadro de arriba)

Para mds informacion consulte el folleto que adjuntamos en las
cajas de embalaje.
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Cepillo mil hojas de laminas pequeiias
Cepillo mil hojas

Cepillo mil hojas de ldminas pequerias :

KM 613 S 5 N\

Propiedades Campos de aplicacion:
,:glirr\]:tz e Resina sintética Acero inoxidable [ ]
g : Metal universal °
’ xido de
Tipo de grano aluminio Madera o
Plastico o

Ventajas: Producto universal para materiales de acero y acero inoxidable - Rendimiento de arranque
uniforme - Apropiado para uso en areas de dificil acceso

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180 220 240 320 400 500
Diér,netro x ancho Grano Velf)c.idad Revolu‘ci'ones Unidad . Referencia
X vastago en mm maxima permitidas de embalaje
10x10x3 40 40m/s 76300 1/min 10 327992
10x10x3 60 40 m/s 76300 1/min 10 327993
10x10x3 80 40 m/s 76300 1/min 10 327994
10x10x3 120 40m/s 76300 1/min 10 327995
10x10x3 180 40 m/s 76300 1/min 10 327997
10x10x3 240 40 m/s 76300 1/min 10 327998
10x10x3 320 40m/s 76300 1/min 10 327999
20x10x3 60 40 m/s 38150 1/min 25 325948
20x10x3 80 40 m/s 38150 1/min 25 305324
20x10x3 120 40 m/s 38150 1/min 25 307342
20x10x3 180 40 m/s 38150 1/min 25 305888
20x10x3 240 40 m/s 38150 1/min 25 307343
20x10x3 320 40 m/s 38150 1/min 25 307344
20x10x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284729
20x10x6 60 40 m/s 38150 1/min 25 284730
20x10x6 80 40 m/s 38150 1/min 25 284731
20x10x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284732
20x10x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284733
20x10x6 240 40 m/s 38150 1/min 25 284734
20x10x6 320 40 m/s 38150 1/min 25 284735
20x15x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284736
20x15x6 60 40 m/s 38150 1/min 25 284737
20x15x6 80 40 m/s 38150 1/min 25 284738
20x15x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284739
20x15x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284740
20x15x6 240 40 m/s 38150 1/min 25 284741
20x20x6 40 40 m/s 38150 1/min 25 284743
20x20x6 60 40 m/s 38150 1/min 25 284744
20x20x6 80 40 m/s 38150 1/min 25 284745
20x20x6 120 40 m/s 38150 1/min 25 284746
20x20x6 180 40 m/s 38150 1/min 25 284747
20x20x6 240 40 m/s 38150 1/min 25 284748
20x20x6 320 40 m/s 38150 1/min 25 284749
25x10x6 40 40 m/s 30500 1/min 10 253816

»
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Cepillo mil hojas de laminas pequeiias
Cepillo mil hojas

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuaciéon de KM 613, Cepillo mil hojas de laminas pequefias
Dia'r,netro x ancho Grano Velf)cjdad ReVO]I.I.CIZOHES Unidad . Referencia
X vastago en mm maxima permitidas de embalaje
25x10x6 60 40m/s 30500 1/min 10 253591
25x10x6 80 40 m/s 30500 1/min 10 253592
25x10x6 120 40m/s 30500 1/min 10 253593
25x15x6 40 40m/s 30500 1/min 10 253817
25x15x6 60 40m/s 30500 1/min 10 250985
25x15x6 80 40 m/s 30500 1/min 10 237496
25x15x6 120 40 m/s 30500 1/min 10 253606
25x15x6 150 40 m/s 30500 1/min 10 253607
25x15x6 240 40m/s 30500 1/min 10 253608
30x5x3 60 40 m/s 25400 1/min 10 12781
30x5x3 80 40m/s 25400 1/min 10 12782
30x5x3 120 40 m/s 25400 1/min 10 12784
30x5x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 12790
30x5x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 12791
30x5x6 120 40m/s 25400 1/min 10 12793
30x5x6 150 40m/s 25400 1/min 10 12794
30x5x6 240 40 m/s 25400 1/min 10 12796
30x10x3 60 40 m/s 25400 1/min 10 12808
30x10x3 80 40 m/s 25400 1/min 10 12809
30x10x3 120 40 m/s 25400 1/min 10 12811
30x10x3 240 40 m/s 25400 1/min 10 12814
30x10x6 40 40m/s 25400 1/min 10 12816
30x10x6 60 40m/s 25400 1/min 10 12817
30x10x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 12818
30x10x6 100 40 m/s 25400 1/min 10 12819
30x10x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 12820
30x10x6 150 40 m/s 25400 1/min 10 12821
30x10x6 180 40 m/s 25400 1/min 10 12822
30x10x6 240 40 m/s 25400 1/min 10 12823
30x10x6 320 40 m/s 25400 1/min 10 12824
30x15x6 40 40 m/s 25400 1/min 10 12843
30x15x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 12844
30x15x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 12845
30x15x6 100 40 m/s 25400 1/min 10 12846
30x15x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 12847
30x15x6 150 40 m/s 25400 1/min 10 12848
30x15x6 180 40 m/s 25400 1/min 10 12849
30x15x6 240 40 m/s 25400 1/min 10 12850
30x15x6 320 40 m/s 25400 1/min 10 12851
40x10x 6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12870
40x10x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12871
40x10x6 80 40 m/s 19000 1/min 10 12872
40x10x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12874
40x15x6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12906
40x15x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12907
40 x15x6 80 40 m/s 19000 1/min 10 12908
40x15x6 100 40 m/s 19000 1/min 10 12909
40x15x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12910
40x15x6 150 40 m/s 19000 1/min 10 12911
40x15x6 180 40 m/s 19000 1/min 10 12912
40x15x6 240 40 m/s 19000 1/min 10 12913

»
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Cepillo mil hojas de laminas pequeiias
Cepillo mil hojas

» Atencion, continuacion de KM 613, Cepillo mil hojas de laminas pequefias

Diér,netro x ancho Grano Vel?c'idad Revolu‘ci'ones Unidad . Referencia
X vastago en mm maxima permitidas de embalaje
40x15x6 320 40 m/s 19000 1/min 10 12914
40 x20x 6 40 40 m/s 19000 1/min 10 12942
40x20x6 60 40 m/s 19000 1/min 10 12943
40x20x6 80 40 m/s 19000 1/min 10 12944
40x20x6 100 40 m/s 19000 1/min 10 12945
40x20x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 12946
40x20x6 150 40 m/s 19000 1/min 10 12947
40 x20x 6 180 40 m/s 19000 1/min 10 12948
40x20x6 240 40 m/s 19000 1/min 10 12949
40x20x6 320 40 m/s 19000 1/min 10 12950
50x5x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 135235
50x5x6 80 40 m/s 15200 1/min 10 136451
50x5x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 251778
50x 10x 6 40 40 m/s 15200 1/min 10 12960
50x 10x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12961
50x10x6 80 40 m/s 15200 1/min 10 12962
50x10x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 12964
50x 10x 6 150 40 m/s 15200 1/min 10 12965
50x10x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 12967
50x15x6 40 40 m/s 15200 1/min 10 12978
50x15x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12979
50x15x6 80 40 m/s 15200 1/min 10 12980
50x15x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 12982
50x15x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 12985
50x20x6 40 40 m/s 15200 1/min 10 12996
50x20x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 12997
50x20x6 80 40 m/s 15200 1/min 10 12998
50x20x6 100 40 m/s 15200 1/min 10 12999
50x20x6 120 40 m/s 15200 1/min 10 13000
50x20x6 150 40 m/s 15200 1/min 10 13001
50x20x6 180 40 m/s 15200 1/min 10 13002
50x20x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 13003
50x20x6 320 40 m/s 15200 1/min 10 13004
50 x 30 x 6 40 40 m/s 15200 1/min 10 61282
50x30x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 61299
50 x 30 x 6 80 40 m/s 15200 1/min 10 61319
50x30x6 100 40 m/s 15200 1/min 10 61333
50 x 30 x 6 120 40 m/s 15200 1/min 10 61350
50x30x6 150 40 m/s 15200 1/min 10 71015
50 x 30 x 6 180 40 m/s 15200 1/min 10 61371
50x30x6 240 40 m/s 15200 1/min 10 71017
50 x30x 6 320 40 m/s 15200 1/min 10 61389
60x15x6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13014
60x 15x6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13015
60x15x6 80 40 m/s 12700 1/min 10 13016
60x 15x6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13018
60x15x6 150 40 m/s 12700 1/min 10 13019
60 x 15x6 240 40 m/s 12700 1/min 10 13021
60x20x6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13032
60 x 20 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13033
60x20x6 80 40 m/s 12700 1/min 10 13034

»
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Cepillo mil hojas de laminas pequeiias
Cepillo mil hojas

{Lingsp 0%
» Atencién, continuaciéon de KM 613, Cepillo mil hojas de laminas pequefias
Dia'|31etro x ancho Grano Velf)c'idad Revolu.ciones Unidad . Referencia
X vastago en mm maxima permitidas de embalaje
60x20x6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13036
60 x20 x 6 180 40 m/s 12700 1/min 10 13038
60x20x6 240 40m/s 12700 1/min 10 13039
60 x 30 x 6 40 40 m/s 12700 1/min 10 13050
60 x 30 x 6 60 40m/s 12700 1/min 10 13051
60 x 30 x 6 80 40 m/s 12700 1/min 10 13052
60 x 30 x 6 100 40 m/s 12700 1/min 10 13053
60 x 30 x 6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13054
60 x30x6 150 40m/s 12700 1/min 10 13055
60 x 30 x 6 180 40m/s 12700 1/min 10 13056
60 x 30 x 6 240 40m/s 12700 1/min 10 13057
60 x 30 x 6 320 40 m/s 12700 1/min 10 13058
60 x40 x 6 40 40m/s 12700 1/min 10 13068
60 x 40 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13069
60 x40 x 6 80 40m/s 12700 1/min 10 13070
60 x 40 x 6 100 40 m/s 12700 1/min 10 13071
60 x40 x 6 120 40 m/s 12700 1/min 10 13072
60 x 40 x 6 150 40 m/s 12700 1/min 10 13073
60 x40x 6 240 40 m/s 12700 1/min 10 13075
60 x 50 x 6 40 32m/s 10150 1/min 10 13086
60 x 50 x 6 60 32m/s 10150 1/min 10 13087
60 x50 x 6 80 32m/s 10150 1/min 10 13088
60 x 50 x 6 120 32m/s 10150 1/min 10 13090
60 x50 x 6 180 32m/s 10150 1/min 10 13092
80x15x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13104
80x15x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13105
80x15x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13106
80x15x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13108
80x15x6 150 40 m/s 9500 1/min 10 13109
80x15x6 240 40 m/s 9500 1/min 10 13111
80x20x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13122
80x20x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13123
80x20x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13124
80x20x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13126
80x30x6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13140
80x30x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13141
80x30x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13142
80x30x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13144
80x30x6 150 40 m/s 9500 1/min 10 13145
80 x30x6 240 40 m/s 9500 1/min 10 13147
80x30x6 320 40 m/s 9500 1/min 10 13148
80 x40 x 6 40 40 m/s 9500 1/min 10 13158
80x40x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 13159
80x40x6 80 40 m/s 9500 1/min 10 13160
80x40x6 120 40 m/s 9500 1/min 10 13162
80 x 50 x 6 40 32m/s 7650 1/min 10 13176
80x50x6 60 32m/s 7650 1/min 10 13177
80 x50 x 6 80 32m/s 7650 1/min 10 13178
80x50x6 100 32m/s 7650 1/min 10 13179

»
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Cepillo mil hojas de laminas pequeiias
Cepillo mil hojas

» Atencion, continuacion de KM 613, Cepillo mil hojas de laminas pequefias

Didmetro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .
. Grano P cos . Referencia
X vastago en mm maxima permitidas de embalaje
80 x50 x6 120 32m/s 7650 1/min 10 13180
80 x50 x 6 150 32m/s 7650 1/min 10 13181
80x50x6 240 32m/s 7650 1/min 10 13183
80 x50 x 6 320 32m/s 7650 1/min 10 13184

Cepillo mil hojas de ldminas pequefias

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina Sintética Acero inoxidable [
aglomerante
Tipo de grano Oxidq Qe

aluminio

Ventajas: Lijado refrigerado gracias al multibond - Poder de remocion incrementado en acero

inoxidable
Granos disponibles:
40 60 80 120 150 180

Didmetro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .

X vdstago en mm Grano maxima permitidas de embalaje Referencia
30x10x6 60 40 m/s 25400 1/min 10 253615
30x10x6 80 40 m/s 25400 1/min 10 253620
30x10x6 120 40 m/s 25400 1/min 10 253610
40 x20x 6 60 40 m/s 19000 1/min 10 253616
40 x20x 6 80 40 m/s 19000 1/min 10 253621
40x20x6 120 40 m/s 19000 1/min 10 253611
50x20x6 60 40 m/s 15200 1/min 10 253617
60 x 30 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 253618
60 x30x 6 80 40 m/s 12700 1/min 10 253623
80 x40 x6 60 40 m/s 9500 1/min 10 253619
80 x40 x 6 80 40 m/s 9500 1/min 10 253624
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Cepillo mil hojas

’(L’NGSPO‘{
Cepillo mil hojas de Idminas pequerias, forma
de copa B
KMT 614 F A7 NG
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Metal universal [
aglomerante Madera o
' Oxido de e
e P
Tipo de grano Slurminia astico o
Ventajas: Aplicable para uso radial y frontal
Granos disponibles:
40 50 60 80 100 120 150 180 220 240 320 360 400 500 600
Didmetro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .
. Grano .- ors . Referencia
X vastago en mm maxima permitidas de embalaje
60 x40 x 6 40 40m/s 12700 1/min 10 13194
60 x 40 x 6 60 40 m/s 12700 1/min 10 13195
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Productos de fibra
sintetica abrasiva

Sobre el producto

Gracias a su estructura ahierta y flexible, el velo abrasivo con su superficies aumenta continuamente, sobre todo en la operacion
lijado «suave» permite crear unas superficies especialmente finas de acabado de superficies de acero inoxidable.
con una profundidad de rugosidad reducida. El velo abrasivo esta

guarnecido por completo y uniformemente con granos abrasivos, Con las variaciones del producto que muestran diferencias en lo
lo cual permite conseguir una imagen de lijado homogénea y re- que respecta a la estructura de las fibras, el tipo de grano, la gra-
producible, a la vez que una larga vida util. nulometria, el aglutinante y la densidad, Klingspor ofrece la he-
rramienta abrasiva para cada operacion, desde el desbarbado li-
Debido a las numerosas propiedades ventajosas del material, el gero y el arranque de material hasta la limpieza, el satinado y el

significado de los productos de fibra sintética en el tratamiento de  pulido de superficies.

— Campos de
Maquinaria s s .
aplicacion material
= 2
% )
< < &
2 _F 5
2 S 3 o
5 E £§% § s82 g
S §,E8=-% E= 2 £
¥ o 52sbPPEBEoEs—- 28 I
© te2>2 23558828 3 ©
] 8885 3ESBTE ¥ 2
S o f Efe 383 g E E @ S w
TS S8c2S8SSg 22 E 5 S
g S ssscg2gssErss gy S8E
Operacién Tipo Tipo de herramienta < fE 555555555 <<= 8a = Pigina
SMT 850 plus Disco de fibra sintética combinado [ ® 0 220
SMT 800 Disco de fibra sintética [} [ 2 BN ) 220
SV 484 Disco abrasivo de\l/i:rrsaa]s)mtetlca SCM (uni- ° PRSP 208
Lijado ligero y NDS 800 Disco abrasivo de fibra sintética SCM (duro, ° PRIPSIPS 209
satinado cantos)
NBS 800 Banda de fibra sintética SCM [ ) [ 2 BN ) 207
NBF 800 Banda abrasiva p.arall}maselectncas de fibra ° PRIPPY 206
sintética SCM
QMC/QRC 800 Quick Change Disc SCM [ ] [ N N 211, 213
PW 2000 Power Wheel I ) e 0o 223
L]',mp_'eza_ !Jasdta, NCD 200 Disco de limpieza basto () C I O 222
eliminacién de
recubrimientos NCD 200 HD Disco de limpieza basto HD [ J ® e 00 222
QRC 200 HD QCD de limpieza basto [ J ® e 00 214
NRO 400 Rollo de fibra smtiltl:cr;liﬁ?gaswa de 6xido de ° ® 0600000 204
NRO 500 Rollo de fibra sintética abrasiva de SiC [ ® 60 006 00 205
NPA 400 Pliego abrasivo dea?frzzs;gtetlca de d6xido de ° ® 0600000 205
NPA 500 Pliego abrasivo de fibra sintética de SiC [ J ® 60006 00 206
NFW 600 S Rodillo de acabado de fibra sintética [ J [ 2 BN ] o 217
Mateado y NCW 600 S Rodillo de acabado combinado [ ] (N BN ] o 217
acabado NFW 600 Rueda de fibra sintética ° eee® O 216
NCW 600 Rueda de fibra sintética combinada [ ) ( N B J o 216
NDS 400 K Disco de fibra sintética con autosujecion ([ ] e 00 00 208
QMC/QRC 400 QCD de fibra sintética [ ] e 000 211, 212
NFS 600 Cepillo mil hojas de'lan’n[las pequenas de fibra PIPSIPS PRIPIIPS o 219
sintética
NCS 600 Cepillo mil hojas dglammas pequefias PP PRIPPS o 218
combinado
. NUD 500 Disco abrasivo de fibra sintética compacto o ® 00 221
El d
iminacion de . . .
decoloracién,  MFW 600 Disco abra_sw9/rueda abrasiva de fibra ° ° PRIPSPS 221
B sintética compacto/a
QRC 500 QCD de fibra sintética compacto (] [ 2 BN J 213

@ = Aplicaciones principales @ = Aplicaciones posibles
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Productos de fibra sintética abrasiva
Indicaciones de utilizacion

Tipos de fibra sintética

Ala hora de elegir el producto adecuado para su aplicacion con-
viene tener en cuenta las caracteristicas del material de fibra sin-
tética.

Se distingue entre cuatro tipos de fibra sintética:

» Fibra sintética suave sin revestimiento de tejido (Clean and Finish)

» Fibra sintética con revestimiento de tejido (Surface Conditioning
Material - SCM)

» Fibra sintética compacta prensada dura (Unitized und Convolute)

» Fibra sintética de limpieza basta (Clean and Strip)

Las ventajas generales de los materiales de fibra sintética:

Amplio abanico de aplicaciones para el acabado:
» Productos disponibles en diferentes tipos de grano y densidades

Vida util especialmente larga

» Se liberan continuamente granos abrasivos nuevos
» Acabado uniforme a lo largo de toda la vida Util

» Sin embotamiento gracias a la estructura abierta

Superficie uniforme

» Granos abrasivos distribuidos uniformemente en la estructura del
material

» No se produce una penetracion excesiva en la superficie de la
pieza de trabajo

Buena adaptacion a la pieza de trabajo
» La estructura de los materiales de fibra sintética es muy flexible

Procedimientos de acabado, operaciones tipicas

Lijado ligero y satinado
Arranque de material ligero,
junto con un buen acabado. La
eleccidn correcta: Herramien-
tas de fibra sintética SCM con
revestimiento de tejido (p. €j.,
bandas, discos) o combinacio-
nes con fibra sintética y pro-
ducto abrasivo en soportes

(p. €j., SMT 850).

Mateado y acabado
Adaptacion a una imagen de li-
jado de superficie, limpieza de
superficies y ejecucion de un
acabado, sin arranque de ma-
terial. La eleccion correcta:
Herramientas, a menudo tam-
bién para el lijado manual, de
fibra sintética suave y flexible.
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Limpieza basta

Para la eliminacion de dxido,
cascarilla, lacas y revestimien-
tos en general o para la elimi-
nacion sencilla de decolora-
ciones. La eleccidn correcta:
Herramientas de fibra sintética
para la limpieza basta con una
estructura muy abierta, fibras
sintéticas relativamente grue-
sas y un grano abrasivo grueso.

Eliminacion de decolora-
ciones y pulido previo
Eliminacion de decoloraciones
y/o creacion de una superficie
extremadamente fina con una
reducida profundidad de rugo-
sidad. La eleccion correcta:
Herramientas de fibra sintética
compacta prensada dura.
Segun la densidad y el grado
de finura de la fibra sintética
incluso es posible un ligero
arranque de viruta o un ligero
desbarbado.



Productos de fibra sintética abrasiva
Indicaciones de utilizacion S

Fibra sintética de nylon en cuatro formas distintas

Fibra sintética sin revestimiento de tejido

NCW 600 (S) NFW 600 (S) NDS 400 K QMC / QrC 400

NPA 400 / 500 NRO 400 / 500 NCS 600 NFS 600

Fibra sintética con revestimiento de tejido

SMT 800 SPECIAL SMT 850 plus SPECIAL NBS 800 NBF 800

SV 484 NDS 800 QMC / QRC 800

Fibra sintética compacta prensada dura Fibra sintética para la limpieza basta

MFW 600 NUD 500 PW 2000 NCD 200

QRC 500 QRC 200 HD NCD 200 HD
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Productos de fibra sintética abrasiva
Indicaciones de utilizacion
Rollos y hojas

Cantidad minima para
articulos bajo pedido

Formato/version Producto Ancho Pedido minimo
Rollos NRO 400 /500 Dimensiones y cantidades bajo consulta.
Hojas NPA 400 /500 Dimensiones y cantidades bajo consulta.

Tabla de granulometrias

Grano 80 - 100 120 - 150 180 - 220 240 - 320 800 - 1000 sin grano
indice de finura grueso medio fino muy fino ultra fino no abrasivo
grueso A -
marrén
medio SiC -
negro
medio A -

marron rojizo

fino A -
s marron rojizo
2
&3S
Shal BEhs
8= ET muy fino mu
=% =3 yd i
eS8 9E pesado - verde
>S5 g
9 g <= |
oS muy fino uso
g ]
= general -

verde oscuro

muy fino A -
marron rojizo

ultra fino SiC -
gris

no abrasivo -
blanco
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Productos de fibra sintética abrasiva

Indicaciones de utilizacion

Bandas

Cantidad minima para
articulos bajo pedido

Formato/versién Producto Ancho Pedido minimo
6-13 mm 20 unidades
NBF 800
14-30 mm 10 unidades
Bandas
31-75mm 5 unidades
NBS 800
76-320 mm 2 unidades

La longitud minima para bandas de fibra sintética es de 295 mm. En los articulos de
fabricacion nos reservamos el derecho a suministrar una cantidad mayor o menor.

Tabla de granulometrias

Grano 60 - 80 120 - 150
indice de finura grueso medio
grueso A -

marrén

violeta

Klingspor
Bandas de fibra sintética
Agresividad
disminucion

Uniones de banda para bandas de fibra sintética

Form 3 W

Form 4 W

medio A -

180 - 240

muy fino

muy fino -
azul

Unidn de tope en zigzag con cinta textil en el dorso y
pegado adicional en la parte frontal. Cierre estandar
para el tipo de producto NBS 800.

Corte oblicuo, unién a tope, con cinta textil en el
dorso y pegado en el lado frontal. Conexion especial
para bandas abrasivas de fibra sintética para limas
eléctricas, tipo de producto NBF 800.

11y GspO%
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Productos de fibra sintética abrasiva

Indicaciones de utilizacion

Quick Change Discs

Cantidad minima para
articulos bajo pedido

Formato/versién Producto [} Pedido minimo
38 mm 400 unidades
QRC/QMC 800 50 mm 350 unidades
76 mm 350 unidades
Quick Change Discs -
38 mm 700 unidades
QRC/QMC 400 50 mm 500 unidades
76 mm 375 unidades

En los articulos de fabricacion nos reservamos el derecho a suministrar una cantidad mayor o menor.

Tabla de granulometrias para QRC/QMC 800

Grano 60 - 80

indice de finura grueso

grueso A -
marrén

Klingspor
Quick Change Discs
Agresividad
disminucion
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medio

medio A -
violeta

180 - 240

muy fino

muy fino -
azul



Productos de fibra sintética abrasiva

Indicaciones de utilizacion

Rueda abrasiva

Cantidad minima para
articulos bajo pedido

Formato/versién Producto 0 Pedido minimo
100-165 mm 20 unidades
NFW 600 / NCW 600 .
. 200-300 mm 10 unidades
Rueda abrasiva
NFW 600 S/ .
NCW 600 S 100-110 mm 20 unidades

Cepillo abrasivo con
vastago

NCS 600 / NFS 600

Tapa lateral del cepillo y perforacion en funcién del

diametro exterior del cepillo *

30,40,50,60 mm
80, 100 mm

a Diametro exterior tapa lateral
b Perforacion tapa lateral
¢ Diametro exterior cepillo

150 unidades
100 unidades

Tapa lateral metalica

@ exterior rueda de

Pletina de suje-

Tipo fibra sintética [mm] 0 exterior Perforacién Ciéig;lo: g:;ible
[mm] [mm]
165 82 43,1 14823
NCW/NFW 600 200-250 125 68,2 14824
300 158 97,8 14826

* valido para versiones estandar (articulos en almacén)

11y GspOS
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Productos de fibra sintéetica abrasiva
Rollos

Rollo de fibra sintética abrasiva

NRO 400 &/ &S

Propiedades Campos de aplicacion:
gg]ir;:i e Resina sintética Acero inoxidable @® Pintura/laca/masilla ()
g Metal universal °
Tipo de grano OX]dq iz Madera [
aluminio
Plastico o

Ventajas: Muy buena adaptabilidad a los contornos de la superficie - Sin embozamiento - Ideal
para el alisado, limpieza, refinamiento y acabado en general de superficies - Utilizable en seco y en

himedo
Ancho x largo indice de Unidad .
en mm Color finura de embalaje Referencia
100 x 10000 marron rojizo medio 1 258870
100 x 10000 marron rojizo fino 1 258872
100 x 10000 verde oscuro muy fino uso general 1 258871
100 x 10000 marron rojizo muy fino 1 258873
115 x 10000 marron rojizo medio 1 258885
115 x 10000 marron rojizo fino 1 258887
115 x 10000 verde oscuro muy fino uso general 1 258886
115 x 10000 marrén rojizo muy fino 1 258888
150 x 10000 marrén rojizo medio 1 258890
150 x 10000 marron rojizo fino 1 258892
150 x 10000 verde oscuro muy fino uso general 1 258891
150 x 10000 marron rojizo muy fino 1 258893

Para mds informacion sobre los granos disponibles véase tabla en pag. 200.
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Rollos / Pliegos

Rollo de fibra sintética abrasiva

NRO 500

’(L’NGSPO‘{
Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Acero inoxidable ® Madera o
aglomerante Pldstico °
Tipo de grano Carburo de silicio Pintura/laca/masilla °
Metal universal o

Ventajas: Muy buena adaptabilidad a los contornos de la superficie - Sin embozamiento - Ideal
para el alisado, limpieza, refinamiento y acabado en general de superficies - Utilizable en seco y en

himedo
Ancho x largo indice de Unidad .
en mm Color finura de embalaje Referencia
100 x 10000 negro medio 1 260365
100 x 10000 gris ultra fino 1 258874
115 x 10000 negro medio 1 260366
115 x 10000 gris ultra fino 1 258889
150 x 10000 negro medio 1 260367
150 x 10000 gris ultra fino 1 258894

Para mds informacion sobre los granos disponibles véase tabla en pag. 200.

Pliegos abrasivos de fibra sintética

NPA 400

<

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Acero inoxidable

Resina sintética

Plastico

aglomerante Metal universal

Oxido de

e Madera
aluminio

Tipo de grano

Pintura/laca

®
[ ]
[ ]
Qo

Ventajas: Inmejorable para acabado de superficies, p. €j. adaptacion a una imagen de lijado de

superficie ya existente - Utilizable en seco y en himedo

Ancho x largo Color I'n(!ice de Unidad Referencia
en mm finura de embalaje
152 x 229 marrén grueso 20 342852
152 x 229 marrén rojizo medio 20 342855
152 x 229 marron rojizo fino 20 342856
152 x 229 marron rojizo muy fino 20 342849
152 x 229 verde muy fino (muy pesado) 20 342853
152 x 229 verde oscuro muy fino(uso general) 20 342854

Para mas informacion sobre los granos disponibles véase tabla en pag. 200.
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Productos de fibra sintéetica abrasiva
Pliegos / Bandas

Pliegos abrasivos de fibra sintética

NPA 500 Z5

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Pintura/laca ® Madera J
aglomerante Plastico °
Tipo de grano Carburo de silicio Y °
Metal universal o

Ventajas: Inmejorable para acabado de superficies, p. ej. adaptacion a una imagen de lijado de
superficie ya existente - Utilizable en seco y en himedo

Ancho x largo indice de Unidad .
Color . . Referencia
en mm finura de embalaje
152 x 229 negro medio 20 342857
152 x 229 gris ultra fino 20 342851
152 x 229 blanco sin grano 20 342850

Para mas informacion sobre los granos disponibles véase tabla en pag. 200.

Banda abrasiva de fibra sintética SCM para

NBF 800 &

Propiedades Campos de aplicacion:

,:glir:ﬁi S Réiciia Sintetica Acero inoxidable [ )
g 5 Metales no férricos ([
. xido de -

Tipo de grano e Metal universal [

Ventajas: Producto especial para el acabado con limas eléctricas - Ideal para la eliminacion de
decoloraciones, para desharbes suaves, nivelar, acabado mate, cardar - Embozamiento minimo y

larga vida util
Ancho x largo Tipo de Color in(!ice de Unidad Referencia

en mm unién finura de embalaje

6 x 520 F4wW marron grueso 10 258646
6 x 520 F4W marron rojizo medio 10 258647
6x520 FAW azul muy fino 10 258648
9 x 533 Faw marron grueso 10 258652
9x 533 FaW marron rojizo medio 10 258653
9x533 Faw azul muy fino 10 258654
10 x 330 Faw marrén grueso 10 258655
10 x 330 FaW marron rojizo medio 10 258656
10 x 330 FAW azul muy fino 10 258657
12 x 520 F4W marron grueso 10 258658
12 x 520 FaW marron rojizo medio 10 258659
12 x 520 F4W azul muy fino 10 258660
12 x 533 F4W marrén grueso 10 258661
12 x 533 F4W marron rojizo medio 10 258662

»
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Productos de fibra sintéetica abrasiva

Bandas
’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacion de NBF 800, Banda de fibra sintética
e o oy L s
12 x 533 Faw azul muy fino 10 258663
13 x 457 FawW marrén grueso 10 258664
13 x 457 Faw marron rojizo medio 10 258665
13 x 457 Faw azul muy fino 10 258666
13x610 FaW marrén grueso 10 258667
13x610 Faw marron rojizo medio 10 258668
13 x 610 Faw azul muy fino 10 258669
20 x 520 FawW marrén grueso 10 258671
20 x 520 FawW marrén rojizo medio 10 258672
20 x 520 F4W azul muy fino 10 258673
28 x 533 Faw marrén grueso 10 258674
28 x 533 Faw marron rojizo medio 10 258695
28 x 533 FaW azul muy fino 10 258696
30 x 533 Faw marron grueso 5 258699
30 x 533 Faw marrén rojizo medio 5 258700
30 x 533 F4W azul muy fino 5 258701
30x 610 FaW marrén rojizo medio 5 258703
30x 610 FAW azul muy fino 5 258704
Para mas informacion sobre los granos disponibles véase tabla en pag. 201.
Banda de fibra sintética SCM estdndar
NBS 800 B2
Propiedades Campos de aplicacion:
leir;:iran te Resina sintética f/lcero 1nox1d?b?e e
. etales no férricos [
Tipo de grano gl)ﬂr(:l?n?s Metal universal o

Ventajas: Producto especial para el acabado con maquinas portatiles (salvo limas eléctricas) y
estacionarias - Ideal para la eliminacion de decoloraciones, para desharbes suaves, nivelar, acabado
mate, cardar - Embozamiento minimo y larga vida util

Ancho x largo Tipo de Color in(!ice de Unidad Referencia
en mm union finura de embalaje
30 x 800 F3W violeta medio 5 258706
40 x 618 F3W marrén grueso 5 258711
40 x 618 F3W violeta medio 5 258712
40 x 618 F3W azul muy fino 5 258713
40 x 820 F3W marron grueso 5 258714
40 x 820 F3W violeta medio 5 258715
40 x 820 F3W azul muy fino 5 258716
50 x 450 F3W marron grueso 5 258717
50 x 450 F3W violeta medio 5 258718
75 x 2000 F3W marron grueso 5 258729
75 x 2000 F3W violeta medio 5 258730
75 x 2000 F3W azul muy fino 5 258731

Para mas informacion sobre los granos disponibles véase tabla en pag. 201.
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Productos de fibra sintéetica abrasiva

Discos

Disco de fibra sintética sin revestimiento de

tejido, con sistema de autosujecion

NDS 400 K

Granos disponibles:

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Resina sintética Metal universal ® Pintura/laca/masilla ([ )
aglomerante Jrm— Py
Tipo de grano DHCS 9].'/. Acero inoxidable ()
carb. de silicio —
Base Fibra sintética Plastico hd

Ventajas: Produce un acabado satinado no direccional muy fino en superficies de acero inoxidable -
Trabajos de limpieza ligeros en superficies metdlicas - Eliminacion de ligeras capas de dxido en
metales no férricos - Preparacion de superficies para recubrimientos posteriores - Granulacion de
superficies pintadas y de plastico - Disponible en ultra fine (Carburo de silicio) y very fine (Oxido de
aluminio)

320 600
Didmetro indice de Unidad .
Grano Color ) : Referencia
en mm finura de embalaje
150 320 marron rojizo muy fino 20 342640
150 600 gris ultra fino 20 342641
Disco de fibra sintética SCM
Propiedades Campos de aplicacion:
Agen N i i inoxi
agli nt; s Resing sintética Pintura/laca/masilla @®  Acero inoxidable [ ]
g : Madera L4
Tipo de grano 0x1dq qe Plastico [
aluminio -
Fibra sintética Metal universal [
Base con revestimiento
de poliéster
Ventajas: Disco universal con inmejorable relacién calidad/precio - Lijado suave y elastico - Utilizable
en seco y en humedo - Con agujero central para facilitar el montaje, ajuste perfecto y trabajo regular
en platos de soporte con sistema de montaje central - También utilizable en platos sin sistema de
montaje central y con sistema con tornillo tensor
Granos disponibles:
80 100 180 280
Didmetro x perforacion indice de Unidad .
Grano . . Referencia
en mm finura de embalaje
115x 22 80 grueso 10 353413
115x 22 100 medio 10 353415
115x 22 180 medio 10 353409
115x 22 280 muy fino 10 353410
125x 22 80 grueso 10 353414
125x 22 100 medio 10 353416
125x22 180 medio 10 353411
125x22 280 muy fino 10 353412
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Discos / Platos de apoyo

Disco de fibra sintética SCM

NDS 800 &

Propiedades

Campos de aplicacion:

’(L’NGSPO‘{

Agente
aglomerante

Resina sintética

) Oxido de
Tipo de grano R
aluminio
Fibra sintética
Base con revestimiento
de poliéster

Metal universal

Madera

Acero inoxidable

Pintura/laca/masilla

Plastico

Ventajas: Alta estabilidad en el lijado de cantos - Comportamiento de lijado agresivo - Larga vida
util - Puede utilizarse para lijado en mojado y en seco - Con agujero central pre-troquelado para su
facil eliminacion y rapido montaje, ajuste perfecto y trabajo regular en platos de soporte con sistema
de montaje central - También utilizable en platos sin sistema de montaje central y con sistema con

tornillo tensor
Granos disponibles:

50 100 180
Diametro x perforacion indice de Unidad .
en mm Grano Color finura de embalaje Referencia
115x 22 50 marrén grueso 10 320103
115x 22 100 marron rojizo medio 10 320104
115x 22 180 azul muy fino 10 320105
125x 22 50 marrén grueso 10 320106
125x 22 100 marron rojizo medio 10 320107
125x 22 180 azul muy fino 10 320108

Plato de soporte para discos de fibra

NDS 555 &

Ventajas: Buena adhesidn para discos abrasivos de fibra sintética - Para trabajos de lijado basto y

pulido de dificultad media

Didmetro

Unidad

Alojamiento . Referencia
en mm de embalaje
115 rosca M 14 1 164100
125 rosca M 14 1 208275
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Productos de fibra sintéetica abrasiva
Platos de apoyo

Plato de soporte para discos de fibra

sintética SCM con agujero central g N u Evo I
NDS 555 C e

Ventajas: Posicionamiento sencillo y siempre centrado de los discos de fibra sintética - Buena
adherencia gracias al sistema de sujecién autoadhesivo especial - Menos vibraciones, movimiento

estable - Los discos no se desprenden, incluso al reducirse la adherencia - Adaptable, para superficies
y contornos ligeros

Diametro - Vilido Revoluciones Unidad .
Alojamiento ors . Referencia
en mm para permitidas de embalaje
115 rosca M 14 Didmetro 115 x 22 13300 1/min 1 358126
125 rosca M 14 Didmetro 125 x 22 12200 1/min 1 358127
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Quick Change Discs

Quick Change Disc de fibra sintética

OMC 400

Didmetro

’(L’NGSPO‘{

Propiedades Campos de aplicacion:
ggle(e)r:;(; e Resina sintética Pintura/laca/masilla [
8 . Acero inoxidable ®
: Oxido de -
A Metal |
Tipo de grano Slurminia etal universa o
Base Fibra sintética

Ventajas: Apto para trabajos de acabado de superficies - Para trabajos de limpieza en metales y
superficies pintadas

indice de Unidad

en mm Color finura de embalaje Referencia
50 burdeos medio 50 295392
50 burdeos fino 50 295393
50 burdeos muy fino 50 295394

Plato de soporte correspondiente véase pag. 212 / Adaptador véase pag. 215. Para mds informacion sobre los granos disponibles

véase tabla en pag. 202.

Quick Change Disc de fibra sintética SCM

OMC 800

= 57 N\G

Propiedades Campos de aplicacion:
ggliﬁiran 2 Resina sintética eIk iniver e
g : Acero inoxidable ([ J
. Oxido de : ;
o Pinti 1l
Tipo de grano Somting intura/laca/masilla o
Fibra sintética
Base con revestimiento
de poliéster

Ventajas: Para desharbados suaves - Para eliminacidn de herrumbre y pintura - Larga vida Util
gracias a la calidad dura y estable del material de fibra sintética

Diametro indice de Unidad .
Color ) . Referencia
en mm finura de embalaje
50 marron grueso 50 295410
50 violeta medio 50 295411
50 azul muy fino 50 295412
76 violeta medio 25 295417
76 azul muy fino 25 295418

Plato de soporte correspondiente véase pag. 212 / Adaptador véase pag. 215. Para mds informacion sobre los granos disponibles

véase tabla en pag. 202.
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Productos de fibra sintéetica abrasiva
Quick Change Discs / Platos de soporte

Plato de soporte

QMC 555 A7 N\

Ventajas: Montaje seguro de los discos QMC - Propiedades abrasivas optimizadas (agresividad,
calidad de superficie) gracias a los tres grados de dureza

Didmetro x vastago Dureza Color Revolu'ciones Unidad ) Referencia

en mm permitidas de embalaje

25x6 medio Azul 30000 1/min 1 295422
38x6 blando Gris 30000 1/min 1 300058
38x6 medio Azul 30000 1/min 1 295424
38x6 duro Rojo 30000 1/min 1 300059
50x 6 blando Gris 30000 1/min 1 300060
50 x 6 medio Azul 30000 1/min 1 295426
50 x6 duro Rojo 30000 1/min 1 295427
76 x 6 blando Gris 20000 1/min 1 300061
76 x 6 medio Azul 20000 1/min 1 295430
76 x 6 duro Rojo 20000 1/min 1 295431

Quick Change Disc de fibra sintética

QRC 400 = 57 N\G

Propiedades Campos de aplicacion:
;\g]irmz s Resing sintética Pi ntura/la@/masﬂla ()
g : Acero inoxidable [ J
Tipo de grano Ox1dq (je Metal universal [
aluminio
Base Fibra sintética

Ventajas: Apto para trabajos de acabado de superficies - Para trabajos de limpieza en metales y
superficies pintadas

Otras medidas disponibles bajo consulta

Plato de soporte correspondiente véase pag. 215 / Adaptador véase pag. 215. Para mas informacion sobre los granos disponibles
véase tabla en pag. 202.
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Quick Change Discs

Quick Change Disc de fibra sintética SCM

ORC 800

Propiedades

Campos de aplicacion:

Agente
aglomerante

Resina sintética

Tipo de grano

Oxido de
aluminio

Base

Fibra sintética
con revestimiento
de poliéster

Metal universal [ ]
Acero inoxidable [ ]
Pintura/laca/masilla o

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Para desharbados suaves - Para eliminacion de herrumbre y pintura - Larga vida Util
gracias a la calidad dura y estable del material de fibra sintética

Didmetro indice de Unidad .
Color ) . Referencia
en mm finura de embalaje
50 marrén grueso 50 295413
50 violeta medio 50 295414
50 azul muy fino 50 295415
76 marron grueso 25 295419
76 violeta medio 25 295420

Plato de soporte correspondiente véase pag. 215 / Adaptador véase pag. 215. Para mds informacion sobre los granos disponibles

véase tabla en pag. 202.

Quick Change Disc, fieltro compacto

ORC 500

Eﬁn

NUEVO |
([

Propiedades Campos de aplicacion:
gglir:]:(; s Resina sintética Acero inoxidable @®  Metales no férricos ([ )
g Titanio @®  Aluminio ([ J
. Oxido de al./
Tipo de grano b dasilicio Acero = [ )
Capas de fibra Aceros de alta aleacion @
Base sintética,
prensadas

Ventajas: Vida Util muy larga - Imagen de lijado de superficie fina, constante y brillante - Usos
multiples, segun la densidad y la estructura (desde arranque de viruta hasta pulido) - Muy apropiado
para areas de dificil acceso (p. €j., esquinas interiores) - Posibilidad de uso frontal y en plano -
Libre de ingredientes metalicos

Didmetro indice de Unidad .
en mm Color finura Dureza de embalaje Referencia
51 gris fino 2 SF blando 10 358978
51 gris fino 3 SF medio 10 358981
51 gris fino 6 SF duro 10 358979
51 marron rojizo grueso 8 AC muy duro 10 358980
76 gris fino 2 SF blando 5 358982
76 gris fino 3 SF medio 5 358985
76 gris fino 6 SF duro 5 358983
76 marron rojizo grueso 8 AC muy duro 5 358984

Plato de soporte correspondiente véase pag. 215 / Adaptador véase pdg. 215.
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Productos de fibra sintéetica abrasiva
Quick Change Discs

Quick Change Disc, fieltro de limpieza basto

ORC 200 HD = NUEVOR

Propiedades Campos de aplicacion:
{:g]%r;r:ee S Rasiaeintatica Acero inoxidable [ ]
g — Acero [ J
OX]d(.) Qe Metales no férricos o
Tico de arano aluminio con - .
podesg revestimiento de  Pintura/laca/masilla [ )
ceramica
B Fieltro de
ase

limpieza basto

Ventajas: Fieltro de limpieza duro y agresivo para grandes esfuerzos - Estructura abierta, sin em-
bozamiento, lijado en frio - Avance rdpido del trabajo y larga vida util - No modifica la geometria
de la pieza en aplicaciones en metal - Posibilidad de uso frontal y de superficie

Didmetro indice de Unidad .
Color ) . Referencia
en mm finura de embalaje
51 verde extra grueso 10 358993
76 verde extra grueso 5 358994

Plato de soporte correspondiente véase pag. 215 / Adaptador véase pag. 215.
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Platos de apoyo / Adaptador

’(lINGSpOV‘

Plato de soporte

QRC 555 A7 N\

Ventajas: Montaje seguro de los discos QRC - Propiedades abrasivas optimizadas (agresividad,
calidad de superficie) gracias a los dos grados de dureza

Diametro x vastago Revoluciones Unidad .
en mm Dureza Color permitidas de embalaje Referencia
25x6 medio Azul 30000 1/min 1 295423
38x6 medio Azul 30000 1/min 1 295425
50x6 medio Azul 30000 1/min 1 295428
50x 6 duro Rojo 30000 1/min 1 295429
76 x 6 medio Azul 20000 1/min 1 295432
76 X6 duro Rojo 20000 1/min 1 295433

Adaptador para plato de soporte para Quick
Change Discs

QCA 555

Ventajas: Adaptador Quick Change Disc con rosca de M14 - Permite el uso de Klingspor Quick
Change Discs en todas las amoladoras angulares corrientes en el mercado

Ancho x largo - Velocidad Revoluciones Unidad
Alojamiento

cnom méxima permitidas de embalaje Referencia

20 x 30 rosca M 14 80 m/s 75400 1/min 1 308693
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Productos de fibra sintéetica abrasiva
Cepillo mil hojas

Rueda de fibra sintética y ldminas

NCW 600

Propiedades Campos de aplicacion:

,:glirr\]:tz e Resina sintética Acero inoxidable [ ]
g : Metal universal °
. xido de T

Tipo de grano aluminio Plastico ]

Ventajas: Combinacion de ldminas de fibra sintética y tela abrasiva para una imagen de lijado fina -
Propiedades 6ptimas de desgaste - Alto poder de remocidn - Larga vida util

Diametro x ancho indice de Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm Grano finura Color maxima permitidas de embalaje Referencia
165 x 50 x 43,1 80 grueso marron rojizo 32m/s 3700 1/min 3 258909
165 x 50 x 43,1 100 medio marrén rojizo 32m/s 3700 1/min 3 258910
165 x 50 x 43,1 150 medio marron rojizo 32m/s 3700 1/min 3 258911
165 x50 x 43,1 180 muy fino marrén rojizo 32m/s 3700 1/min 3 258912
200 x 50 x 68,2 80 grueso marron rojizo 32m/s 3050 1/min 2 258913
200 x 50 x 68,2 100 medio marron rojizo 32m/s 3050 1/min 2 258914
200 x 50 x 68,2 150 medio marron rojizo 32m/s 3050 1/min 2 258915

Emplear unicamente con la pletina de sujecion SMD 612 (pag. 183)!

Ruedas de fibra sintética

NFW 600

Propiedades Campos de aplicacion:
gglir;:iran te Resina sintética Metal umvgsal bt
g : Acero inoxidable [ J
Tipo de grano Oxidq Qe
aluminio

Ventajas: Acabado uniforme durante toda su vida Gtil - Herramienta dptima para conseguir un
acabado mate o satinado

Diametro x ancho indice de Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm finura Color maxima permitidas de embalaje Referencia

165x 50 x 43,1 grueso marron rojizo 32m/s 3700 1/min 3 258898
165 x 50 x 43,1 medio marron rojizo 32m/s 3700 1/min 3 258899
165 x 50 x 43 muy fino marron rojizo 32m/s 3700 1/min 3 258900
200 x 50 x 68,2 grueso marron rojizo 32m/s 3050 1/min 2 258901
200 x 50 x 68,2 medio marron rojizo 32m/s 3050 1/min 2 258902
200 x 50 x 68,2 muy fino marron rojizo 32m/s 3050 1/min 2 258903

Emplear tinicamente con la pletina de sujeciéon SMD 612 (pag. 183)!

216



Productos de fibra sintéetica abrasiva

Cepillo mil hojas

Rodillo de acabado de fibra sintética

y ldminas

NCW 600 S

’(L’NGSPO‘{

&

Propiedades Campos de aplicacion:

gg]ir;:irante Racing srtitica Acero inoxidable [
g - Metal universal )
: Oxido de s

Tipo de grano aluminio Plastico o

Ventajas: Alto poder de arranque, lijado de superficie fina gracias a la combinacién de laminas de
fibra sintética y tela abrasiva - Larga vida til

Didmetro x ancho indice de Velocidad Revoluciones Unidad .
e Grano . Color (s ies . Referencia
x perforacion en mm finura maxima permitidas de embalaje
100 x 50 x 19 80 grueso marron rojizo 19m/s 3700 1/min 3 259896
100 x 50 x 19 100 medio marrén rojizo 19 m/s 3700 1/min 3 259897
100 x 50 x 19 150 medio marrén rojizo 19m/s 3700 1/min 3 259898
100 x 50 x 19 180 muy fino marrén rojizo 19m/s 3700 1/min 3 259899
100 x 100 x 19 80 grueso marrén rojizo 19m/s 3700 1/min 1 258905
100 x 100 x 19 100 medio marrén rojizo 19m/s 3700 1/min 1 258906
100 x 100 x 19 150 medio marron rojizo 19m/s 3700 1/min 1 258907
100 x 100 x 19 180 muy fino marrén rojizo 19 m/s 3700 1/min 1 258908
110 x 100 x 19 80 grueso marrén rojizo 19m/s 3300 1/min 1 320246
110 x 100 x 19 100 medio marrén rojizo 19m/s 3300 1/min 1 320247
110 x 100 x 19 150 medio marron rojizo 19m/s 3300 1/min 1 320248
Rodillo de acabado de fibra sintética
Propiedades Campos de aplicacion:
:glir:]:iran te Resina sintética feaiviyes) e
g : Acero inoxidable [ ]
T Oxido de
ipo de grano .
aluminio

Ventajas: Acabado uniforme durante toda su vida Util - Herramienta dptima con laminas de fibra
sintética de alta calidad para conseguir un acabado mate o satinado

Didmetro x ancho indice de Velocidad Revoluciones Unidad .
e . Color . L . Referencia
x perforacion en mm finura maxima permitidas de embalaje
100 x 50 x 19 grueso marron rojizo 19m/s 3700 1/min 3 259853
100 x 50 x 19 medio marron rojizo 19m/s 3700 1/min 3 259854
100 x 50 x 19 muy fino marron rojizo 19m/s 3700 1/min 3 259895
100 x 100 x 19 grueso marrén rojizo 19m/s 3700 1/min 1 258895
100 x 100 x 19 medio marrén rojizo 19m/s 3700 1/min 1 258896

»
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Productos de fibra sintéetica abrasiva
Cepillo mil hojas

» Atencion, continuacién de NFW 600 S, Rodillo de acabado de fibra sintética

Diametro x ancho indice de Velocidad Revoluciones Unidad .
. . Color e s . Referencia
x perforacion en mm finura maxima permitidas de embalaje
100 x 100 x 19 muy fino marron rojizo 19m/s 3700 1/min 1 258897
110 x 100 x 19 grueso marron rojizo 19 m/s 3300 1/min 1 320253
110 x 100 x 19 medio marron rojizo 19m/s 3300 1/min 1 320254
110 x 100 x 19 muy fino marron rojizo 19m/s 3300 1/min 1 320255

Cepillo abrasivo con fibra sinteética y

NCS 600 S G

Propiedades Campos de aplicacion:
,:g]ir:]:(; s Resina Sintética Acero inoxidable [ ]
g : Metal universal [ J
Tipo de grano 0x1dq qe Plastico o
aluminio

Ventajas: Alto poder de arranque,lijado de superficie fina gracias a la combinacion de laminas de
fibra sintética y tela abrasiva - Larga vida util

Dia’metro x ancho Grano im!ice de Color Velf)c'idad Revolu'ci'ones Unidad ) Referencia
X vastago en mm finura maxima permitidas de embalaje
50x30x6 60 grueso marron rojizo 32m/s 12200 1/min 10 258932
50x30x6 100 medio marron rojizo 32m/s 12200 1/min 10 258933
50x30x6 150 medio marron rojizo 32m/s 12200 1/min 10 258934
50x30x6 240 muy fino marron rojizo 32m/s 12200 1/min 10 258935
60x30x6 60 grueso marron rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258936
60 x 30 x 6 100 medio marron rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258937
60 x 30 x 6 150 medio marrén rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258938
60x30x6 240 muy fino marrén rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258939
60 x 50 x 6 60 grueso marron rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258940
60 x 50 x 6 100 medio marrén rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258941
60 x 50 x 6 150 medio marrén rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258942
60 x 50 x 6 240 muy fino marrén rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258943
80x50x6 60 grueso marron rojizo 32m/s 7600 1/min 10 258944
80 x50x 6 100 medio marrén rojizo 32m/s 7600 1/min 10 258945
80x50x6 150 medio marron rojizo 32m/s 7600 1/min 10 258946
80 x 50 x 6 240 muy fino marrén rojizo 32m/s 7600 1/min 10 258947
100 x 50 x 6 60 grueso marrén rojizo 32m/s 6100 1/min 4 258948
100 x 50 x 6 100 medio marron rojizo 32m/s 6100 1/min 4 258949
100x50x 6 150 medio marron rojizo 32m/s 6100 1/min 4 258950
100 x 50 x 6 240 muy fino marron rojizo 32m/s 6100 1/min 4 258951
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Cepillo mil hojas

Rueda de fibra sintética con vdstago

NFS 600

S\

Propiedades Campos de aplicacion:
ggliﬁirante Resina sintética el gniveral b
8 . Acero inoxidable ®
: Oxido de
Tipo de grano R
aluminio

Ventajas: Acabado uniforme durante toda su vida (til - Herramienta dptima con laminas de fibra

sintética de alta calidad para conseguir un acabado mate o satinado

’(L’NGSPO‘{

Dia’r}letro x ancho fnc!ice de Color Vel?c.idad Revoll{ciones Unidad ] Referencia

X vastago en mm finura maxima permitidas de embalaje
50x30x6 grueso marron rojizo 32m/s 12200 1/min 10 258917
50x30x6 medio marrén rojizo 32m/s 12200 1/min 10 258918
50x30x6 muy fino marrén rojizo 32m/s 12200 1/min 10 258919
60 x30x6 grueso marrén rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258920
60x30x6 medio marrén rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258921
60 x 30 x 6 muy fino marron rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258922
60 x 50 x 6 grueso marron rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258923
60 x 50 x 6 medio marron rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258924
60 x 50 x 6 muy fino marrén rojizo 32m/s 10200 1/min 10 258925
80 x50 x6 grueso marrén rojizo 32m/s 7600 1/min 10 258926
80 x50 x 6 medio marron rojizo 32m/s 7600 1/min 10 258927
80 x50 x 6 muy fino marrén rojizo 32m/s 7600 1/min 10 258928
100x 50 x 6 grueso marron rojizo 32m/s 6000 1/min 258929
100 x 50 x 6 medio marron rojizo 32m/s 6000 1/min 258930
100 x 50 x 6 muy fino marrén rojizo 32m/s 6000 1/min 258931
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Productos de fibra sintética abrasiva
Discos de laminas abrasivos

Disco de ldminas abrasivo de fibra sintética

SMT 800
S PE C / A L Campos de aplicacion: Propiedades

Acero inoxidable ® Plato Tejido de
e ° fibra vidrio
Forma convexo 12°

Ventajas: Disco de fibra sintética de alta calidad para trabajos de acabado en acero inoxidable -
Resultados dptimos al usarse en amoladoras angulares de velocidad variable - 3 grados de finura

Diametro x indice de Velocidad Revoluciones Velocidad Revoluciones Unidad Referen-
perforacion en mm Forma finura Color maxima permitidas recomendad. recomendad. de embalaje cia
115x 22,23 - B grueso marrén 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278495
115x 22,23 - medio marron rojizo 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278496
115x 22,23 - muy fino verde 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 278497
125x22,23 - grueso marron 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278498
125x22,23 - medio marron rojizo 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278499
125x 22,23 - B muy fino verde 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 278500
Disco de ldminas multiuso
SMT 850 plus S
S PE C / A L Campos de aplicacion: Propiedades
Acero inoxidable @® Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma convexo 12°

Ventajas: Disco de fibra sintética multiuso de alta calidad - Especialmente apto para mecanizado
de cordones de soldadura en acero inoxidable - Acabado uniforme durante toda su vida til -
Deshaste y acabado en un paso

Didmetro x indice de Velocidad  Revoluciones Velocidad Revoluciones Unidad .
perforacién en mm Forma  Grano finura Color maxima permitidas recomendada recomendadas de embalaje Referencia
115x 22,23 - > 60 grueso marrén 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312556
115x 22,23 - > 80 medio marron rojizo 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312557
115x 22,23 - > 120 muy fino verde 80 m/s 13300 1/min 42 m/s 7000 1/min 5 312558
125x22,23 - B 60 grueso marrén 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312559
125x22,23 - B 30 medio marron rojizo 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312560
125x 22,23 - B 120 muy fino verde 80 m/s 12200 1/min 42 m/s 6400 1/min 5 312561
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Productos de fibra sintética abrasiva
Discos abrasivo de fibra sintética compacto

’(L’NGSPO‘{
Disco abrasivo de fibra sintética compacto
prensado duro f:"’(’
F &0
MFW 600
Campos de aplicacion: Propiedades
Acero @ Agente Resina
i e @ 2glomerante sintética
Metales no férricos [ ) Tipo de grano C.a.rtguro de
silicio
Base Capas de fibra
sintética,
prensadas

Ventajas: Producto especial para acabado de cordones de soldadura de acero inoxidable -
4 diferentes grados para eliminacion de material hasta brillo intenso

Diametro x ancho indice de Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm finura Color maxima permitidas de embalaje Referencia
125x 6 x 22 grueso rojo 59m/s 9000 1/min 5 342218
125 x 6 x 22 medio gris 59 m/s 9000 1/min 5 342219
125x 6 x 22 fino gris 39m/s 5900 1/min 5 342237
150x 3 x 25,4 grueso rojo 59 m/s 7500 1/min 10 337948
150x 3 x 25,4 medio gris 59 m/s 7500 1/min 10 337949
150 x 3 x 25,4 fino gris 39m/s 5000 1/min 10 337950
150 x 6 x 25,4 grueso rojo 59 m/s 7500 1/min 5 337944
150 x 6 x 25,4 medio gris 59 m/s 7500 1/min 5 337945
150 x 6 x 25,4 fino gris 39m/s 5000 1/min 5 337946
150 x 6 x 25,4 muy fino gris 39m/s 5000 1/min 5 337947
Disco abrasivo de fibra sintética compacto
prensado duro
NUD 500 &®
5 Campos de aplicacion: Propiedades
Aceros aleados @® Agente Resina

Aceros de alta aleacion @ aglomerante _ sintetica

Tipo de grano Carburo de

Metales no ferrosos o B
= o silicio
Metales ligeros -
etales lig - Base Capas de fibra
Aceros al cromo y al niquel @ sintética,
Acero Py prensadas
Titanio (]

Ventajas: Para la limpieza y el pulido previo de superficies - Para rectificar cordones de soldadura -
Ahorra operaciones - Limpieza y acabado precisos de superficies - Consigue una profundidad de
rugosidad muy reducida del material mecanizado

Diametro x ancho indice de Velocidad Revoluciones Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm finura Color maxima permitidas recomendadas de embalaje Referencia
115x 13 x22,23 grueso gris 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337864
115x 13 x 22,23 medio gris 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337865
115x13x22,23 muy fino gris 63 m/s 10450 1/min 5800 1/min 5 337866
125x13x22,23 grueso gris 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337861
125x 13 x 22,23 medio gris 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337862
125x13x 22,23 muy fino gris 63 m/s 9600 1/min 5300 1/min 5 337863
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Productos de fibra sintética abrasiva
Discos de limpieza

Disco de limpieza basto, extra coarse

NCD 200 &

Campos de aplicacion: Propiedades

Metal universal Agente Resina

aglomerante sintética

o
Pintura/laca/masilla o
Plastico [ J
Acero inoxidable o

Tipo de grano Carburo de
silicio

Forma Recto

Ventajas: Tela especial de fibra sintética SiC para limpieza de superficies y eliminacion de decolo-
raciones/azulamiento por calor - Sin embozamiento gracias a la estructura abierta

Diametro x perforacién Velocidad Revoluciones Unidad .
Forma P i . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 _——— 63 m/s 10450 1/min 5 259043
125x 22,23 —— 63 m/s 9600 1/min 5 259044

NCD 200 HD &P : NUEVO S

Campos de aplicacion: Propiedades
Acero inoxidable ® Agente Resina
Neorn PY aglomerante  sintética
Metales no férricos () 5 gty Oxidq de

- = aluminio con
Pintura/laca/masilla [ J revestimiento

de ceramica
Forma Recto

Ventajas: Variante de fieltro dura y agresiva para mayores esfuerzos - Estructura abierta - Sin
embozamiento - Lijado en frio - Avance rapido del trabajo y larga vida util - No modifica los contornos

de la pieza
Didametro x perforacion indice de Velocidad Revoluciones Unidad .
Forma . Color (e e . Referencia
en mm finura maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 L= extra grueso verde 63 m/s 10450 1/min 10 358003
125x 22,23 -——— extra grueso verde 63 m/s 9600 1/min 10 358004
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Productos de fibra sintéetica abrasiva

Power Wheel

Clean and Strip Power Wheel, extra grueso

PW 2000

’(L’NGSPO‘{

S5 NG

Campos de aplicacion:

Pintura/laca/masilla

Metal universal

()
Plastico [ )
[ )
[ ]

Piedra

Ventajas: Tela especial de fibra sintética, ideal para la eliminacion de decoloraciones, capas de
oxido, corrosion, restos de pintura - Limpieza de cordones de soldadura - Sin embozamiento

Velocidad Revoluciones Unidad

Didmetro x ancho .
. . crs . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
100 x 13 x 13 40 m/s 7600 1/min 10 194625
150 x 13 x 13 40 m/s 5000 1/min 10 194626
200x 13 x 13 40 m/s 3800 1/min 10 241380

Espiga de sujecion

SD 2000

Ventajas: Para un montaje seguro de la herramienta abrasiva PW 2000 en taladradoras, maquinas

de eje flexible y rectificadoras rectas

Vilido Unidad

Medidas i
. Referencia
en mm para de embalaje
6 1 rueda @ 100 - @ 200 1 194629
8 1-2 ruedas @ 100 - @ 200 1 194632
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Discos de laminas abrasivos

Sobre el producto

Desde su lanzamiento en el mercado, el disco de laminas de Klingspor
ha venido sustituyendo con éxito a los discos de deshaste en muchas

aplicaciones de lijado

Gracias a la disposicion en forma de abanico y radial de las ldminas
abrasivas se obtiene una mayor capacidad de lijado frente a otras

herramientas.

de superficies.

Cantidad minima para articulos

bajo pedido

Diametro

Cantidad minima

hasta 150 mm

320 unidades

Los discos de laminas de Klingspor se fabrican con laminas provistas
de granos abrasivos de zirconio, ceramico o de corindén que se dis-
ponen uniformemente en platos fabricados en plastico o reforzados
de tejido de fibra de vidrio.

La disposicion de las laminas garantiza una alta flexibilidad, menos
vibraciones y gran capacidad uniforme y de lijado.

180 mm 160 unidades
Material Aplicacion
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Tipo < < < = < = = a 4 = aw =g =T Wwo WwE Pagina
SMT 314 EXTRA - o [ ] o [ [ J 230
SMT 324 EXTRA ——— [} [ [ J [} 231
SMT 324 EXTRA - [ ] [ ) [ J [ [ ) 231
SMT 325 EXTRA ——— [} [ ) () [} 232
SMT 325 EXTRA - ] [ [ ) [ ) [ ) 232
SMT 624 SUPRA - [} [ ) [ [ ) [ 233
SMT 626 SUPRA - o [ [ [ [ 235
SMT 628 SUPRA ——— [} [ J [ [} 234
SMT 636 SUPRA ——— [ [ J [ (] (] 236
SMT 636 SUPRA - [ () ) ] [ () 236
SMT 644 SUPRA ——— ] [ ) [ ] 236
SMT 644 SUPRA - [} [ ) () [ ) [ ) 236
SMT 645 SUPRA ——— (] [ [ J (] 237
SMT 924 SPECIAL - [ ) [ [ [ J 238
SMT 925 SPECIAL e (] [ [ J (] 238
SMT 925 SPECIAL - [ [ [ J [ [ J 238
SMT 926 SPECIAL - [ ] [ [ ) [ ) [ 239
SMT 996 SPECIAL ——— [ ) () [} 240
SMT 996 SPECIAL - [ [ [ [ 240

@ = Aplicacion principal

@ = Aplicacidn posible
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Discos de laminas abrasivos
Indicaciones de utilizacion

1. Banda roja
Define las revoluciones maximas
permitidas de 80 m/s

2. Indicaciones de seguridad
Pictogramas y logo 0Sa @

3. Medidas
Indicacion en mm y pulgadas

4. Anillo de troquelado
Informacion interna sobre fabricacidn,
no se trata de caducidad

5. Tamaiio del grano @
6. Nimero de referencia

7. Indicaciones de seguridad
Pictogramas

8. Linea de producto

Extra/Supra/Special @ @

9. Nombre del producto

Tipo
®

Lineas de producto

Klingspor ofrece 3 lineas de producto disefiadas en consonancia. Ofrecemos soluciones adaptadas para cada usuario y
campo de aplicacién. Todos los discos de laminas se fabrican bajo las normas vigentes por lo que ofrecemos estanda-

res altos de seguridad de producto.

| | EXTRA || [ SUPRAS

Relacion de calidad/precio ideal y Herramienta profesional con duracion
apto para el uso universal. Muy buen destacable y altas tasas de remocién.
rendimiento en todo tipo de materiales

de acero.
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[/ [ SPECIALY

Herramientas desarrolladas para las mds
altas exigencias en aplicaciones muy de-
terminadas en la industria y la manufac-
tura. Altisimo rendimiento y durabilidad
hasta bajo exigencias elevadas



Discos de laminas abrasivos
Indicaciones de utilizacion S

Estructura del producto

Los tres componentes del disco de laminas han
sido disenados en total consonancia el uno con el
otro logrando asi su maximo rendimiento.

1.Las laminas abrasivas
Klingspor ha desarrollado una serie de abrasivos revestidos @
para su uso especifico en los discos de laminas. Gracias a
ello la herramienta abrasiva esta perfectamente preparada
para su uso en amoladoras angulares de altas revoluciones
(80 m/s) y para diferentes tipos de aplicacion. Por ello
garantizamos un excelente rendimiento y larga duracién.

2.El plato de soporte
Para la fabricacion de los discos de laminas de Klingspor se
utilizan dos tipos de platos de soporte. Por un lado estd el
mas utilizado en el mercado, el plato de tejido de vidrio, y
por otro lado estd el plato de soporte de plastico reforzado
con tejido de fibra de vidrio. @

3. El aglomerante resinoso
La cola es el aglutinante resinoso entre el plato de soporte
y las 1aminas abrasivas. Gracias a ella y una aplicacion
correcta de la herramienta se evitard el desprendimiento
de las laminas del plato de soporte. Garantiza entre otros
el cumplimiento de proteccion ante roturas mas alla de las
normas dictadas por la 0Sa y por la norma internacional de
seguridad EN 13743.

Formas de SMT

El modelo abombado lija con una superficie de aranque mds reducida que la forma recta. Mediante la mecanizacion
mas puntual y definida de la forma abombada se consigue una tasa de remocion por tiempo mds alta que en la ver-
sion recta. Por ello, esta version se suele utilizar mas en el mecanizado de cantos y cordones de soldadura. La version
recta del SMT se suele emplear mas en el mecanizado de superficies planas.

abombado recto
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Discos de laminas abrasivos
Indicaciones de utilizacion

El abrasivo

En comparacion a la aplicacion con bandas abrasivas el abrasivo
empleado en los discos de 1aminas se ve forzado mucho mas. Por
un lado, la velocidad de lijado de un disco de ldminas es aproxima-
damente entre 2 - 2,5 veces mas alta que en el lijado con bandas
abrasivas, y por otro lado se debe de garantizar el desgaste unifor-
me del abrasivo revestido para que vaya surgiendo paulatinamente
el grano nuevo y afilado. Es por ello que Klingspor ha desarrollado
abrasivos revestidos especificos para este grupo de producto. Son
abrasivos revestidos que ofrecen su maximo rendimiento y durabili-
dad en amoladoras angulares de altas revoluciones (80 m/s) (véa-
se el diagrama).

1.Tejido con grano de zirconio
Grano de zirconio, tejido pesado de algoddn y poliéster,
rendimiento dptimo con maquinaria de alta potencia

2.Tejido con grano de zirconio
Grano agresivo de zirconio/dxido de aluminio, tejido de algodén,
alto poder de arranque en amoladoras angulares de todas las
potencias

3.Zirconio + Multibond
Grano de zirconio autoafilante en tejido de algoddn, especial para
un lijado refrigerado en acero inoxidable

4.Tejido con grano de corindén
Grano abrasivo de corinddn duradero en tejido de algodén, para su
uso en metales y metales no-férricos

5. Corindén cerdmico + Multibond
Grano ceramico de alto rendimiento, soporte de poliéster fuerte,
alto rendimiento (mecanizado de acero inoxidable), lijado refrige-
rado en superficies de acero inoxidable

6. Corindén ceramico
Grano ceramico de alto rendimiento, soporte de poliéster fuerte, alto
rendimiento (mecanizado de acero)

Un uso seguro de las herramientas

abrasivas Klingspor

Todos los discos abrasivos de laminas de Klingspor se fabrican
bajo los estandares de la 0Sa y la EN13743, garantizando los mas
altos niveles de seguridad para el usuario.

228

300

250

200

Tasa de remocion [g]
=
w
o

100

50

SLOI

Uso de gafas protectoras

Uso de mascarilla

Uso de protector de
oidos

\

1 2 3 4 5 6 7 8

Ciclos de lijado
Banda abrasiva de zironcio estandar

Abrasivo revestido de tejido de grano de zirconio especial-
mente desarrollado para SMT

Uso de guantes de
proteccion

Observar las indicaciones de
seguridad

O
©
R

% Apriete incorrecto

No apto para lijado en
mojado

Apriete correcto



Discos de laminas abrasivos

Gama de discos de laminas (SMTs) KLiaseok
Acero /
metales Acero
no-férricos Acero / INOX inoxidable
Agresividad Agresividad Vida dtil Agresividad
Tipo: SMT 924 SMT 925 SMT 926 SMT 996
]
X
0
. Agresividad: ENEEEEN EEEEEEN EEEERERC] EEEEEEN
= Vida util: ENEEEEN EEEEENE[] EEEEEEN EEEEEE[]
W Te]'idodem Plastico Tejido de fibra vidrio  Tejido de fibra vidrio
Forma: abombado (6°) abombado (12°) / abombado (6°) abombado (6°) /
recto recto
Tipo: SMT 644
Agresividad: EEEEEEC
Vida util: EEEEENE[]
< Plato de soporte: Tejido de fibra vidrio
E Forma: abombado (12°) /
) recto
] Tipo: SMT 624 SMT 628 SMT 626 SMT 636
—~
Agresividad: EEEEENE[] EEEEEN[] EEEEENE[] EEEEENE[]
Vida util: EEEEECO EEEENCO EEEEENE[] EEEEECO
Plato de soporte: Tejido de fibra vidrio  Tejido de fibra vidrio Tejido de fibra vidrio  Tejido de fibra vidrio
Forma: abombado (12°) recto abombado (6°) abombado (6°) /
recto
Tipo: SMT 314 SMT 324 SMT 325
<
=
)
. Agresividad: EEEECOCOO EEEEECO EEEEECO
Vida util: EEEECOOO EERERCOO ERERCOOO
Plato de soporte:  Tejido de fibra vidrio  Tejido de fibra vidrio Plastico
Forma: abombado (12°) abombado (12°) / abombado (12°) /

recto

recto
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Discos de laminas abrasivos

Discos de ldminas abrasivos

SMT 314 &

EXTR A Clase EXTRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad EEEBEOOO Acero ® Tipodegrano Oxido de
Durabilidad MEMEOODO Metales no férricos () aluminio
Plato Tejido de
Madera 4 fibra vidrio
Forma convexo 12°

Ventajas: Buena tasa de arranque en aceros al carbono - También adecuado para metales no-féricos -
Buena tasa de remocién en amoladoras angulares de toda clase de rendimiento

Granos disponibles:

36 40 60 80 120
Didmetro x perforacion Forma Grano Vel?c.idad Revolu‘ci'ones Unidad . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 - B 36 80 m/s 13300 1/min 10 322808
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 322809
115x22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322811
115x 22,23 £~ = 80 80 m/s 13300 1/min 10 322812
115x 22,23 — = 120 80 m/s 13300 1/min 10 322813
125x 22,23 - B 36 80 m/s 12200 1/min 10 322814
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 322815
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12200 1/min 10 322817
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 322818
125x 22,23 i~ = 120 80 m/s 12200 1/min 10 322819
180 x 22,23 - B 40 80 m/s 8500 1/min 10 322821
180 x 22,23 £~ o 60 80 m/s 8500 1/min 10 322822
180 x 22,23 - B 80 80 m/s 8500 1/min 10 322823
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Discos de laminas abrasivos

Discos de ldminas abrasivos

SMT 324
EXTRA

Granos disponibles:

&

’(L’NGSPO‘{

Clase EXTRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEEBEBOO Acero inoxidable @® Tipo de grano Alumina de
Durabilidad EWEEEOCODO Acero ) ol
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma convexo 12°,

recto

Ventajas: Producto universal para el lijado de cantos y superficies de acero y acero inoxidable -
Buena tasa de remocién en amoladoras angulares de toda clase de rendimiento - Sin cristalizacion
incluso lijando con poca presién de contacto

40 60 80
Diametro x perforacion Forma Grano Velf)c.idad Revolu‘ci'ones Unidad . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 321509
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321511
115x 22,23 - 80 80 m/s 13300 1/min 10 321513
115x 22,23 _-— 40 80 m/s 13300 1/min 10 321645
115x 22,23 L= 60 80 m/s 13300 1/min 10 321647
115x 22,23 L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 321649
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321510
125x 22,23 - 60 80 m/s 12200 1/min 10 321512
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 321514
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12200 1/min 10 321646
125x 22,23 -— 60 80 m/s 12200 1/min 10 321648
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12200 1/min 10 321650
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Discos de laminas abrasivos

Discos de ldminas abrasivos

SMT 325 & >lock |

EXTR A Clase EXTRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEEBEBODO Acero inoxidable @® Tipo de grano Alimina de
Durabilidad EMEEEOOO Acero ) sl
Plato Plastico

reforzado con
fibra de vidrio

Forma convexo 12°,
recto

Ventajas: Producto universal para el lijado de cantos y superficies de acero y acero inoxidable -
Buena tasa de remocién en amoladoras angulares de toda clase de rendimiento - Sin cristalizacion
incluso lijando con poca presion de contacto

Granos disponibles:

40 60 80
Didmetro x perforacion Forma Grano Velf)c'idad Revolu.ci'ones Unidad . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 321659
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 321661
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321663
115x 22,23 -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 321653
115x 22,23 -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 321655
115x 22,23 L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 321657
115 x 22,23 X-LOCK -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 351281
115 x 22,23 X-LOCK -—— 60 80 m/s 13300 1/min 10 351280
115 x 22,23 X-LOCK L= 80 80 m/s 13300 1/min 10 351279
125x22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321660
125x 22,23 L~ = 60 80 m/s 12200 1/min 10 321662
125x 22,23 - 80 80 m/s 12200 1/min 10 321664
125x 22,23 -—— 40 80 m/s 12200 1/min 10 321654
125x 22,23 -—— 60 80 m/s 12200 1/min 10 321656
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12200 1/min 10 321658
125 x 22,23 X-LOCK -—— 40 80 m/s 12200 1/min 10 351278
125x 22,23 X-LOCK -— 60 80 m/s 12200 1/min 10 351277
125x 22,23 X-LOCK -— 80 80 m/s 12200 1/min 10 351276
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Discos de laminas abrasivos

Discos de ldminas abrasivos

SMT 624
SUPRA

Granos disponibles:

&

i

’(L’NGSPO‘{

Clase SUPRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEEBEBMELO Acero inoxidable @® Tipo de grano Alumina de
Durabilidad EEEEEOO Acero [ Al
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma convexo 12°

Ventajas: Tasa de arranque y remocion agresiva y al mismo tiempo un comportamiento confortable

durante el lijado - Producto universal para el lijado exigente de acero y acero inoxidable - Tasa de

remocidn dptima en la utilizacion del disco en amoladoras angulares de alto rendimiento

24 36 40 50 60 80 120
Diametro x perforacion Forma Grano Vel?c.idad Revolu‘ci'ones Unidad . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
100 x 16 L = 36 80 m/s 15300 1/min 10 322758
100 x 16 L = 40 80 m/s 15300 1/min 10 322759
100 x 16 - B 60 80 m/s 15300 1/min 10 322760
100 x 16 — = 80 80 m/s 15300 1/min 10 322761
100 x 16 — = 120 80 m/s 15300 1/min 10 322762
115x 22,23 - B 36 80 m/s 13300 1/min 10 322764
115x 22,23 L = 40 80 m/s 13300 1/min 10 322765
115x 22,23 L = 50 80 m/s 13300 1/min 10 322766
115x 22,23 P 60 80 m/s 13300 1/min 10 322767
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322768
115x 22,23 i~ = 120 80 m/s 13300 1/min 10 322769
125x 22,23 - 36 80 m/s 12200 1/min 10 322771
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 322772
125x 22,23 L = 50 80 m/s 12200 1/min 10 322773
125x 22,23 L = 60 80 m/s 12200 1/min 10 322774
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 322775
125x 22,23 = 120 80 m/s 12200 1/min 10 322776
150 x 22,23 - B 40 80 m/s 10200 1/min 10 322778
150 x 22,23 — o 60 80 m/s 10200 1/min 10 322779
150 x 22,23 - B 80 80 m/s 10200 1/min 10 322780
180 x 22,23 L = 36 80 m/s 8500 1/min 10 322782
180 x 22,23 - B 40 80 m/s 8500 1/min 10 322783
180 x 22,23 - B 60 80 m/s 8500 1/min 10 322785
180 x 22,23 — = 80 80 m/s 8500 1/min 10 322786
180 x 22,23 — = 120 80 m/s 8500 1/min 10 322787
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Discos de laminas abrasivos

Discos de ldminas abrasivos

SMT 628 &

SU PR A Clase SUPRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEEBEBMELO Acero inoxidable @® Tipo de grano Alimina de
Durabilidad EEEEEOO Acero [ ALl
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma Recto

Ventajas: Sobre todo adecuado para el lijado de superficies de acero y acero inoxidable - Tasa de
remocidn dptima en la utilizacion del disco en amoladoras angulares de alto rendimiento - Tasa de
arranque y remocion agresiva y al mismo tiempo un comportamiento confortable durante el lijado

Granos disponibles:

24 36 40 60 80 120
Didmetro x perforacion Forma Grano Velf)c'idad Revolu‘ci'ones Unidad . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 -—— 36 80 m/s 13300 1/min 10 322789
115x 22,23 L= 40 80 m/s 13300 1/min 10 322790
115x 22,23 L= 60 80 m/s 13300 1/min 10 322792
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 322793
115x 22,23 -—— 120 80 m/s 13300 1/min 10 322794
125x 22,23 L= 36 80 m/s 12200 1/min 10 322795
125x 22,23 L= 40 80 m/s 12200 1/min 10 322796
125x 22,23 _—— 60 80 m/s 12200 1/min 10 322798
125x 22,23 -—— 80 80 m/s 12200 1/min 10 322799
125x 22,23 _— 120 80 m/s 12200 1/min 10 322800
180 x 22,23 ——— 36 80 m/s 8500 1/min 10 322802
180 x 22,23 L= 40 80 m/s 8500 1/min 10 322803
180 x 22,23 L= 60 80 m/s 8500 1/min 10 322805
180 x 22,23 -—— 80 80 m/s 8500 1/min 10 322806
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Discos de laminas abrasivos

Discos de ldminas abrasivos

SMT 626
SUPRA

Granos disponibles:

&

i

’(L’NGSPO‘{

Clase SUPRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEEBEBMELO Acero inoxidable @® Tipo de grano Alumina de
Durabilidad EEEEEEDO Acero [ Al
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma convexo 6°

Ventajas: Tasa de remocion elevada - Vida (itil notablemente aumentada gracias al angulo y disposicién
Unicos de las laminas

24 36 40 50 60 80 120
Didmetro x perforacion Forma Grano Vel?c‘idad Revoll{ciones Unidad . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 - 36 80 m/s 13300 1/min 10 321686
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 321689
115x 22,23 - B 50 80 m/s 13300 1/min 10 321692
115x 22,23 — H 60 80 m/s 13300 1/min 10 321694
115x 22,23 — = 80 80 m/s 13300 1/min 10 321697
115x 22,23 - B 120 80 m/s 13300 1/min 10 321683
125x 22,23 - B 36 80 m/s 12200 1/min 10 321687
125x 22,23 - 40 80 m/s 12200 1/min 10 321690
125x 22,23 - B 50 80 m/s 12200 1/min 10 321693
125x 22,23 - 60 80 m/s 12200 1/min 10 321695
125x 22,23 — = 80 80 m/s 12200 1/min 10 321698
125x 22,23 - 120 80 m/s 12200 1/min 10 321684
180 x 22,23 - B 36 80 m/s 8500 1/min 10 321688
180 x 22,23 - B 40 80 m/s 8500 1/min 10 321691
180 x 22,23 - 60 80 m/s 8500 1/min 10 321696
180 x 22,23 - B 80 80 m/s 8500 1/min 10 321699
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Discos de laminas abrasivos

Disco de ldminas abrasivo, multibond

SMT 636

SUPRA

&

Clase SUPRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEEBEBMELO Acero inoxidable @® Tipo de grano Alimina de
Durabilidad EHEEEEOO zircon con
multibond
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma convexo 6°,
recto

Ventajas: Producto especialmente disefiado para el lijado de acero inoxidable - Lijado refrigerado
gracias al multibond - Indicado para el lijado de cantos y superficies - Sin cristalizacién, ni embo-

zamiento
Granos disponibles:
24 36 40 50 60 80
Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Unidad .
Forma Grano ios ies . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 322826
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322827
115x22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322828
125x 22,23 - B 40 80m/s 12200 1/min 10 322831
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 322832
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 322833
180 x 22,23 L = 40 80 m/s 8500 1/min 10 322836
Discos de léminas abrasivos
SU PR A Clase SUPRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEEBEEO Acero ® Tipo de grano Alimina de
Durabilidad EMEEEEO Acero inoxidable [ Zreon
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma convexo 12°,
recto
Ventajas: Larga duracion igualmente en el lijado de cantos muy pronunciados, como p.ej. en
esquinas o angulos - Alta tasa constante de remocion de viruta, igualmente durante el lijado de
superficies - Sin embozamiento, ni vitrificacion también durante el lijado con poca presion de
contacto o maquinaria de poca potencia (<1000W)
Granos disponibles:
40 60 80 120
Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Unidad .
Forma Grano P oee . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 329993
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 329994
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 329995
115x 22,23 -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 329989
115x 22,23 -——— 60 80 m/s 13300 1/min 10 329990
115x 22,23 -——— 80 80 m/s 13300 1/min 10 329991
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’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de SMT 644, Discos de liminas abrasivos
Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Unidad .
Forma Grano (s ops . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
125x22,23 L = 40 80 m/s 12200 1/min 10 330005
125x22,23 L = 60 80 m/s 12200 1/min 10 330006
125x22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 330007
125x 22,23 — = 120 80 m/s 12200 1/min 10 330008
125x 22,23 - 40 80 m/s 12200 1/min 10 329997
125x 22,23 -—— 60 80 m/s 12200 1/min 10 330002
125x 22,23 L = 80 80 m/s 12200 1/min 10 330003
Discos de ldminas abrasivos
SU PRA Clase SUPRA Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividlad HEEBEBEBEBEO Acero inoxidable ® Tipo de grano Alimina de
Durabilidad MEEEEEE Acero ° ZIE0N
Plato Plastico
reforzado con
fibra de vidrio
Forma Recto
Ventajas: Alta estabilidad de canto - Muy buena tasa de arranque incluso en amoladoras angulares
de bajo rendimiento - Larga vida util gracias a la doble capa de 1aminas abrasivas
Granos disponibles:
40 60 80
Didametro x perforacion Velocidad Revoluciones Unidad .
Forma Grano (s ops . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x22,23 -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 278590
115x 22,23 _—r 60 80 m/s 13300 1/min 10 278591
115x 22,23 -——— 80 80 m/s 13300 1/min 10 278592
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Discos de laminas abrasivos

Discos de ldminas abrasivos

SMT 924

SPECIAL

Granos disponibles:

&

Clase SPECIAL Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEEBEBEEME Aceroinoxidable ® Tipo de grano Oxido de
Durabilidad EMEMEEEE Acero ° IS
cerdmico
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma convexo 6°

Ventajas: Maxima agresividad para el lijado exigente de cantos - Elevada estabilidad en el lijado
de cantos - Tasa de remocion optima en la utilizacién del disco en amoladoras angulares de alto
rendimiento y presion de contacto elevada

36 40 60 80
Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Unidad .
Forma Grano (. ops : Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 =) 40 80 m/s 13300 1/min 10 322862
115x 22,23 - 60 80 m/s 13300 1/min 10 322863
115x 22,23 [~ = 80 80 m/s 13300 1/min 10 322864
125x 22,23 - 40 80 m/s 12200 1/min 10 322867
125x 22,23 = N 60 80 m/s 12200 1/min 10 322868
125x 22,23 - 80 80 m/s 12200 1/min 10 322869
Discos de Idminas abrasivos
S PE C / A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividlad HEEBEBEEE Aceroinoxidable @® Tipo de grano Alimina de
Durabilidad EMEEEMO Acero ° il el
Plato Plastico
reforzado con
fibra de vidrio
Forma convexo 12°,
recto
Ventajas: Rendimiento y duracién notablemente elevados - Tasa de remocién optima en la utilizacion
del disco en amoladoras angulares de alto rendimiento y presidn de contacto elevada - Tasa de
remocion éptima con una vida util alargada
Granos disponibles:
24 36 40 50 60 80 120
Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Unidad .
Forma Grano (s cps . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 - 40 80 m/s 13300 1/min 10 321714
115x22,23 - 60 80 m/s 13300 1/min 10 321715
115x 22,23 -— 36 80 m/s 13300 1/min 10 321668
115x22,23 -—— 40 80 m/s 13300 1/min 10 321670
115x22,23 ——— 60 80 m/s 13300 1/min 10 321674
115x 22,23 -—— 80 80 m/s 13300 1/min 10 321677
125x 22,23 - 40 80 m/s 12200 1/min 10 321719

238

»



Discos de laminas abrasivos

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de SMT 925, Discos de liminas abrasivos
Diametro x perforacion Forma Grano Vel?c‘idad Revolu.ci'ones Unidad . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
125x 22,23 - B 60 80 m/s 12200 1/min 10 321720
125x22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 321721
125x 22,23 -——— 40 80 m/s 12200 1/min 10 321671
125x 22,23 - 60 80m/s 12200 1/min 10 321675
125x 22,23 - 80 80m/s 12200 1/min 10 321678
180 x 22,23 -—— 24 80 m/s 8500 1/min 5 321667
180 x 22,23 -——— 36 80 m/s 8500 1/min 5 321669
180 x 22,23 -——— 40 80 m/s 8500 1/min 5 321672
180 x 22,23 -——— 60 80 m/s 8500 1/min 5 321676
Discos de Iéminas abrasivos
SMT 926 & >
S PE C / A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEEBEBEEO Aceroinoxidable @ Tipo de grano Alimina de
Durabilidad WEEEEEE Acero ° Sy
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma convexo 6°
Ventajas: Vida Util dptima al mismo tiempo que una tasa de remocion muy elevada - Especialmente
indicado para el lijado basto de acero y acero inoxidable - Tasa de remocidn dptima en la utilizacién
del disco en amoladoras angulares de alto rendimiento y presion de contacto elevada
Granos disponibles:
40 60 80
Diametro x perforacion Forma Grano Vel?cjdad RevoIL!ciones Unidad ) Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x22,23 - 40 80m/s 13300 1/min 10 321703
115x 22,23 - 60 80m/s 13300 1/min 10 321706
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 321708
125x 22,23 - B 40 80 m/s 12200 1/min 10 321704
125x 22,23 - 60 80 m/s 12200 1/min 10 321707
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 321709
180 x 22,23 - 40 80m/s 8500 1/min 10 321705
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Discos de laminas abrasivos

Disco de ldminas abrasivo, multibond

SMT 996
SPECIAL

Granos disponibles:

Clase SPECIAL Campos de aplicacion: Propiedades
Agresividad HEEEBEBEEME Aceroinoxidable ® Tipo de grano Oxido de
Durabilidad MEEEEEC aluminio
ceramico con
multibond
Plato Tejido de
fibra vidrio
Forma convexo 6°,
recto

Ventajas: Comportamiento de lijado agresivo con poco esfuerzo - Elevada estabilidad en el lijado
de cantos - Lijado refrigerado gracias al multibond - Tasa de remocidn éptima en la utilizacion del
disco en amoladoras angulares de alto rendimiento y presién de contacto elevada

240

40 60 80
Didmetro x perforacion Forma Grano Velf)c‘idad Revolu‘ci'ones Unidad . Referencia
en mm maxima permitidas de embalaje
115x 22,23 - B 40 80 m/s 13300 1/min 10 322849
115x 22,23 - B 60 80 m/s 13300 1/min 10 322850
115x 22,23 - B 80 80 m/s 13300 1/min 10 322851
125x 22,23 £~ = 40 80 m/s 12200 1/min 10 322852
125x 22,23 — = 60 80 m/s 12200 1/min 10 322853
125x 22,23 - B 80 80 m/s 12200 1/min 10 322854
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Discos de corte y de deshaste o
Kronenflex®

Sobre el producto Materiales tipicos para estas herramientas
Para Klingspor, el inventor del disco de alta velocidad,  » Acero » Tubos

el desarrollo y la continua mejora de nuestros productos » Acero inoxidable » Pletinas

Kronenflex® es una necesidad y un hecho. Los discos » Acero de construccion » Planchas

de corte y deshaste Kronenflex® proporcionan una alta » Metales no-férricos » Rellenos

agresividad, excelente durabilidad y un alto nivel de » Materiales de fundicion

calidad, debido a los ajustes 6ptimos entre la resinay ~ » Piedra

el tipo de grano usado. » Plasticos

Con el cumplimiento de las directrices de la 0Sa y la » Materiales minerales

norma de seguridad europea EN 12413 cumplimos, por
lo tanto, con los mas altos estandares de seguridad. A
través de la continua innovacion y el desarrollo de pro-
ductos especificos para un amplio abanico de aplicaciones A 'I.i .i n .i i I h T mi n
diferentes, nuestra gama de discos Kronenflex® ofrece p caciones t p cas pa a estas herramientas
una solucion optima para todos los materiales y aplica-

. » Carrocerias
ciones comunes.

» Trabajos de reparacidn y mantenimiento
» Cerrajerias

» Construccion de acero

» Construccion de instalaciones

» Construccion de contenedores

» Conservacion

» Cerrajerias de obra

» Construccion de vehiculos

» Fundiciones

» Astilleros
(3 Ld
Discos de corte Kronenflex® Discos de deshaste Kronenflex®

Discos de corte Kronenflex® Pagina Discos de deshaste Kronenflex® Pagina
0,8-1,2mm 252 Discos de deshaste 282

Discos de corte pequenos 259

1,6-1,9mm 260

2,0-3,2mm 264

Discos de corte grandes 272
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Discos de corte y de deshaste Kronenflex®
Indicaciones de utilizacion

1. Cédigo EAN (EAN-13) @
2. Pictogramas de seguridad
3. Velocidad maxima de trabajo @
4. Ne referencia Klingspor
5. Datos sobre forma, dureza y

:ﬁli?:;:nte segun @ @
6. Dimensiones en mm y pulgadas

©,

7. Campos de aplicacién @
(véase esquema de colores) @

Segmentacion de producto

8. Datos sobre el fabricante
9. Limitaciones de uso

10. Norma de seguridad
(oSa / EN 12413)

11. Revoluciones maximas
permitidas

12. Pictogramas de seguridad
13. Nombre del producto / tipo

14. Marca Klingspor
Kronenflex®

Los discos de corte y deshaste Kronenflex® estan clasificados en 3 categorias segtin su calidad y a su vez en 6 subcategorias mediante un

esquema de colores, para su facil distincion en cuanto a su aplicacion.

[ | EXTRA || [ SUPRAS

Relacion de precio/calidad excelente Herramienta técnica y profesional

para su uso universal. para diferentes campos de aplicacidn.
Duracidn destacable y buenos resultados
en el corte.
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[/| [ SPECIAL

Herramienta desarrollada para las mas
altas exigencias y para aplicaciones muy
determinadas. Excelente durabilidad y
altisimo rendimiento.



Discos de corte y de deshaste Kronenflex®

Indicaciones de utilizacion TS

1. Etiqueta del disco
La etiqueta contiene toda la
informacion importante relativa al
producto, fabricante y uso correcto
de la herramienta de corte.

3. Anillo de metal
Ofrece informacion sobre la
durabilidad (caducidad) del disco

4. Tejido de vidrio

2. Mezcla El tejido de vidrio provee estabilidad

El grano abrasivo: Hoy en dia todos
los tipos de grano abrasivo se fabri-
can de forma sintética. Solamente

el grano abrasivo sintético garantiza
una alta calidad constante relativa

y aumenta la seguridad en el uso

del disco de corte. Mientras mas
tejido de vidrio contenga un disco de
corte, mas grande sera su estabilidad
lateral. Esta variable, es decir,

cantidad de capas de tejido de vidrio
y grueso de las mismas dependen del
tipo de disco de corte y su campo de
aplicacion especifico.
Mientras mas alta sea la presion
lateral potencial sobre el disco de
corte (durante el proceso de corte
@ manual esta presion serd mds alta

al desgaste y comportamiento en

el corte. @
Resinas y materiales de relleno:

Otros componentes importantes

en la fabricacion de los discos de

corte y deshaste son las resinas

(liquidas y secas) y los materiales de

relleno. Mediante estos componen- o
que durante el proceso mecanico)

tes se pueden influenciar y adaptar (@ R pro necar
caracteristicas de los discos tan @ mas te]ldo.de‘wdnlo, mejor dicho,
importantes como la estabilidad, tasa @ tejido de vidrio mds estable, debe
de remocion, dureza y resistencia al contener el disco de corte.
quebrado. En los discos de corte finos (0,8 mm

hasta 1,0 mm) se utiliza un tejido
mas fino, para poder utilizar una
gran cantidad de grano abrasivo
entre las diferentes capas de tejido.
Los discos de desbaste contienen por
lo menos 3 capas de tejido de vidrio.

Esquema de colores para los discos de corte y deshaste de Klingspor

Metal Acero Piedra/
universal: inoxidable: Acero: Aluminio: Fundicion: hormigon:
Gris Azul Negro Plata Rojo Verde

. 4 °
Pictogramas en las paginas de producto
Embalados a 25 uds en el
Una capa de tejido Dos capas de tejido Fe-S-C1\ [|ibre de hierro, @ Kronenflex® Box para asegurar
de vidrio de vidrio <0,1%) azufre y cloro o un constante alto rendimiento

y proteccion contra la humedad.
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Discos de corte y de deshaste Kronenflex®

Indicaciones de utilizacion

Seguridad y almacenamiento

La durabilidad de los discos de corte y desbaste principalmente

se determina por su contenido de humedad. Los discos de corte y
deshaste que después de su produccion hayan sido expuestos a
altos niveles de humedad, perderan un buen porcentaje de su
durabilidad inicial. Si se almacenan correctamente se conseguira
una durabilidad casi constante durante afios.

Una vez que entren en contacto con agua o vapor los discos de
corte y deshaste se convierten en un gran problema de seguridad.
El usuario estd obligado a utilizar las herramientas debidamente.
Esto también incluye, por razones legales, que se acate la fecha de
caducidad. Por todo lo dicho: los discos de corte y desbaste no se
pueden ni deben de utlizar mas alla de la fecha de caducidad
indicada.

Trabajar bajo condiciones
seguras...

...se consigue siendo consciente de los peligros existentes
Evite los siguientes peligros durante el trabajo con discos de corte
y deshaste:

» El contacto con los discos durante el mecanizado
» Rotura del Disco

» Virutas y polvillo de lijado

» Vibraciones

» Ruido

Utilice medidas de proteccion personal.

Gafas de proteccidn, guantes, tapones para los oidos, y la mascarilla
nunca deben de faltar. Durante los procesos de mecanizado pesa-
dos recomendamos proteccion facial adicional, delantal de cuero y
zapatos de seguridad.

246

Trimestre
Vo1l Enero - Marzo
V04 Abril - Junio
V07 Julio - Septiembre
V10 Octubre - Diciembre

Utilice las cubiertas de proteccién de la maquinaria.

Las cubiertas protectoras de la maquinaria suelen estar montadas
desde origen y no deben de ser modificadas bajo ningun concepto.
Durante el uso de las cazoletas el area de trabajo debe de estar
totalmente cerrado. Ademas se deben de utilizar solamente en
combinacion de una cubierta protectora movible, para poder com-
pensar el desgaste de la cazoleta y evitar que quede al descubierto.

Lleve a caho controles visuales antes del montaje.
Compruebe que el indicador de las revoluciones maximas permitidas
en la maquina coincida con lo indicado en el disco. Evite sobrepasar
el maximo indicado y permitido en el disco.

Controle cada disco ante posibles roturas antes de montarlo en la
magquinaria. En caso de encontrar cualquer tipo de rotura, no utilice
ese disco bajo ninglin concepto. Nuestros discos de corte y deshaste
estan provistos con un pictograma de seguridad que le indicara
este hecho debidamente.

Maneje los disos de corte y deshaste debidamente.

Un manejo correcto de los discos es fundamental. Se deben de
evitar roturas del agujero central o del disco en si, causadas por
golpes, fuerza bruta o caidas. Un montaje correcto del disco en la
mdquina es imprescindible y utilice el plato de soporte indicado
para cada producto. Antes de comenzar el proceso de mecanizado
cada disco deberia de ser probado durante unos 30 segundos con la
velocidad adecuada de trabajo.

Rogamos tengan en cuenta necesariamente tanto las normas
y regulaciones sobre seguridad de la FEPA al igual de la norma
Europea 12413.



Discos de corte y de deshaste Kronenflex®

Indicaciones de utilizacion

La velocidad optima

Demasiado baja

En el caso de trabajar con una velocidad demasiado baja, los discos
de corte y deshaste suelen ,,saltar”, por lo que puede generarse un
desgaste desigual del borde del disco. Sobre todo durante el corte
de secciones finas, como p.ej. durante el corte de chapa o alambre,
el grano es arrancado de su alojamiento en la resina y el disco se
desgasta demasiado rapido.

Optimo

Los discos de corte y deshaste de Klingspor son herramientas

de alto rendimiento cuyo desarrollo se basa en que su mejor
rendimiento (en relacidn a la tasa de remocion y el desgaste de la
herramienta) tenga lugar justo por debajo de la velocidad maxi-
ma de rotacion permitida. Es por ello importante que la velocidad
de rotacidn durante el mecanizado sea constantemente alta. Habrd
casos especificos que pueda ser necesario utilizar maquinaria con
mds potencia.

Demasiado alta

Los valores maximos permitidos relativos al nimero y velocidad de
rotacion estan claramente indicados en cada disco. Rogamos, por

su propio bien, tengan en cuenta no superarlos a la hora de trabajar.

La presion adecuada de contacto

Un factor importante para la consecucién de un resultado éptimo
durante el proceso de corte y deshaste es la correcta dosificacion
de la presion de contacto. Un error bastante comun, para conser-
var durante mas tiempo el disco, es la reduccién de la presion de
contacto y querer alargar con ello la vida util del mismo. En el caso
de practicar este método, el disco se sobrecalentara (azulamiento)
y puede llegar a quemarse. Por ello la presién de contacto debe de
ser constante y apropiada y la velocidad maxima deberia de estar
siempre dentro de los niveles maximos permitidos. Los discos de
corte y deshaste de Klingspor son herramientas de alto rendimiento
y estan concebidos para rendir a su nivel ptimo dentro de los nive-
les maximos permitidos.

’Q’NGSPO‘{

La dureza adecuada

...en los discos de corte

Ala hora de elegir el disco de corte apropiado podemos partir de
una regla fundamental: Mientras mas dura sea la pieza a mecanizar,
mds blanda deberia de ser la construccién de la herramienta abrasiva
utilizada. La razdn: un factor determinante para la durabilidad de
un disco de corte es si la superficie mecanizada se endurece o no.
Un calentamiento elevado puede provocar una cristalizacion del
disco, que a su vez disminuird el poder de corte considerablemente.
En este caso deberia de elegirse un disco mas blando.

...en los discos de deshaste

La regla “mientras mas duro sea el material mecanizado, mas blanda
debe de ser la herramienta abrasiva” también debe de ser aplicada
en los discos de deshaste. También se debe de tener en cuenta el
campo de aplicacion especifico.

Cantos y esquinas son afilados y agudos y suelen arrancar con gran
facilidad el grano abrasivo del aglutinante. Es por ello que se reco-
mienda utilizar un aglutinante duro. Sin embargo, cuando se tie-
nen que lijar superficies o pequefias costuras de soldadura, un dis-
co demasiado duro se desafilaria rapidamente y pronto dejaria de
cumplir con su cometido. Se conseguiria una buena duracion del
disco, pero la tasa de remocidn seria baja y el coste laboral despro-
porcionadamente alto.

Para el mecanizado de superficies se debe de elegir un aglutinante
entre blando intermedio o blando.
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Discos de corte y de deshaste Kronenflex®
Indicaciones de utilizacion

El correcto angulo de inclinacion
durante el proceso de corte

Ala hora de utilizar un disco de corte, éste solo se debe de cargar en
direccion y angulo recto de la pieza mecanizada. Sdlo asi podemos
evitar, sobre todo si trabajamos con altas presiones de contacto,
sobrecargas y la rotura final del disco de corte.

La pieza mecanizada debe de estar sujeta y montada de tal manera
que el disco de corte no pueda deslizarse lateralmente. También se
recomienda sujetar el material a mecanizar cerca del lugar elegido
a cortar. Asi podremos evitar vibraciones

El correcto angulo de inclinacion
durante el proceso de deshastado

El momento 6ptimo para el rendimiento de los discos de deshaste
es, si el angulo de trabajo se coloca entre 25-30° a la pieza meca-
nizada.

Con este dngulo conseguiremos una relacion ideal entre tasa de
remocion y el desgaste del disco de deshaste. Si posible siempre se
deberia de trabajar con ese dngulo de trabajo.

Cuando se disminuye el angulo de trabajo a menos de 15°, podre-
mos observar que el extremo exterior del disco se convierte en un
borde afilado. En el momento de variar ligeramente la presion de
contacto o el angulo de trabajo, existe un gran riesgo de que ese
borde afilado se resquebraje y rompa. Todo esto conlleva a que el
grano abrasivo en esa parte no se esté utilizando correctamente
para el deshastado y se tenga que cambiar de herramienta abrasiva
con mas frecuencia.

248

W77z7z7777727277222

77722227

25-30°
7277727277777



Discos de corte y de deshaste Kronenflex®
Indicaciones de utilizacidn

El montaje correcto ...

... para una transmision éptima de potencia

Los discos de corte y deshaste se montan con pletinas de sujecion D))
en la maquina. Mediante estas pletinas de sujecidn se transmite la
potencia del motor al disco. Por motivo de seguridad es importante
no utilizar pletinas de sujecion defectuosas o dafiadas.

... Y para mas seguridad

Sobre todo en los discos de corte finos en su version recta con didme-
tros entre 180 mm y 230 mm las pletinas de sujecion FL 76 garanti-
zan una estabilidad lateral aumentada y por ello un corte mds seguro.
Se deben de tener en cuenta las normas y reglas aplicables durante

el montaje y la aplicacion de las pletinas de sujecion. La superficie de
apoyo y el didmetro de 1a pletina de sujecion deben de coincidir im-
perativamente. El uso de pletinas de sujecion con diferentes diame-
tros no se permite.

Discos de deshaste abombados

4-10mm de espesor

1. Pletina de sujecion
2. Tornillo de sujecién

Discos de corte rectos y abhombados

Typ 42

////////

0,8-4mm de espesor

\\\\\‘

Dﬂ

1. Pletina de sujecion
2. Tornillo de sujecion

////////
fmﬂl

’Q’NGSPO‘{

§
.

\|§

/

%
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e ﬂ.@uﬂ
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Discos de corte y de deshaste Kronenflex®
Indicaciones de utilizacion

Reconocimiento de errores y como evitarlos

Identificacion

Posible causa

Solucién

Superficie de corte azul

Tiempo de corte demasiado largo
Potencia del motor demasiado baja
Disco demasiado duro

Seccion de corte para el didmetro del disco elegido dema-
siado grande

Disco de corte demasiado grueso para la aplicacion a realizar

Aumentar la presion de contacto
Utilizar una maquina mas potente
Elegir un disco mds blando

Cortar con técnica de corte llamada “corte tipo sierra” /
cortar segmentos mas pequefios

Elegir un disco de corte mas fino

Desgaste del disco elevado

Superficie de corte blanca: Dureza del disco demasiado baja

Velocidad de rotacién demasiado baja

Caida del régimen de revoluciones demasiado elevada

Elegir un disco més duro
Aumentar la velocidad de corte

Disminuir la presién de contacto o utilizar una maquina con
mas potencia

Sujecion de la pieza mecanizada insuficiente

Presion de contacto demasiado elevada

Sujetar el material a mecanizar mds cerca del sitio de corte

Disminuir la presion de contacto

o Corte torcido ) L ) ~ )
i Grosor del disco para la aplicacion demasiado pequefio Aumentar el grosor del disco
o
v . . . s - -
5 Disco ha sufrido demasiada presion lateral Cambiar de disco
-
A Mal manejo de la maquina Evitar presiones laterales del disco
o
(2} . . < e , . . . .. 3
a . Diametro de pletina de sujecion erroneo Elegir una pletina de sujecion con el diametro adecuado
Rotura del disco . - .
Haber deshastado con un disco de corte Nunca utilice un disco de corte para deshastar
Material a mecanizar con poca sujecion Montar el material a mecanizar mas cerca del sitio a cortar
. . , . El disco esta quemado en la periferia Elegir un disco mas blando, disminuir la presion de contacto
La periferia del disco estd deshilachada ) . L : ) . »
Material a mecanizar con poca sujecién Montar el material a mecanizar mas cerca del sitio a cortar
La pletina de sujecidn esta sucia o desgastada Limpiar la pletina de sujecion o cambiarla
El disco salta o, baila® Montaje erréneo Cambiar la maquina
Las dimensiones entre el nucleo del disco y la maquina no Elegir un disco con el nucleo adecuado o utilizar un anillo
coinciden reductor
El agujero (ntcleo) de la pletina no coincide con el agujero - 5 Ny .
U] ( ) P ) Utilizar una pletina de sujecién con las medidas adecuadas
del disco
Nucleo roto Uso incorrecto de la maquina Disminuir la presion lateral del disco durante el corte
Haber deshastado con un disco de corte Nunca utilizar un disco de corte para desbastar
Identificacion Posible causa Solucion
Si la superficie del disco brilla: El disco es demasiado duro Elegir un disco mds blando
Tasa de remocion demasiado baja La presion de contacto es baja Aumentar la presion de contacto
La potencia de la maquina es baja Utilizar una maquina mas potente
El disco es demasiado duro Elegir un disco mds blando
. : Bt Elegir un disco mds blando o utilizar un disco especifico para
El disco se ,emboza” Embozamiento en metales no-férricos 8 P P P
metales no-férricos
La presion de contacto es baja Aumentar la presion de contacto
v
‘@' La presion de contacto es demasiado elevada Disminuir la presion de contacto
=
] ) El disco elegido es demasiado blando Elegir un disco mds duro
S Desgaste demasiado elevado , . X . B .,
i Caida del régimen de revoluciones demasiado elevada Disminuir la presién de contacto
"] . P A N . & o . .
S La potencia de la maquina es demasiado baja Utilizar una maquina con mds potencia
wn
2

250

Periferia irregular / roturas en la
periferia

El dngulo de desbastado es demasiado bajo

La presién de contacto es demasiado elevada

Aumentar el angulo de deshastado (por encima de 25°)

Disminuir la presién de contacto

El disco ,,baila”

El montaje del disco no es centrado

Méquina desgastada

La pletina de sujecidn estd desgastada, sucia o no es la
correcta

El disco no es simétrico a la rotacion

Chequear el didametro del nticleo del disco y el de la maquina,
y en su caso, adaptarlo.

Cambiar la maquina

Sustituir la pletina de sujecion / limpiarla / chequear las
medidas

Utilizar un disco nuevo



Discos de corte y de deshaste Kronenflex®

Indicaciones de utilizacion S

Lo que revela la denominacion de tipo sobre la estructura
de los discos de corte y de deshaste

La denominacion de tipo en un disco de corte o de deshaste revela algo més que solo el nombre del producto. Suministra
informacién importante sobre la clase de rendimiento y la composicion de la herramienta. La primera letra describe el grano
abrasivo utilizado. Si le sigue un numero de tres cifras, la primera cifra indica la clase de rendimiento (Ia clase de rendimiento
vuelve a aparecer, una vez mas, debajo del nombre del producto). Las dos ltimas cifras indican el tamano de grano utilizado.
Las letras al final de la denominacidn de tipo indican el grado de dureza de un disco de corte o de desbaste.

Tipo de grano Clase de rendimiento S Clase de rendimiento
seguin norma FEPA

A Oxido de CONNY [ EXTRA S 16 M blando EXTRA

aluminio

B Corouro de N | [ SUPRA| 2 N [ | SUPRA

silicio
z A.Iurr,ﬁna de 9 l” 0 R I” SPECIAL

zircon

W

36 S

46 T duro
\

60

80

Explicacion en el ejemplo del disco de corte Z 960 TX:

Tipo de grano Clase de rendimiento Tam’a i Clase de rendimiento
seguin norma FEPA

Al e o IIEETD 60 ™ duo /| | SPECIAL

Uso de guantes de
proteccion

Un uso seguro de las herramientas
abrasivas Klingspor

Uso de gafas protectoras

Observar las indicaciones

Uso de mascarilla de seguridad

O
O

Todos los discos de corte y deshaste de Klingspor se fabrican
bajo los estandares de la 0Sa y la EN 12413, garantizando los

5 B i s Uso de proteccion de
mds altos niveles de seguridad para el usuario.

oidos

Mo ity g el [eg No utilizar, si esta roto
lateral
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No apto para el lijado en
mojado
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Discos de corte Kronenflex®

0,8-1,2mm

Sobre el producto

Los discos de corte Klingspor Kronenflex® con grosor
del disco de 0,8 a 1,2 mm son discos de corte muy
delgados con unos tiempos de corte muy reducidos y
una formacion minima de rebabas.

Estos discos de corte desarrollan su potencia comple-
ta al trabajar en materiales de pared delgada y son
conocidos por su corte preciso, exacto y rapido con
cargas térmicas extremadamente bajas. Gracias a las
excelentes propiedades de corte de los discos de cor-
te, el peso de la maquina propiamente dicha propor-
ciona una presion de rectificado adecuada.

Los discos de corte Klingspor Kronenflex® de la clase
de 0,8 a 1,2 mm son conocidos por su alto nivel de
seguridad, eficiencia y productividad.

Materiales tipicos para estos productos

» Acero » Hojalata delgada

» Acero inoxidable » Tubos delgados

» Materiales de fundicion » Planchas trapezoidales
» Acero de construccion » Planchas

» Materiales no férricos » Conductos para cables
» Perfiles de pared delgada » Cables de acero

Aplicaciones tipicas para estos productos

» Carrocerias » Construccion de contenedores
» Trabajos de mantenimiento y repa- » Conservacion

racion » Metalurgia
» Cerrajeria » Construccion de vehiculos

» Estructuras de acero
» Construccion de plantas

Aplicaciones de material
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Disco de corte pequeiio

@ = Aplicaciones principales @ = Aplicaciones posibles

Kronenflex® Box

Los envases especiales Kronenflex®: Los discos de corte sue-
len perder potencia de corte ocasionada por condiciones clima-
toldgicas en el transcurso de las primeras semanas después de
su fabricacion. Para que nuestros clientes puedan sacar el maxi-
mo provecho de nuestros nuevos desarrollos, ofrecemos estos
discos de corte en la caja hermética Kronenflex®. En compara-
cién al embalaje de carton convencional, los discos se mantie-

nen considerablemente mas "frescos" durante mas tiempo y se

alcanzara hasta un 40% mas de rendimiento.
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Discos de corte Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

Para el corte manual

Disco de corte INOX

A 980 1Z
SPECIAL

&

’(L’NGSPO‘{

Fe-S-Cl %
S5

Clase SPECIAL Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEEEO Aceroinoxidable [
Agresividad EEEEEOO Acero ®
Durabilidad EEEBEBEEO Metales no férricos [ ]

Ventajas: Sin hierro, azufre ni cloro - Tiempos de corte muy reducidos - Cortes especialmente
precisos y limpios - Carga térmica reducida - Minima formacion de rebaba, por lo que se reduce
considerablemente el esfuerzo de repasado - Embalado a 25 uds en el box Kronenflex® proveyendo
un alto y constante rendimiento y proteccién contra la humedad

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x0,8 x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 322182
125x0,8 x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 322183
Disco de corte
A 60 &
EXTR A Clase EXTRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEEECO  Acero inoxidable [ )
Agresividad HEEBEBEOOO Metal universal [ )
Durabilidad HEEEEOO

Ventajas: Minima formacion de rebaba - Carga térmica reducida - Muy buena relacion calidad /

precio
Didametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
.. Tipo (e oes . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 262936
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 262937
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Discos de corte Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm
Para el corte manual

Disco de corte

A 60 &

E X TR A Clase EXTRA Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEEOO Acero inoxidable ()
Agresividad EEEBOOO Metal universal ®
Durabilidad WEEEROO

Ventajas: Minima formacion de rebaba - Carga térmica reducida - Muy buena relacién calidad/
precio - 10 discos envasados en una lata con ventanilla

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo e iee N Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje / lata
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 discos 310499
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 10 discos 310500

Pedido minimo = 5 latas

Disco de corte

A 60 &

E X TR A Clase EXTRA Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEEOO Acero inoxidable ()
Agresividlad EEBEBOODO Metal universal ()
Durabilidad EEEEEOO

Ventajas: Minima formacion de rebaba - Carga térmica reducida - Muy buena relacion calidad/precio -
Envasado a 10 discos por lata con ventanilla. Un display contiene un total de 5 latas

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
<. Tipo . ore . . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje / display
125x1x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 5 latas de 10 discos 312031
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Discos de corte Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

Para el corte manual

Disco de corte

A60N
SUPRA

’(L’NGSPO‘{

&

Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEOO0O0 Aluminio (J
Agresividlad HEEEEEODO Acero @

Durabilidad EHEEEEOO

Ventajas: Combinacion especial, previene ensuciado y embozamiento - Minima formacién de

rebaba
Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo e ies . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 264297
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 264298

Disco de corte INOX

A660R
SUPRA

Diametro x ancho

Fe.s-Cl
<0,1%

Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEEECO  Acero inoxidable [ )
Agresividad EEEBEEOO Acero o

Durabilidad EEEEEDOO

Ventajas: Sin hierro, azufre ni cloro - Minima formacion de rebaba - Buen rendimiento de corte
con una presion de contacto reducida

Velocidad Revoluciones Unidad

x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328905
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 328906
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Discos de corte Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

Para el corte manual

Disco de corte

A60TZ
SPECIAL

&

{Lock |

Clase SPECIAL Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEEEO Aceroinoxidable [
Agresividlad EEEEEOO Acero [ ]
Durabilidlad HEEEEBEEO Metales no férricos [

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Reducidos tiempos de corte - Minima formacion de

rebaba - Carga térmica reducida

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
100x1x16 —— 80 m/s 15300 1/min 25 202402
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 202400
115x1x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 233741
115 x 1x22,23 X-LOCK —— 80 m/s 13300 1/min 25 351259
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 202401
125x1x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 25 233742
125 x 1 x22,23 X-LOCK —— 80 m/s 12200 1/min 25 351258
Disco de corte
Fe-S-Cl
A 6072 &
SPEC/A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEEO Aceroinoxidable [ J
Agresividlad EEEEEOO Acero [ )
Durabilidlad HEEEEBEEO Metales no férricos [

Diametro x ancho

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Reducidos tiempos de corte - Minima formacion de
rebaba - Carga térmica reducida - 10 discos envasados en una lata con ventanilla

Velocidad

Revoluciones Unidad

x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje / lata Referencia
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 10 discos 310503
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 10 discos 310504

Pedido minimo = 5 latas
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Discos de corte Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

Para el corte manual

Disco de corte INOX

A 960 TZ
SPECIAL

’(L’NGSPO‘{

Fe-S-Cl %
& S5

Clase SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEENE Aceroinoxidable [
Agresividad EEEEEEO Acero [

Durabilidad EHEEEEEN

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Corte rapido - Minima formacidn de rebaba - Carga
térmica reducida - Maxima agresividad y vida util - Receta optimizada para un aumento considerable
en la duracién - Disco muy versdtil - Embalado a 25 uds en el box Kronenflex®, proveyendo un alto
y constante rendimiento y proteccion contra la humedad

Didmetro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo e ies . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322180
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 322181

Disco de corte

K 960 TX
SPECIAL

Diametro x ancho

»
e L CERAMICA |
<0,1%) >

N (]

Clase SPECIAL Campos de aplicacion:

Dureza EEEEEEE Acero

Agresividlad HEEBEBEEE Aceroinoxidable

Durabilidad EEEEBEBEME Aceros de alta aleacion
Acero al carbono

Titanio o

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Rendimiento extraordinario durante el empleo diario y
mediante el empleo minimo de la fuerza - Embalado a 25 uds en el box Kronenflex, proveyendo un
alto y constante rendimiento y proteccion contra la humedad

Velocidad Revoluciones Unidad

x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 328885
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 328886
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Discos de corte Kronenflex® 0,8 - 1,2 mm

Para el corte manual

Disco de corte INOX

Z960 TX
SPECIAL

Fe-S-Cl %
& <5

ZIRCON |
[

Clase SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEEE Aceroinoxidable [
Agresividad HEEEEEE Aleaciones o
Durabilidad EEEBEBEEE Acero al carbono [
[

Titanio

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Especialmente indicado para su empleo en materiales
muy duros como p.gj. el titanio o aceros de alta aleacion - Corinddn de zirconio que garantiza una
continua renovacion y afilado del grano - Minima formacion de rebaba - Carga térmica reducida -
Embalado a 25 uds en el box Kronenflex®, proveyendo un alto y constante rendimiento y proteccion

contra la humedad

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .

x perforacion en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 322184
125x1x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 322185

Disco de corte
=\ (G NUEVO |
Fe-S-Cl 3

EDGE & BE .
S P E C / A L Clase Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEEEE Aceroinoxidable [

Agresividlad EEEEBEEO Acero ®

Durabilidad HEEEEEE Aluminio [ J

Ventajas: Disco de corte de alto rendimiento con grano abrasivo autoafilante - Rendimiento de
corte elevado a la vez que una larga vida util - Amplio espectro de aplicaciones - Embalaje de 25
unidades en la caja Kronenflex® para mantener constante su alto rendimiento y protegerlas contra

la humedad
Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo (e eee . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x1,2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 355380
125x1,2x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 355379
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Disco de corte pequeiio Kronenflex®

Para el corte manual

Disco de corte fino pequefio

A 660R
SUPRA

A NG

Fe.S.Cl
<0,1%

Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEOO Acero ®
Agresividlad EEBEBEBEEDO Acero inoxidable (]
Durabilidad EEEEEOO

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Minima formacidn de rebaba - Para uso universal en dreas de dificil acceso - Corte de

chapas y perfiles

Didmetro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia

50x1x6 —— 100 m/s 38200 1/min 100 329096
50x1x10 —— 100 m/s 38200 1/min 100 329097
76x1x6 —— 100 m/s 25200 1/min 100 329098

76 x1x 10 —— 100 m/s 25200 1/min 100 329099
76x1,6 x6 —— 100 m/s 25200 1/min 100 329100

76 x 1,6 x 10 —— 100 m/s 25200 1/min 100 329101
100x1x6 —— 100 m/s 19000 1/min 25 329102

100 x 1 x 10 —— 100 m/s 19000 1/min 25 329103

Tuercas de sujecion

SD 660

Ventajas: Tuerca de sujecion para la sujecion de los discos de corte fino pequerios A 660 R en
amoladoras rectas, arboles flexibles, taladradoras - Apto para perforaciones de 6 y 10 mm

Diametro Valido Unidad .
. Referencia
en mm para de embalaje
6 Perforacién 6 y 10 mm 1 337156
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Discos de corte Kronenflex®

1,6-1,9mm

Sobre el producto

Los discos de corte Klingspor Kronenflex® con
grosor del disco de 1,6 a 1,9 mm combinan las
excelentes propiedades de corte con un elevado
grado de estabilidad lateral.

Estos discos ofrecen argumentos convincentes,
especialmente en las aplicaciones diarias al tra-
bajar materiales con secciones transversales me-
dianas. Son conocidos por sus reducidos tiempos
de corte, su buena estabilidad y la formacion mi-
nima de rebabas.

Estas ventajas, junto con la amplia gama de apli-
caciones, convierten a los discos de corte Klings-
por de la clase de 1,6 a 1,9 mm en el disco uni-
versal de mayor rendimiento para el uso diario en
la metalurgia.

Materiales tipicos para estos productos

» Acero » Tubos

» Acero inoxidable » Planchas

» Acero de construccion » Planchas

» Materiales no férricos » Materiales de fundicion

» Materiales de fundicion

Aplicaciones tipicas para estos productos

» Cerrajeria » Construccion de plantas
» Astilleros » Metalurgia
» Estructuras de acero » Construccion de vehiculos

Aplicaciones de material
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£ s ¢
S c N
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[+ [ [ [} [ g 3 o 3 " 5 5
Tipo Grosor [mm] < < < < < < > < o o - [ [ Pagina
A 346 EXTRA 1,6 [ J o ] ([ J (] [ o o o [ o o 261
A 646 R SUPRA 1,6-1,9 [ J [ J o o [ J [ J 261
A 46 TZ SPECIAL INOX 1,6-19 [ J [ ] [ ] ([ J [ ] [ J o o o J [ J 262
A 946 TZ SPECIAL 1,6-1,9 ([ [ J [ J { [ J ([ [ J o o [ o o 263

@ = Aplicaciones principales @ = Aplicaciones posibles
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Discos de corte Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm

Para el corte manual

Disco de corte

A 346
EXTRA

’(L’NGSPO‘{

Fe.S.Cl
<0,1%

Clase EXTRA Campos de aplicacion:

Dureza HEEEBOOO Acero inoxidable ()
Agresividad EEEEOOO Acero ®
Durabilidad HEEEBEOO Aluminio <

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Uso universal en acero y acero inoxidable - Disco de
corte de 6xido de aluminio ctbico calcinado, autoafilante - Formacion de rebabas reducida, vida
util mds larga - Especialmente apropiado para cortar materiales mas delgados, tales como perfiles

y tubos
Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo P iee . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340936
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 340938

Disco de corte

A646R
SUPRA

Fe.s-Cl
<0,1%

Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEEEEO  Acero (4
Agresividad HEEEEBEELO Acero inoxidable Qo

Durabilidad EEEEENEDO

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Uso universal en acero y acero inoxidable - Disco de
corte de 6xido de aluminio calcinado autoafilante - Agresividad especialmente elevada al cortar
materiales macizos de acero

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 340947
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 340946
150 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 340945
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 340944
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 340943
230x1,9x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 340942
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Discos de corte Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm

Para el corte manual

Disco de corte INOX

A46TZ
SPECIAL

&

Fe.s-Cl
<0,1%

Clase SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEEO Aceroinoxidable [
Agresividad HEEEEEO Acero [
Durabilidad EEEEENEQO

>{ock |

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Uso universal en acero y acero inoxidable - Primera
eleccion para aplicaciones profesionales y para el corte rdpido de materiales exigentes

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia

100x1,6 x 16 —— 80 m/s 15300 1/min 25 194071
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 187170
115x1,6 x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 25 235378
115x 1,6 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 13300 1/min 25 351257
125x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 187171
125x 1,6 x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 25 235379
125x 1,6 x 22,23 X-LOCK —— 80 m/s 12200 1/min 25 351256
150x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 241472
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 221161
180x 1,6 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 25 312257
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 224084
230x1,9x22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 25 265044
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Discos de corte Kronenflex® 1,6 - 1,9 mm

Para el corte manual

Disco de corte

A946 TZ
SPECIAL

’(L’NGSPO‘{

Fe-S-Cl %
& S5

Clase SPECIAL Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEENE Acero

Agresividad EEEBEEEE Aceroinoxidable

Durabilidlad HEEEEBEEO Metales no férricos
Fundicion

“RE-2K BN J

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Vida util extra larga en todas las aplicaciones - Uso
universal en el mecanizado de metales - Reducidos tiempos de corte - Minima formacién de
rebaba - Carga térmica reducida - Embalado a 25 uds en el box Kronenflex®, proveyendo un alto y
constante rendimiento y proteccion contra la humedad

Didmetro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 339109
125x1,6 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 339110
150 x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 339111
180x 1,6 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 339112
230x1,9x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 339113
230x1,9x22,23 — R 80 m/s 6600 1/min 25 339114

Pletina de sujecidn

FL 76

Ventajas: El uso de la pletina de sujecién incrementa la estabilidad lateral con los discos de corte
fino teniendo una forma plana y diametros de 180 y 230 mm

Medidas Valido Unidad .
: Referencia
en mm para de embalaje
76 A46TZ+A646 R+ A 946 TZ 1 Set 236130
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Discos de corte Kronenflex®
2,0-3,2 mm

Sobre el producto Materiales tipicos para estos productos
Los discos de corte Klingspor Kronenflex® con un » Acero » Plasticos

grosor de 2,0 hasta 3,2 mm se caracterizan sobre » Acero inoxidable » Materiales minerales

todo por su elevada estabilidad lateral. » Acero de construccion » Materiales de fundicion

Estos discos se emplean sobre todo en aplicaciones » Materiales no férricos » Tubos

que requieren un corte profundo, p.ej. durante el » Materiales de fundicion » Pletinas

corte de mazarotas o perfiles grandes. Las enor- » Piedra » Planchas

mes fuerzas laterales que surgen durante este
tipo de trabajos exigen muchisimo a la estabilidad

del disco. A pesar del grosor reducido los discos Aplicaciones tipicas para estos productos

de corte 2,0 hasta 3,2 mm de Klingspor Kronen-

flex presentan una muy buena velocidad de corte y » Fundiciones » Construccion de plantas
durabilidad. Por ello, los hace ideales para apli- » Cerrajeria » Metalurgia

caciones que presentan altas exigencias a la esta- » Astilleros » Trabajos de mantenimiento y
bilidad lateral del disco durante el corte. » Estructuras de acero reparacion

Aplicaciones de material
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Tipo [mm] < < < < < <> < ) o — [ ES a Pagina
A 24 EXTRA 2,0-3,2 [ ] o [ J [ [ [ [ [ [ o o o 265
A 24 R SUPRA 2,5-3,0 (] ([ ([ J o o o o o 266
A 24 N SUPRA INOX 2,5-3,0 o [ J o [ J [ J [ J o o o o 266
A 36 R SUPRA INOX 2,0-2,5 o [ [ J [ J [ J [ J o o o 267
A 36 TZ SPECIAL INOX 2,0 o [ [ J [ J [ J [ J o 267
A 24 R/36 SPECIAL INOX 2,5-3,0 o o [ J [ J [ J [ ] 268
A 24 TZ SPECIAL 2,5-3,0 o o [ J [ J [ J o 268
A 46 N SUPRA 2,5-3,0 [ ] ([ J ([ J [ J o 269
C 24 EXTRA 2,5-3,0 [ ] 269
C 24 R SUPRA 2,5-3,0 o [ J 270

@ = Aplicaciones principales @ = Aplicaciones posibles
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Discos de corte Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

Para el corte manual

Disco de corte

A 24
EXTRA

&

Clase EXTRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEECOOO Metal universal ()
Agresividad HEEEOOO

Durabilidad EEEROOO

’(L’NGSPO‘{

>{ock |

Ventajas: Probado millones de veces - Disco estandar con inmejorable relacién calidad/precio -
Para uso universal en trabajo de metal - Corte rapido también de material sélido

Didmetro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia

100 x 2,5 x 16* - 80 m/s 15300 1/min 25 188998
115x2,5x22,23* —— 80 m/s 13300 1/min 25 242137
115x2,5x22,23* — N 80 m/s 13300 1/min 25 188461
115x2,5x 22,23 X-LOCK* —— 80 m/s 13300 1/min 25 351255
115x 3,2 x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 209014
125x2,5x22,23* —— 80 m/s 12200 1/min 25 242138
125x2,5x22,23* — 80 m/s 12200 1/min 25 188463
125x2,5x 22,23 X-LOCK* —— 80 m/s 12200 1/min 25 351254
125x 3,2 x22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 25 209016
150 x2,5x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 235375
150x 2,5x 22,23 — 80 m/s 10200 1/min 25 235374
180 x 2 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 286455

180 x 3x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13490

180 x 3 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 189000
230x2x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 286456
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13492
230x3x22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 25 189002

* Receta nueva
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Discos de corte Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

Para el corte manual

Disco de corte

A24R
SUPRA

&

Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEEOO Acero [ )
Agresividlad EEEBOODO Acero inoxidable o
Durabilidad EEEEBEOO Fundicidn <

Ventajas: Combinacion optimizada para uso en acero - Puede usarse en acero inoxidable - Buenas

propiedades de corte

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
100 x 2,5 x 16* — N 80 m/s 15300 1/min 25 13754
115x2,5x22,23* —— 80 m/s 13300 1/min 25 13297
115x2,5x22,23* — N 80 m/s 13300 1/min 25 13466
125x2,5x22,23* —— 80 m/s 12200 1/min 25 13295
125x2,5x22,23* — 80 m/s 12200 1/min 25 13738
150 x 2,5 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 6667
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13456
180 x 3 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 13470
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13464
230x3x22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 25 13478
* Receta nueva
Disco de corte INOX
A24N &
SU PRA Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEOO0O0 Acero inoxidable [ )
Agresividlad HEEEEODO Aluminio o
Durabilidad HEEEEOO

Ventajas: Receta especial, previene ensuciado y embozamiento - Alto poder de arranque en acero
inoxidable gracias al 6xido de aluminio endurecido

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 3020
125x2,5x%x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 2951
150x 2,5x 22,23 — 80 m/s 10200 1/min 25 235377
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13455
180 x 3 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 13469
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13463
230x3x22,23 — N 80 m/s 6600 1/min 25 13477
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Discos de corte Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

Para el corte manual

’(L’NGSPO‘{
Disco de corte INOX
S U P R A Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEEOOO Acero inoxidable o
Agresividad HEEEEEDO
Durabilidad EHEEEEEQO
Ventajas: Excelente rendimiento de corte - Agresividad y duracién optimizadas
Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo e iee . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 123208
125x2x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 126849
150 x 2 x 22,23 —— 80 m/s 10200 1/min 25 251752
180 x2,5x22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 123209
230x2,5x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 123833
Disco de corte INOX
S PE C / A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEO Aceroinoxidable ()
Agresividad HEEBEEEE Acero Qo
Durabilidad EEEEEOO
Ventajas: Muy buen rendimiento de corte incluso con baja presion de corte
Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo (. cps . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x2x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 136549
125x2 x 22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 136550
180 x2x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136551
230x 2 x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 136552
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Discos de corte Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

Para el corte manual

Disco de corte INOX

A24T1Z
SPECIAL

&

Clase SPECIAL Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEECDO Acero inoxidable o
Agresividlad EEEEOODO Acero o
Durabilidad EEEBEBEEO Fundicidn Qo

Ventajas: Combinacion optima para el uso en acero inoxidable

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 136554
125x2,5x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 136555
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 136558
230 x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 136559
Disco de corte INOX
A 24R/36 &
5 PE C / A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEOO0O Acero inoxidable [ )
Agresividad HEEEEOO
Durabilidad HEEEEOO
Ventajas: Disco especial para la industria nuclear - Libre de hierro, sulfuro y cloro
Didmetro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x2,5x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 60534
125x2,5x% 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 2825
180 x 3 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 25 60537
230x3x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 60061
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Discos de corte Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm

Para el corte manual

Disco de corte

A46 N
SUPRA

&

’(L’NGSPO‘{

Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEOO0O0 Aluminio (J
Agresividad HEEEEOO

Durabilidad EEEEEOO

Ventajas: Combinacion especial, previene ensuciado y embozamiento - Rendimiento de corte
optimizado para metales no férricos

Didmetro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 170707
125x2,5x22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 170708
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 170709
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 170710
Disco de corte
€24 &
E X TRA Clase EXTRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEEOO0O Piedra/Hormigén ®
Agresividad HEEEOOO
Durabilidad EHEEEOOO

Diametro x ancho

Ventajas: Disco de corte universal muy versatil para materiales minerales, gracias al grano de
carburo y silicio basto y afilado

Velocidad

Revoluciones Unidad

x perforacion en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
100x2,5x 16 - 80 m/s 15300 1/min 25 188999
115x2,5x%x 22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 25 242143
115x2,5x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 25 188462
125x2,5x22,23 —— 80 m/s 12200 1/min 25 242144
125x2,5x22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 25 188464
180 x 3 x 22,23 —— 80 m/s 8500 1/min 25 13489
180 x 3x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 25 189001
230 x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13491
230x3x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 189003
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Discos de corte Kronenflex® 2,0 - 3,2 mm
Para el corte manual

Disco de corte

C24R &

S U PR A Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza EEEEOO0 Piedra/Hormigon ®
Agresividad EEEBOOO Fundicion [
Durabilidad EWEEEEOO

Ventajas: Optimo para el trabajo de materiales de base mineral gracias al grano de carburo de
silicio afilado y basto

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo e iee . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x2,5x%x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 13465
125x2,5x% 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 25 13739
230x3x22,23 —— 80 m/s 6600 1/min 25 13461
230x3x22,23 - 80 m/s 6600 1/min 25 13475
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Discos de corte grandes
Kronenflex®

Sobre el producto

Los discos de corte grandes Klingspor Kronenflex® son discos
robustos de alto rendimiento para aplicaciones especiales con un
diametro exterior de 300 mm y mas.

Su alta estabilidad lateral garantiza el funcionamiento seguro, tam-
hién en aplicaciones de corte dificiles. Los granos y resinas
optimizados han sido creados especialmente para las areas de
aplicacion especificas. Los discos de corte son conocidos por su cor-
te rdpido y sus cargas térmicas reducidas en el material, asi como
su larga vida util.

Las aplicaciones de los discos de corte grandes Klingspor Kronen-
flex® abarcan desde el corte en banco hasta maquinas manuales y
desde la construccion ferroviaria hasta las aplicaciones industriales
en maquinas fijas. Este producto representa la solucidn ideal si se
requieren unas prestaciones extraordinarias junto con un alto nivel

de seguridad.
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Discos de corte grandes Kronenflex®
Guia de aplicaciones

Discos de corte para diferentes
tipos de maquina:

» Maquinas manuales 80m/s

» Maquinas manuales con un dispositivo de sujecion para carriles
de patin 100m/s

» Sierras cortadoras de banco transportables < 3KW

» Sierras / cortadoras fijas hasta 5KW

» Sierras / cortadoras fijas de > 5KW

{ATENCION! ;No se permite utilizar discos de corte fijos con
maquinas manuales!

Productos para maquinas manuales

Estos productos han sido desarrollados para el uso con maquinas
manuales (de gasolina, eléctricas, de alta frecuencia).

Tenga en cuenta que es muy importante que coincidan el ajuste de
velocidad de trabajo maximo en las maquinas y en los productos.
En el mercado se encuentran mdquinas para 80 m/sy 100 m/s. Los
discos de corte grandes Klingspor para maquinas manuales estan
certificados para maquinas manuales para 80 m/s.

Los productos para la construccion ferroviaria con un dispositivo de
sujecion estan certificados hasta 100 m/s.

Productos para sierras cortadoras
de banco

Los discos de corte para este grupo de productos son apropiados
para sierras cortadoras de banco de baja potencia. Estos productos
no se deben utilizar con maquinas fijas grandes y/o maquinas
manuales.

Son conocidos por su alta velocidad de corte que asegura un corte
rapido y fresco.

Productos para sierras / cortadoras
fijas

Las maquinas fijas son idoneas para el corte econémico y seguro de
grandes secciones transversales y piezas pesadas.

Los productos de este segmento con su rendimiento extraordinario
y su larga vida atil cumplen los requisitos mas exigentes para el
corte fijo. Su buena agresividad asegura cargas térmicas reducidas
al trabajar en grandes secciones transversales.

’Q’NGSPO‘{
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Discos de corte grandes Kronenflex®
Guia de aplicaciones

¢Que disco de corte se utiliza
con qué maquina?

Los discos de corte grandes para maquinas fijas y los discos de
corte grandes para maquinas manuales tienen disefios diferentes y
su construccion esta optimizada para el tipo de maquina respecti-
vo. Por motivos de seguridad, los discos de corte grandes para
mdquinas fijas no se deben utilizar, bajo ningtin concepto, en
mdquinas manuales.

El calibre de un disco de corte grande no indica si se trata de un
disco que puede ser utilizado con una mdquina fija o una maquina
manual.

En la siguiente tabla figura una vista general vinculante que
muestra qué tipo de disco Klingspor se debera utilizar con qué tipo

de maquina.
Seguridad
[/} Grosor Velocidad de
Tipo [mm]  [mm] Calibre @ [mnm] Maquinas trabajo max. Tipo de aplicacion (EN12413)
A 24 EXTRA 300 3,5 20/22,23
Tronzadoras de gasolina y estacionarias 80m/s Amolado manual
C 24 EXTRA 300 3,5 20/22,23
A 330 EXTRA 350 2,5 25,4
300 2,5 25,4
A 630 N SUPRA 350 2,5 25,4 :
S_lerras cortadoras de banco transportables, 80m/s Amolado guiado fijo <KW
400 3,2 25,4 sierras cortadoras
300 2,5 25,4
A 930 N SPECIAL
350 3,0 25,4
250 3 32
300 3 22,23/25,4/30/32
A 24 R SUPRA
350 3,5 25,4/32 Sierras / cortadoras fijas 100m/s Amolado guiado fijo >3KW
400 4,5 25,4/32/40
A 24 N SUPRA 350 3,5 25,4
A 24 R/06 SUPRA 400 4 25,4 Sierras / cortadoras fijas 100m/s Amolado guiado fijo >5 KW
300 3.5 20/22,23/25,4 ) o
A 924 R SPECIAL Tronzadoras de gasolina y estacionarias 100 m/s Amolado manual
350 4 20/22,23/25,4
300 3.5 22,23
A 624 SX SUPRA 350 4 22,23/25,4
400 4 25.4 Lijadoras portatiles (de gasolina, eléctricas,
de alta frecuencia, hidrdulicas) en combina- 100 m/s Amolado guiado fijo
300 3.5 22,23 cién con un dispositivo de fijacién
A 924 SX SPECIAL 350 4 22,23/25,4
400 4 22,23/25,4
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Discos de corte grandes Kronenflex®

Para cortadoras de gasolina

Disco de corte

A 24
EXTRA

C.l

’(L’NGSPO‘{

Clase EXTRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEECOOO Metal universal ()
Agresividad HEEEOOO

Durabilidad EEEEEOO

Ventajas: Disco estdndar con inmejorable relacién calidad/precio - Para uso en cortadoras manuales

a combustible con una velocidad de corte de 80 m/s

Didmetro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
300x3,5x20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288221
300 x 3,5x 22,23 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288222
Disco de corte
C24 e
EXTR A Clase EXTRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEEOO0OO Piedra/Hormigon (J
Agresividad HEEEOOO
Durabilidad HEEEEOO

Ventajas: Optimo para el trabajo de materiales de base mineral gracias al grano de carburo de
silicio afilado y basto - Para uso en cortadoras manuales a combustible con una velocidad de corte

de 80 m/s
Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. x Tipo i, ops . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
300x3,5x20 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288223
300 x 3,5x 22,23 —— 80 m/s 5100 1/min 10 288224
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Discos de corte grandes Kronenflex®
Para cortadoras de gasolina con sistema de sujecion

Disco de corte

A924R
SPECIAL

NUEVO |
([ J

Clase SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEOO Acero ®
Agresividad EEEBEMELO Acero inoxidable o

Durabilidad EEEEEEN

Ventajas: Dureza optimizada para el uso en acero, también en acero inoxidable - Para el uso en
maquinaria de corte de motores de gasolina para uso manual para velocidad de corte de 100m/s -
Corte manual de tubos, varillas, perfiles y materiales sdlidos

Diametro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .
. P s . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
305x4x20 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354419
305x4x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354418
305x4x25,4 —— 100 m/s 6400 1/min 10 354417
356 x4 x 20 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354416
356 x4 x22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354415
356 x4 x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 354414
Disco de corte
3 &) '[( : @ : @
3 <5 J @ Q:T Q:“
A 624 SX CY oy i MRS IRV I AY (K
SU PRA Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza EEEECOO0O0O Acero o
Agresividad HEENEEENR
Durabilidad EEEEEOO

Ventajas: Disco de corte universal para todo tipo de vias férreas - Producto Premium para
maquinaria con menos potencia (<5kW) y vias Duras - Un corte rapido gracias al tipo de aglomerante
blando - Apto para el uso en maquinas de corte a combustible con una velocidad de corte de
100m/s y sistema tensor

Diametro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad .
. x P e . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
305x3,5x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 353111
356 x4 x 22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 351433
356 x4 x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 340641
406 x 4 x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 351436
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Discos de corte grandes Kronenflex®

Para cortadoras de gasolina con sistema de sujecion
’(L’NGSPO‘{

Disco de corte

A 924 SX @ @ h
S PE C / A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEEO Acero o
Agresividad HEEEEEN
Durabilidad EHEEEEEN

Ventajas: Disco de corte universal para todo tipo de vias férreas - Producto Premium para maqui-
naria con mas potencia (>5kW) y vias duras - Apto para el uso en maquinas de corte a combustible
con una velocidad de corte de 100m/s y sistema tensor - Muy buena duracién

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo . i . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
305x3,5x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 353093
356 x4 x 22,23 —— 100 m/s 5500 1/min 10 352325
356 x4 x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 353097
406 x 4 x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 352324
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Discos de corte grandes Kronenflex®
Para el corte en maquina estacionaria

Disco de corte

A24R
SUPRA

;f";

&
Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEOO Acero ®
Agresividlad EEEBOODO Acero inoxidable o
Durabilidad EEEBEBEEO Fundicidn Qo

Ventajas: Combinacion optimizada para uso en acero - Puede usarse en acero inoxidable - Buenas

propiedades de corte - Optimo para maquinas de corte estacionarias 3 -5 KW

Didmetro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
250 x 3 x 32 —— 100 m/s 7600 1/min 10 2465
300 x 3x22,23 —— 100 m/s 6400 1/min 10 71365
300x3x25,4 —— 100 m/s 6400 1/min 10 6793
300x3x30 —— 100 m/s 6400 1/min 10 13524
300x3x32 —— 100 m/s 6400 1/min 10 6807
350x 3,5x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13528
350 x3,5x32 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13536
400 x 4,5 x 25,4 —— 100 m/s 4800 1/min 10 292933
400 x 4,5 x 32 —— 100 m/s 4800 1/min 10 292932
400 x 4,5 x 40 —— 100 m/s 4800 1/min 10 296567
Disco de corte INOX
A24N P
Sk
5 U P R A Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEOO0O0 Acero inoxidable [ )
Agresividlad HEEEEODO Acero o
Durabilidad EEEEEOO Aluminio [

Ventajas: Oxido de aluminio reforzado - Combinacion especial previene ensuciado y embozamiento -

Optimo para maquinas de corte estacionarias 3-5 KW

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. s Tipo PR s . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
350x3,5x25,4 —— 100 m/s 5500 1/min 10 13527
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Discos de corte grandes Kronenflex®
para maquinas de sobremesa transportables

Disco de corte

A 330
EXTRA

EXTRA Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEOO Acero [ )
Agresividlad EEBEBEBEODO Acero inoxidable )
Durabilidad HEEEBEOO Aluminio <
Fundicion o

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Buena estabilidad de corte - Buenos tiempos de corte con una larga vida util - Recomendado
para todos los perfiles normales - Puede ser utilizada con todas las maquinas de corte (sierra circular)

en el comercio y la industria

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
300x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 353327
350x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 339069
406 x 3 x 25,4 —— 80 m/s 3800 1/min 10 353329
Disco de corte
A630N G
S U PR A SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEEEOO Acero ()
Agresividad B EBEBEBEBE[ Acero inoxidable o
Durabilidad HEEEEEO Aluminio o
Fundicion o

Ventajas: Version agresiva con una buena duracion - Especialmente apropiado para el corte de
materiales macizos - Aglomerante para el uso universal - Carga térmica reducida - Minima formacion

de rebaba
Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. x Tipo (s ops . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
300x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 353325
350x2,5x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 339070
406 x3,2x25,4 —— 80 m/s 3800 1/min 10 353328
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Discos de corte grandes Kronenflex®
para maquinas de sobremesa transportables

Disco de corte

A930N

SPEC/AL SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEENEDO Acero [ )
Agresividad HEEEEBEEME Aceroinoxidable o
Durabilidad HEEEEEEN Aluminio o
Fundicion o

Ventajas: Minima formacion de rebaba - Puede usarse en maquinas de mesa portatiles de < 3 KW -
Particularmente apropiado para cortar material macizo

Diametro x ancho Velocidad Revoluciones Unidad

x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
300x2,5x25,4 —— 80 m/s 5100 1/min 10 322627
350x3x25,4 —— 80 m/s 4400 1/min 10 322628
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Discos de deshaste Kronenflex® ‘=

Sobre el producto

Los discos de desbaste Kronenflex® se caracterizan por su elevado y
permanente nivel de ataque y su maxima capacidad de arranque de
material. La relacion 6ptima entre el rendimiento y la vida util estd
garantizada hasta el desgaste completo del disco.

Los discos de deshaste Kronenflex® se utilizan en todas las princi-
pales aplicaciones de rectificado de superficies, asi como para el bi-
selado y el desbarbado. Klingspor ofrece asesoramiento profesional
ala hora de elegir el disco de deshaste idéneo para su aplicacion.

Desde la elaboracion de metales en general hasta aplicaciones
especificas de materiales en acero, acero inoxidable y metales

no férricos y los requisitos mas exigentes de la industria nuclear,
Klingspor tiene los productos que necesita. Nuestro programa se
completa con discos para el acabado a la piedra y cazoletas abra-
sivas.

Nuestros ingenieros estaran a su disposicion si tiene problemas
especificos o consultas técnicas. Podra utilizar nuestros servicios
de asesoramiento técnico en Klingspor o directamente in situ.

Encontrara informacion importante sobre la identificacion con
etiquetas, las lineas de productos, el disefio, la seguridad y la
aplicacion de discos de desbaste a partir de la pagina 243.

Consejos practicos

La regla “mientras mas duro sea el material mecanizado, mas blanda
debe de ser la herramienta abrasiva“ también debe de ser aplicada en
los discos de deshaste. Ademas, la aplicacion juega un papel deter-
minante.

Cantos y esquinas son afilados y agudos y suelen arrancar con gran
facilidad el grano abrasivo del aglutinante. Es por ello que se reco-
mienda utilizar un aglutinante duro.

Sin embargo, cuando se tienen que lijar superficies o pequefias cos-
turas de soldadura, un disco demasiado duro se desafilaria rdpida-
mente y pronto dejaria de cumplir con su cometido. Se conseguiria
una buena duracién del disco, pero la tasa de remocion seria baja y
el coste laboral desproporcionadamente alto.

Para el mecanizado de superficies se debe de elegir un aglutinante
entre intermedio o blando.
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Discos de deshaste Kronenflex®
Para el trabajo manual

Disco de desbaste

A24

&

>lock |

EXTR A Clase EXTRA Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEOOO Metal universal [
Agresividad HEEEOOO
Durabilidad EEEROOO

Ventajas: Disco estandar con excelente relacion calidad/precio - Para uso universal en trabajo del
metal - Excelentes resultados en todas las amoladoras angulares

Didmetro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
100 x 6 x 16 — N 80 m/s 15300 1/min 10 189004
115x6x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 10 188465
115 x 6 x 22,23 X-LOCK — 80 m/s 13300 1/min 10 351253
125x6x22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 10 188466
125 x 6 x 22,23 X-LOCK — N 80 m/s 12200 1/min 10 351252
150 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 10200 1/min 10 235371
180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13444
180 x 8 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13446
230x 6 x 22,23 - 80 m/s 6600 1/min 10 13447
230 x 8 x 22,23 - 80 m/s 6600 1/min 10 13448
Disco de desbaste
A24 &2
EXTR A T Clase EXTRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEEECO  Metal universal [
Agresividad EEEOOOO
Durabilidad HEEEEOO

Ventajas: Disco de deshaste especialmente duro - Optimo para el trabajo de cantos y para el
desharbado de rebabas duras

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo P e . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13794
180 x 8 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13445
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Discos de desbaste Kronenflex®

Para el trabajo manual

Disco de desbaste

A24R
SUPRA

&

Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEOO0 Acero ®
Agresividlad EEBEBEBEODO Acero inoxidable )
Durabilidad EEEEBEOO Fundicién <

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Con receta optimizada para el uso en acero - También apto para su uso en acero inoxidable -

Amplia gama de producto

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
100 x4 x 16 — 80 m/s 15300 1/min 10 13400
100 x 6 x 16 — 80 m/s 15300 1/min 10 6578
115x4x22,23 e ] 80 m/s 13300 1/min 10 13746
115x6x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 10 13401
125x4x22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 240831
125 x 6 x 22,23 - 80 m/s 12200 1/min 10 13402
150 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 10200 1/min 10 13403
180 x 10 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13423
180 x4 x22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13408
180 x7 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13413
180 x 8 x 22,23 B 80 m/s 8500 1/min 10 13418
230 x 4 x 22,23 - 80 m/s 6600 1/min 10 13428
230 x 6 x 22,23 - 80 m/s 6600 1/min 10 13433
230 x 8 x 22,23 — 80 m/s 6600 1/min 10 13438
Disco de desbaste
A 24 R/01 &
SPECIAL Clase SPECIAL Campos de aplicacién:
Dureza HEEEBEOO0 Acero ()
Agresividad EEEEBEMELO Acero inoxidable o
Durabilidad HEEOOOO

Ventajas: Disco especial para construccion de oleoductos y recipientes - Apto para junturas de raiz

- Para reparacion de soldaduras

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
e Tipo . cos . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
125x4x 22,23 — R 80 m/s 12200 1/min 10 130825
180 x 4 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13756
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Discos de deshaste Kronenflex®
Para el trabajo manual

Disco de desbaste INOX

A24N &

S U PR A Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza EEEOOOO Acero inoxidable [ ]
Agresividad EEEEEODO Aluminio [
Durabilidad WEEEOOO

Ventajas: Alto poder de arranque en acero inoxidable - Relacidn éptima entre arranque y desgaste

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacién en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x6x22,23 - 80 m/s 13300 1/min 10 2923
125x6x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 2922
180 x4 x 22,23 - 80 m/s 8500 1/min 10 13407
180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13412
180 x 8 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13417
230 x6 x 22,23 — 80 m/s 6600 1/min 10 13432

Disco de desbaste

A24R/36 &

S PE C JAL Clase SPECIAL Campos de aplicacién:

Dureza HEEEEOOO Acero inoxidable ®
Agresividad HEEEEOO
Durabilidad WEEEROO

Ventajas: Disco especial para la industria nuclear - Libre de hierro, sulfuro y cloro - Relacién dptima
entre arranque y desgaste

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo . iee : Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 2488
125x6 x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 2830
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 2463
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Discos de desbaste Kronenflex®

Para el trabajo manual

Disco de desbaste

A46 N
SUPRA

&

Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEOO0O0 Aluminio (J
Agresividad EEBEBBOO Metales no férricos o
Durabilidad EEEROOO

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Sin embozamiento al utilizarse en metales no férricos - Relacidon dptima entre arranque

y desgaste
Didmetro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
x perforacion en mm Tipo maxima permitidas de embalaje Referencia
115x6x 22,23 — N 80 m/s 13300 1/min 10 6622
125x6 x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 10 2226
180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13410
180 x 8 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 13415
Disco de corte/Disco de desbaste
A 46 V2 &
S PE C / A L Clase SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEO Aceroinoxidable ()
Agresividad EEEBEEBEO Acero [
Durabilidad EEEEBEEO Metales no férricos o

Ventajas: Larga vida Util - Multiusos: aplicacion de corte y deshaste suave con un disco - Alta
agresividad en el corte - Sin necesidad de cambiar el disco

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
" Tipo (. cps . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x2x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 25 298176
125x 2 x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 25 298177
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Discos de deshaste Kronenflex®
Para el trabajo manual

Disco de desbaste

A624T &

S U PR A Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza HEENEEEO Acero o
Agresividlad EEEBOODO Acero inoxidable (J
Durabilidad MEEEBMMEO Fundicidn o

Ventajas: Receta especialmente desarrollada para el deshastado de los materiales mds variados -
Relacion optima entre arranque y desgaste

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
. Tipo e iee . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x6x 22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 325215
125x 6 x 22,23 — 80 m/s 12200 1/min 10 325216
180 x 6 x 22,23 — N 80 m/s 8500 1/min 10 325217
230x 6 x 22,23 - 80 m/s 6600 1/min 10 325218

Disco de desbaste

C24R &

5 U P RA Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza EEEOO00 Piedra/Hormigon ()
Agresividad EEEBOOO Fundicién [
Durabilidad EEEEOOO

Ventajas: Ideal para uso en piedra y materiales minerales - Alto poder de remocion gracias al
grano de carburo y silicio basto y afilado

Diametro x ancho . Velocidad Revoluciones Unidad .
" Tipo (e cps . Referencia
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje
115x6x22,23 — 80 m/s 13300 1/min 10 6664
125x 6 x 22,23 — N 80 m/s 12200 1/min 10 6665
180 x 6 x 22,23 — 80 m/s 8500 1/min 10 13409
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Cazoletas abrasivas Kronenflex®

Para el trabajo manual
’Q’NGSPO‘{

Cazoleta abrasiva

A16R &

S U PR A Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza HEEEEOO0O Acero [
Agresividad EEEBOOO Fundicion <
Durabilidad WEEROOOO

Ventajas: Para lijado de superficies y acabado de soldaduras - Grano basto para poder obtener una
agresividad optimizada

Diametro x altura . Velocidad Revoluciones Unidad
. r Tipo r. ops :
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje

110 x 55x 22,23 rr~nm 50 m/s 8600 1/min 6 13729

Referencia

Cazoleta abrasiva

A30R &

S U PR A Clase SUPRA Campos de aplicacion:

Dureza EEEECOO0O Acero o
Agresividad HEEEOOO
Durabilidad HEEEOOO

Ventajas: Para lijado de superficies y acabado de soldaduras - Agresividad optimizada manteniendo
una larga duracion

Diametro x altura . Velocidad Revoluciones Unidad
. x Tipo i, cps .
x perforacion en mm maxima permitidas de embalaje

110 x 55x 22,23 rr~nm 50 m/s 8600 1/min 6 13728

Referencia

Por favor observen: Las cazoletas abrasivas sdlo deben de ser utilizadas en amoladoras angulares con medidas de
proteccion especificas!
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Cazoletas abrasivas Kronenflex®

Para el trabajo manual

Cazoleta abrasiva

C16R
SUPRA

Didametro x altura

&

Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEEOO0 Piedra/Hormigon ®
Agresividlad HEEEBEBEODO Fundicién o

Durabilidad mWEEROOOO

Ventajas: Para uso en superficies y cantos - Para materiales de piedra y de base mineral - Agresividad
optimizada gracias al grano de carburo de silicio basto y afilado

Velocidad Revoluciones Unidad

x perforacion en mm Tipo méxima permitidas de embalaje Referencia
110 x 55 x 22,23 | mm | 50 m/s 8600 1/min 6 13727
Cazoleta abrasiva
S U PR A Clase SUPRA Campos de aplicacion:
Dureza EEEEOO0O Piedra/Hormigon ()
Agresividlad HEEEBOODO Fundicién (J

Diametro x altura
x perforacién en mm

Durabilidad HEEEOOO

Ventajas: Para uso en superficies y cantos - Para materiales de piedra y de base mineral gracias al
grano de carburo de silicio afilado y basto

Velocidad Revoluciones Unidad

Tipo maxima permitidas de embalaje

Referencia

110 x 55x 22,23

| e 50 m/s 8600 1/min 6 13726

Por favor observen: Las cazoletas abrasivas sdlo deben de ser utilizadas en amoladoras angulares con medidas de

proteccion especificas!
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o o
Herramientas diamantadas
Control integral de todos los procesos: con esta pretension, Klingspor se ha convertido en uno de los principales fabricantes
del mundo de herramientas de corte y desbaste. En la actualidad, la empresa también aprovecha plenamente, para sus
herramientas diamantadas, su experiencia en el campo del desarrollo y la fabricacion, su red de distribucion global y sus
potentes estructuras de servicio postventa y logistica.
Producto Maquinaria Aplicacion - material J// [ SPECIAL |/ [ SUPRA | [ EXTRA Pagina
DT 900 U DT 600 U DT 300U
DT 612 UT DT 350 U
Universal 298-302
DT 900 UD DT 300 UT
DT 900 UT DT 310 UT
5 o DT 900 B DT 350 B
= Hormigdn 302-303
g E DT 350 BT
5
T M DT 900 G
g Amoladora angular Granito 304
g DT 600 GU
ss DT 900 FL DT 600 F DT 300 F
o
_g Baldosas / Azulejos / Porcelanato DT 900 FT 305-307
DT 900 FP
Juntas de solado DN 600 U 308
All Cut Metal DT 600 ACM 307
All Cut Rescue DT 900 ACR 308
- DS 600 B DS 300 B
" Hormigén 309-310
L DS 600 S
3 . , .
£ Amoladoraangular Arem§ca calcdrea, solado y materiales DS 600 A 310
2 abrasivos
= Adaptador M14 DZ 114 312
Resina epoxi, pegamento de baldosas DS 900 PKD DS 650 PKD 311
DT 900 U DT 600 U DT 300U
Universal DT 900 US DT 612 UT DT 310 UT 313-317
DT 350U
3 Baldosas / Azulejos / Porcelanato DT 900 FL DT 600 F DT 300 F 317-318
o
g Al Cut Rescue DT 900 ACR 319
= =
=8 Tronzadora motorizada, sierra  pcfaito Ut Ut UL 320-321
g de sobremesa, cortadora de DT910A DT612A
= .
S 3 juntas Asfalto / Hormigén DT 612 AB DT 350 AB 322
o
8 S Hormigén fresco DT 910 BF 323
a DT 900 B DT 602 B DT 350 B
Hormigén DT 902 B DT 350 BT 323-326
DT910B
Anillos reductores DZ 100 RR 326
: DR912B DK 612 B
Hormigoén 327-329
s Taladro con soporte LS
g Segmentos individuales, segmentos D0 900 B DE 600 B 330
8 anulares
a Hormigon DD 600 U 331
e Taladro
@ Adaptador para broca ADS 200 331
f=
g Taladradora Baldosas / Azulejos / Porcelanato DB 600 F 332
o
Baldosas / Azulejos / Porcelanato DK 600 F 333
Amoladora angular : .
Guia de perforacion ABH 80 334
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Herramientas diamantadas
Indicaciones de utilizacion

Las tres lineas de productos

La herramienta correcta para todas las necesidades: Las herramientas diamantadas Klingspor se ofrecen en tres lineas de
productos con cinco codificaciones por color para facilitar la orientacién entre las principales aplicaciones de materiales.

294

|| [ SPECIAL

Linea de productos 900 - Herramientas de alto rendimiento con un excelente
rendimiento de corte y una extraordinaria vida util. Para usuarios que plantean
las maximas exigencias hacia el rendimiento y la fiabilidad de sus herramientas,
incluso en las aplicaciones mas duras.

|| [ SUPRAJ

Linea de productos 600 - Herramientas profesionales con una excelente
relacion de precio y rendimiento. Para usuarios que necesitan herramientas
diamantadas fiables y potentes para el uso diario.

| | EXTRA

Linea de productos 300 - Calidad de marca a precios atractivos Para usuarios
que plantean exigencias profesionales hacia sus herramientas, pero no las
utilizan de forma continua.



Herramientas diamantadas
Indicaciones de utilizacion TS

1. Ne referencia Klingspor 7. Datos sobre el fabricante

2. Nombre del producto / tipo 8. Norma de seguridad

3. Campos de aplicacién @ 9. Dimensiones en mm y pulgadas

4. Pictogramas de seguridad @ 10. Revoluciones maximas permitidas

5. Velocidad maxima de trabajo @ @ @ 11. Sentido de giro

6. Logotipo Klingspor

Sistema de codificacion por colores de las herramientas diamantadas

Ladrillos
Asfalto Baldosas refractarios Hormigon Universal
Negro Verde Azul Rojo Blanco
Metal Aplicacion especial
Gris Amarillo

Pictogramas en las paginas de producto

Aplicaciones en seco y Aplicaciones en Lt i
; ; Aplicaciones en seco Segmento conico
en mojado mojado
) ] -
A\
Reduccidn de ruido Aplicaciones con agua Aplicaciones en seco @ Segmento turbo
Segmento Drop Segmer}t'o (Ele . Nucleo sandwich
proteccion inclinado

295

Herramientas
diamantadas



Herramientas diamantadas

Indicaciones de utilizacion

296

1.

Dentado estandar
» Buena velocidad de avance
» Buen comportamiento de corte

3.

Borde continuo
» Cantos de corte limpios
» Trabajo preciso

5.

Dentado corto
» Buen poder de corte
» Cantos de corte limpios

7.

Dentado estrecho

» Corte limpio

» Alta estabilidad de operacion
gracias a la distancia reducida
entre segmentos

9.

Borde continuo

con geometria especial

» Para cantos de corte extra
limpios

» Comportamiento de corte
suave y agradable

2.

Turbo continuo

» Alta estabilidad de
operacion

» Cantos de corte limpios

4.

Segmentos turho

» Alta estabilidad de
operacion

» Cantos de corte limpios

» Alta velocidad de corte

» Larga duracion

6.

Dentado amplio
» Velocidad de avance
elevada

8.

Segmentos de

proteccion central

» Proteccion optima de la
hoja base

10.

Borde continuo

con entallas laser

» Para cantos de corte
finos y limpios

» Especialmente para
ceramica y gres fino



Herramientas diamantadas
Indicaciones de utilizacion

Velocidades de giro

Las herramientas diamantadas de Klingspor son productos de alto
rendimiento y fueron desarrolladas de manera que alcancen su ren-
dimiento dptimo en el rango inmediatamente inferior a sus veloci-
dades de rotacién maximas. Los valores maximos permitidos para
la velocidad de giro y la velocidad de trabajo mdxima figuran en

’Q’NGSPO‘{

cada herramienta diamantada. La siguiente tabla contiene todas

las velocidades maximas admisibles, en funcion del diametro y de
la velocidad de trabajo maxima admisible de las herramientas dia-
mantadas.

Velocidad maxima [m/s]

30 35 40 45 50 55 60 70 80 100

200 2.865 3.342 3.820 4.297 4.775 5.252 5.730 6.685 7.640

230 2.491 2.906 3.322 3.737 4.152 4.567 4.982 5.813 6.643

250 2.292 2.674 3.056 3.438 3.820 4.202 4.584 5.348 6.112
300 1.910 2.228 2.547 2.865 3.183 3.502 3.820 4.456 5.093 6.360
= 350 1.637 1.910 2.183 2.456 2.728 3.001 3.274 3.820 4.366 5.450
= 400 1.432 1.671 1.910 2.149 2.387 2.626 2.865 3.342 3.820 4.770
£ 450 1.273 1.485 1.698 1.910 2.122 2.334 2.547 2.971 3.395 4.240
500 1.146 1.337 1.528 1.719 1.910 2.101 2.292 2.674 3.056 3.810

550 1.042 1.215 1.389 1.563 1.736 1.910 2.084 2.431 2.778

600 955 1.114 1.273 1.432 1.592 1.751 1.910 2.228 2.547

Velocidades de giro y caudal de agua refrigerante

Gama de revoluciones recomendada

El diagrama describe la gama de revoluciones ideal para las coronas
de perforacion, en funcion del diametro y de la velocidad de trabajo
maxima admisible.

300

Recomendacion para el caudal de agua refrigerante

Las coronas de perforacién requieren una refrigeracion con agua
durante el uso en todos los materiales. El caudal recomendado de
agua refrigerante figura en el lado derecho de Ia tabla.

250

200

180

150

120

100

90

80

70

@ [mm]

60

55

50

45

40

35

30

25

20

15

10

141
121

91

71

61

51

41

31

300 600 900 1.200 1.500 1.800 2.100 2.400 2.700 3.000 3.300 3.600 3.900 4.200 4.500 4.800 5.100 5.400 5.700 6.000
Velocidad de giro recomendada [rpm]

Caudal de agua refrigerante recomendado [1/min]
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Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 300U
EXTRA

(s

Campos de aplicacion:

Propiedades

Forma Sinterizado Material de construccion @

Segmentacion Estandar
EEEOO0OO0O
EREOO0OO0O

Hormigdn universal ()

Agresividad
Durabilidad

Ventajas: Producto universal para materiales de obra generales - Buen rendimiento de corte -
Buena relacion de precio y rendimiento

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/37,3/16/7 1 325345
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/36,4/1,6/7 1 325346
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 13/38,1/2/7 1 325347
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 16/40,2/23/7 1 325348

Disco diamantado

DT 350U
EXTRA

(8sy)

>{ock |

Propiedades Campos de aplicacion:

Eoria IS,oldado con Material de construccion @
ok ] Hormigdn universal [ )

Segmentacion Estandar

Agresividad HEEEEOO

Durabilidad EHEEEEOO

Ventajas: Producto universal con segmentos estandar soldados por ldser para materiales de
construccion generales - Corte fécil, rapido y con pocas vibraciones con una muy buena vida util -
Relacion de precio y rendimiento dptima

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 336214
115 x 22,23 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 350463
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/10 1 336215
125 x 22,23 X-LOCK 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/10 1 350464
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 336216
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/10 1 336219
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Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 600U
SUPRA

(s

Propiedades Campos de aplicacion:
F Soldado con Material de construccion @
ol laser : ;
Hormigdn universal [ )
Segmentacion Dientes cortos Hormigon curado, 3
Agresividad HEEEEOO armado
Durabilidad EEEBEBEODO Arenisca calcarea ®

’(L’NGSPO‘{

>{ock |

Ventajas: Uso universal - Poder de corte elevado - Larga vida util gracias al uso de materias primas

y diamantes de alta calidad - Cantos de corte limpios

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
100 x 16 80 m/s 15300 1/min 11/20/2,4/9 1 325025
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 13/20/2,4/9 1 322630
115 x 22,23 X-LOCK 80 m/s 13300 1/min 13/20/2,4/9 1 350461
125x 22,23 80m/s 12200 1/min 15/20/2,4/9 1 322631
125 x 22,23 X-LOCK 80m/s 12200 1/min 15/20/2,4/9 1 350462
140 x 22,23 80 m/s 11000 1/min 17/20/2,4/9 1 325046
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 18/20/2,4/9 1 322632
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 22/20/2,6/9 1 322633
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 30/20/2,6/9 1 322634
Disco diamantado
DT 612 UT & IS
S U P R A Propiedades Campos de aplicacion:
Forra ISEizI;jrado con Mater'ial'de cc->nstruccic'>n o
Hormigdén universal [ ]
Segmentacion Turbo Hormigon curado, -
Agresividlad HEEEEEEO armado
Durabilidad EEEBEBEOO Arenisca calcarea [
Ventajas: Segmentos turbo especiales para una velocidad de corte muy elevada en practicamente
todos los materiales duros - Buena vida util, incluso en hormigon armado
Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 334044
125x 22,23 80m/s 12200 1/min 9/33/2,4/12 1 334045
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/12 1 345388
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/12 1 334046
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/12 1 334047
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Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 900U
SPECIAL

&

Propiedades

&%

Campos de aplicacion:

Soldado con

Forma 7
laser

Segmentacion Turbo

Agresividad HEHNEEENR

Material de construccion @

Roca dura ()

Hormigdn universal ()

Hormigon curado,

armado *

Durabilidad HEEEEEN

Arenisca calcarea o

Ventajas: Velocidad de corte extremadamente alta en practicamente todos los materiales duros
gracias a los segmentos turbo especiales - Adicionalmente, vida util mas larga gracias a los diamantes
con recubrimiento de titanio, incluso en hormigén armado

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 325206
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/12 1 325209
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/12 1 325028
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/12 1 325045
Disco diamantado
®
DT 900 UD &2 G o
5 PE C / A L Propiedades Campos de aplicacion:
Eoria S,oldado con Hormigon curado, ° Roca dura o
laser armado
Segmentacion Turbo Hormigdn universal ()

Agresividad HEHNEEEN

Material de construccion @

Durabilidad EHEHEEEEN

Arenisca calcarea o

Ventajas: Velocidad de corte extremadamente alta gracias a los segmentos turbo especiales -
Nlcleo Detenso de bajas vibraciones para la reduccion eficaz del ruido - Vida Gtil mas larga gracias
a los diamantes con recubrimiento de titanio, apropiado para practicamente todos los materiales

duros

300

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42 /2,6 /12 1 325210



Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 300 UT
EXTRA

’(L’NGSPO‘{

£ 0%

Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado Material de construccion @
Segmentacion Turbo cerrado Hormigdn universal [ )
Agresividad EEEBOODO Tejas [ ]

Durabilidad EEEOOOO

Ventajas: Uso universal, buen rendimiento de corte, buena relacién de precio y rendimiento -
Dentado turbo para cantos limpios y sin roturas - Ideal para techadores

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min C(R/CR/19/7 1 330625
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min C(R/CR/19/7 1 325353
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/19/7 1 325354
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/22/7 1 325355
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min (R/CR/2,5/7 1 325356
Disco diamantado
®
DT 310 UT &2
E X TR A Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Sinterizado Material de construccion @
Segmentacion Turbo cerrado qumlgon BE ] .
Tejas [
Agresividad HEEEOOO
Durabilidad EHEEEOOO
Ventajas: Uso universal - Buen rendimiento de corte, buena relacion de precio y rendimiento -
Dentado turbo para cantos limpios y sin roturas - Ideal para techadores- Para cortar arcilla y tejas
Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/2/10 1 334087
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min CR/CR/2/10 1 334088
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min CR/CR/2/10 1 334089
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/2,5/10 1 334090
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min (R/CR/2,5/10 1 334091
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Herramientas
diamantadas



Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 900 UT
SPECIAL

&

Propiedades

&%

Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado

Hormigdn universal [ )

Segmentacion Turbo cerrado

Material de construccion @

Agresividad HEEEEEQO

Tejas [ J

Durabilidad EEEEEOO

Ventajas: Hoja base ondulada - Uso en materiales de obra - Cantos de corte limpios - Agresividad

elevada

Diametro x perforacién Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/2:2/10 1 330626
115x22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/2,2/10 1 325364
125x22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/2,2/10 1 325365
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/2,5/10 1 325366
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/2,5/10 1 325367

Disco diamantado

DT 350 B
EXTRA

&

P (7

Propiedades Campos de aplicacion:

Eoraia ]Sloldado con Hormigoén [
ot Hormigdn curado, ®

Segmentacion Estandar armado

Agresividad HEEEEOO

Durabilidad HEEEEOO

Ventajas: Disco de tronzado diamantado con una excelente relacién de precio y rendimiento para
trabajos de corte de concreto y materiales de construccion - Corte rapido con baja vibracidn -

Optima vida Gtil
Didametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/10 1 339828
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/10 1 345382
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/10 1 339829
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Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 350 BT
EXTRA

’(L’NGSPO‘{

@ NUEVO !

Propiedades Campos de aplicacion:

Soldado con Hormigon [ )

Forma 7
laser

Hormigdn curado,
Segmentacion Turbo armado

Agresividad HEEEEEDO
Durabilidad EEEEEDOO

o

Ventajas: Segmentos turbo especiales para una velocidad de corte muy elevada en practicamente
todos los materiales duros - Corte rapido con baja vibracion - Optima vida util - Relacién de precio y
rendimiento dptima

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 354790
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/10 1 354791
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min 11/33/2,4/10 1 354792
180 x 22,23 80m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 354793
230 x 22,23 80m/s 6600 1/min 15/42/2,6/10 1 354794
Disco diamantado
DT 900 B &
S P E C / A L Propiedades Campos de aplicacion:
Eopna ISloldado con Hormigdn curado, °
aser armado
Segmentacion Estandar Hormigdn universal [ )
Agresividad EEBEBEBEEE Arenisca calcrea o
Durabilidad EEEEBEEE Material de construccion @
Ventajas: Diamantes con recubrimiento de titanio para un excelente comportamiento de corte -
Alta velocidad de corte incluso en hormigdn armado - Vida util muy larga - Disefiado para el
mecanizado profesional de hormigdn
Diametro x perforacién Vel?cidad Revoluciones ) Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/12 1 325205
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/12 1 325208
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/26/12 1 325027
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42/2,6/12 1 325034
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Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 600 GU &2 o
S U PR A Propiedades Campos de aplicacion:

Soldado con Granito [ ]
laser

Forma

Terrazo [ J

Segmentacion Estdndar
Agresividad HEEEEOO
Durabilidad EEEEEDOO

Ventajas: Tasa alta de arranque de virutas- Larga vida Util - Corte limpio - Buena relacién de precio
y rendimiento - Apropiado para todas las clases de granito

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/33/2,4/10 1 336614
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 9/33/2,4/10 1 336615
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 11/42/2,6/10 1 336616
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 15/42 /2,6 /10 1 336617

Disco diamantado

DT 900 G & I@OLD)

SP E C / A L Propiedades Campos de aplicacion:

Forma IS,oldrado con Granito ()
o Porfido, cuarcita o

Segmentacion DENiD Terrazo )
estrecho

Agresividlad HEENEEENR
Durabilidad EHEEEEEN

Ventajas: Segmentos cdnicos en un dentado extremadamente estrecho - Nucleo Detenso de bajas
vibraciones para la reduccion eficaz del ruido - Corte silencioso y fécil - Cantos de corte limpios -
Larga vida atil - También muy apropiado para todos los granitos, incluyendo pdrfidos y cuarcitas

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 12/28/2,5/12 1 325029
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 13/28/2,5/12 1 325031
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min 18/28/2,8/12 1 325049
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 24/28/2,8/12 1 325115
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Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

’(L’NGSPO‘{

Disco diamantado

DT 300 F & &
E X TR A Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado Azulejos [

Segmentacion Borde cerrado Baldosas [
Agresividad EEEOOOO
Durabilidad HEEOOOO

Ventajas: Cantos de corte limpios en el mecanizado de baldosas - Disco de calidad a un precio

atractivo
Didmetro x perforacién Vel?cidad Revoluciones ) Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min (R/CR/1,6/7 1 330623
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/16/7 1 325357
125x22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/1,6/7 1 325358
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min CR/CR/16/7 1 325359
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/19/7 1 325360

Disco diamantado

DT 600 F &2

SU P R A Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado Gres fino ([ J

Segmentacion Borde cerrado Baldosas [
Agresividlad EEBEBOODO Azulejos refractarios
Durabilidad mmmmOOQ SSmaltados

Ventajas: Disco profesional para baldosas y gres extraduro - Trabajo preciso - Tiempos de corte
reducidos - Cantos de corte limpios

Diametro x perforacién Vel?cidad Revoluciones ) Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
100 x 16 / 22,23 80 m/s 15300 1/min CR/CR/1,6/7 1 330624
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,6/7 1 325368
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/1,6/7 1 325369
150 x 22,23 80 m/s 10200 1/min (R/CR/1,6/7 1 325370
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/1,6/7 1 325371
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/1,9/7 1 325372
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Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 900 FL &2 oz
S PE C / A L Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado Azulejos ® Marmol ()
S .. Cerrada, con Baldosas [
egmentacion ;
entallas laser Porcelana Py
Agresividad EEEEEEDO ..o Py

Durabilidad HEEEEEDO

Ventajas: Herramienta de precision para azulejos y baldosas duros - Entallas 1aser para la maxima
estabilidad de marcha y unos cantos de corte perfectos

Diametro x perforacién Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,4/7 1 331042
125x22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/1,4/7 1 331043
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min (R/CR/1,6/7 1 331044
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min CR/CR/1,8/7 1 331041

Disco diamantado

DT 900 FT & IS

SP E C / A L Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado Gres fino

Segmentacion Turbo cerrado Baldosas
Agresividlad HEEBEEEE Azulejos refractarios

Durabilidad WEEEmmEO esmaltados
Granito

Ventajas: Disco profesional delgado de 1,4 mm para solicitaciones extremas - Excelentes resultados -
Borde cerrado con dentado turbo - Cantos limpios y sin roturas

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
100x 16 /22,23 80 m/s 15300 1/min CR/CR/1,4/7,5 1 330627
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min CR/CR/1,4/7,5 1 325392
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/1,4/17,5 1 325393
180 x 22,23 80 m/s 8500 1/min C(R/CR/2/7 1 330628
230x 22,23 80 m/s 6600 1/min (R/CR/2/7 1 330629
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Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 900 FP
SPECIAL

’(L’NGSPO‘{
®
& -
Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Sinterizado Baldosas duras Ceramica o

Cerrada, con
Segmentacion geometria

Porcelana

Azulejos duros

Gres fino duro

especial
Agresividad HEHNEEEN
Durabilidad HEEEEEQO

Ventajas: Disco extra fino para azulejos y baldosas duros - La geometria especial permite realizar
velocidades de corte maximas y cantos de corte perfectos

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min (R/CR/1,4/10 1 331039
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min (R/CR/1,4/10 1 331040
Disco diamantado N U Ev o
DT 600 ACM 5! I
g . o
S U P R A Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado al vacio  Acero @® Fundicion ()
Segmentacion Estandar Acero inoxidable ® Aluminio o
Agresividlad HEEEEEO Metal universal [
Durabilidad HEEEBEBEEO Metales no férricos [ J
Ventajas: Disco soldado al vacio para practicamente todos los materiales metalicos - No muestra el
comportamiento de desgaste de los discos de corte diamantados corrientes, por lo cual, practica-
mente, no produce olores ni suciedad - Hoja base extra delgada para un elevado poder de corte y
una alta agresividad
Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 8/42/13/1,8 1 355720
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/36/13/1,8 1 355722
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 16/42/1,6/1,8 1 355721
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Discos de corte diamantados para amoladoras angulares

Disco diamantado

DT 900 ACR
SPECIAL

(&

NUEVO |
([ J

&

Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado al vacio  Material de construccion @  Plastico o

Segmentacion Detntago Hormigdn universal ® Goma [ ]
e Vidrio L

Agresividad HEEEEEN Materiales con madera @

Durabilidad EHEHEEEEN

Ventajas: Disco de corte diamantado soldado al vacio para practicamente todos los materiales -
Espectro de aplicacion muy amplio gracias al procedimiento de fabricacion especial - Revestimiento
de diamante de 10 mm de altura para una buena durabilidad y un corte agresivo en materiales muy
diversos y exigentes - Ideal para servicios de rescate

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
115x22,23 80 m/s 13300 1/min 6/56/2,5/10 1 355723
125x22,23 80 m/s 12200 1/min 6/45/2,5/10 1 355724
230 x 22,23 80 m/s 6600 1/min 12/56/3,1/10 1 355725

Disco de corte diamantado para juntas

DN 600 U
SUPRA

(8s

&

Propiedades Campos de aplicacion:

Forma ]Séoléirado con Juntas de solado [ )
S Yeso [

Segmentacion Estdndar Hormigon poroso Py

Agresividad HEEEEEO

Durabilidad HEEEEOO

Ventajas: Disco fresador de juntas especial en ejecucion robusta para la eliminacién de restos de
mortero antiguos de ladrillo, piedra natural y fachadas de clinker - Segmentos de martillo especiales -
Proteccidn éptima de la hoja base

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
80 x 22,23 80 m/s 19100 1/min 6/30/6/7 1 330630
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/6/7 1 330631
115x 22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/8/7 1 330658
115x22,23 80 m/s 13300 1/min 9/32/10/7 1 330663
115x22,23 80 m/s 13300 1/min 9/33/4,5/7 1 325380
125x22,23 80 m/s 12200 1/min 10/32/6/7 1 330632
125x22,23 80 m/s 12200 1/min 10/32/8/7 1 330662
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/32/10/7 1 330664
125x 22,23 80 m/s 12200 1/min 10/33/4,5/7 1 325381
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Platos abrasivos diamantados para amoladoras angulares

Platos abrasivos diamantados

DS 300 B
EXTRA

&

(£

Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado Hormigon
Segmentacion Estdndar Pavimento

Agresividad

ERERROO0O

Material de construccion @

Durabhilidad

EREROOO0O

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Copa Diamantada de dos filas con una excelente tasa de remocion - Gran agresividad
con una aplicacién de fuerza reducida - Excelente relacién de precio y rendimiento - Adaptador
M14 disponible; ver DZ 114

Didmetro x perforacion  Altura del plato lijador Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad .
. . | . Referencia
en mm en mm maxima permitidas Num./Ancho/Altura de embalaje
100 x 16 / 22,23 20 80 m/s 15300 1/min 14/7/5,5 1 330622
115x 22,23 20 80 m/s 13300 1/min 14/8,2/5,5 1 325361
125x22,23 24,5 80 m/s 12200 1/min 18/7/5 1 325362
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 22/8/5 1 325363

Platos abrasivos diamantados

DS 600 B
SUPRA

&

(5

Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado Hormigon
Segmentacion Estandar Pavimento

Agresividad

EREEEOO

Material de construccion @

Durabilidad

EEEEEN[C]

Ventajas: Copa diamantada de dos filas para el mecanizado de hormigdn y materiales abrasivos -
Buena evacuacién del polvo - Rendimiento de corte agresivo - Larga vida util - Adaptador M14
disponible; ver DZ 114

Didmetro x perforacion Altura del plato Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm lijador en mm maxima permitidas Num./Ancho/Altura de embalaje
100x 16 / 22,23 20 80 m/s 15300 1/min 16/8,5/5,5 1 330621
115x 22,23 20 80 m/s 13300 1/min 16/8,2/5,5 1 325377
125x 22,23 23,5 80 m/s 12200 1/min 20/7,2/5,5 1 325378
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 24/8/5,5 1 325379
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Platos abrasivos diamantados para amoladoras angulares

Platos abrasivos diamantados

DS 600 S & &

S U PR A Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado Hormigon @® Ladrillos ()
Segmentacion Estandar Arcilla refractaria o
Agresividlad EEEBEBEODO Piedra natural [
Durabilidad HEEEEBEEO Mamposteria o

Ventajas: Excelente evacuacion del polvo gracias a la forma especial de la abertura (en abanico) -
Peso reducido gracias al plato de acero ligero - Rendimiento estable y funcionamiento de bajas
vibraciones - Adaptador M14 disponible, er DZ 114

Diametro x perforacién Altura del plato Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm lijador en mm maxima permitidas Nim./Ancho/Altura de embalaje
100x 16 /22,23 20,5 80 m/s 15300 1/min 16 /7,2/5,5 1 331022
115x 22,23 20,5 80 m/s 13300 1/min 16/7,2/5,5 1 331023
125x 22,23 20,5 80 m/s 12200 1/min 16/7,2/5,5 1 331024
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 24/7,8/5,5 1 331025
Platos abrasivos diamantados
DS 600 A &2 &) (&
SU PRA Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado Asfalto @® Arenisca calcarea ([ J
Segmentacion Estdndar Materiales abrasivos [ )
Agresividad EEEEEOO Hormigdn fresco [
Durabilidad HEEEEEEO Poroso [ ]

Ventajas: Apropiado para todos los materiales abrasivos - Rendimiento de lijado elevado y larga
vida util - Lijado rdpido y liso de superficies con segmentos de dos hileras - Vida atil mds larga con
aglutinante optimizado y diamantes - Evacuacion sencilla del polvo a través de las aberturas en la
carcasa de acero - Adaptador M14 disponible, ver DZ 114

Diametro x perforacion Altura del plato lija- Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad .
PN L A . Referencia
en mm dor en mm maxima permitidas Num./Ancho/Altura de embalaje
100x 16 / 22,23 20 80 m/s 15300 1/min 14 /8,2 /5,5 1 331026
115x 22,23 20 80 m/s 13300 1/min 14 /8,2 /5,5 1 331027
125x 22,23 24,5 80 m/s 12200 1/min 18/7,2/5 1 331028
180 x 22,23 30,5 80 m/s 8500 1/min 22/7.8/5.3 1 331029
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Platos abrasivos diamantados para amoladoras angulares

’(L’NGSPO‘{

Platos abrasivos diamantados

DS 650 PKD &2 & NUEVOR
SU PR A Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado Resina epoxi @® Betln (

Agresividad HEEBEBEEO Adhesivo @® Pintura o

Durabilidad B EEBEBEEO Recubrimientos ® (ola [ ]
Masilla [

Ventajas: Plato lijador PCD con una buena tasa de remocion en resinas duras y restos de adhesivos -
Buena evacuacion del polvo - Rendimiento de lijado agresivo - Segmentos de apoyo para un proceso
de lijado estable y con pocas vibraciones - Adaptador M14 disponible; ver DZ 114

Diametro x perforacién Altura del plato Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad

en mm lijador en mm maxima permitidas Num./Ancho/Altura de embalaje Referencia
125x 22,23 21,6 80 m/s 12200 1/min 6/13/3,6 1 355953
180 x 22,23 29 80 m/s 8500 1/min 6/13/4 1 355940

Platos abrasivos diamantados

DS 900 PKD & & NUEVOR
SP E C / A L Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado Adhesivo @ Betlin ()

Agresividlad HEEBEBEEBE Resina epoxi ® Pintura ([ J

Durabilidad HEEEEEMN Masilla ® C(ola ([ J
Recubrimientos (]

Ventajas: Las cufias de corte diamantadas policristalinas ultra agresivas permiten al plato lijador
eliminar recubrimientos duros y firmes - Segmentos de apoyo para un proceso de lijado estable y
con pocas vibraciones - Adaptador M14 disponible; ver DZ 114

Diametro x perforacion Altura del plato lija- Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad .
P iee , . Referencia
en mm dor en mm maxima permitidas Num. /Ancho/Altura de embalaje
125x 22,23 21 80 m/s 12200 1/min 6/5/3.,5 1 355941
180 x 22,23 21,5 80 m/s 8500 1/min 8/5/3,5 1 355948
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Adaptor

Adaptador M14

DZ114

&

Ventajas: Para la modificacion de platos lijadores con perforacion de @ 22,23 mm a M14, apropiado
para todos los platos lijadores Klingspor

Alojamiento Unidad . Referencia
de embalaje
rosca M 14 1 331332
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Discos de corte diamantados para tronzadoras motorizadas /

sierras de mesa

Disco diamantado

DT 300U
EXTRA

’(L’NGSPO‘{

(s

Campos de aplicacion:

c

Propiedades

Forma Sinterizado Material de construccion @

Segmentacion Estdndar
EREOO0OO0O
EREOO0OO0O

Agresividad
Durabilidad

Ventajas: Producto universal para materiales de obra generales - Buen rendimiento de corte -
Buena relacion de precio y rendimiento

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 326831
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 325349
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 17/50,1/2,8/7 1 325351
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 20/50,1/2,8/7 1 325350
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 20/50,1/2,8/7 1 325352
Disco diamantado
DT 310 UT & 4 DI
E X TR A Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Sinterizado Material de construccion @
Segmentacion Turbo cerrado Hormigdn universal [
Agresividlad EHEEEOOO
Durabilidad EEEEROOO
Ventajas: Uso universal - Buen rendimiento de corte, buena relacion de precio y rendimiento -
Dentado turbo con borde cerrado para cantos limpios y sin roturas - Borde de corte de 10 mm de
altura
Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 20 100 m/s 6400 1/min CR/CR/3/10 1 334092
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min C(R/CR/3/10 1 339121
350 x 20 100 m/s 5500 1/min C(R/CR/3/10 1 334093
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min C(R/CR/3/10 1 339123
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Discos de corte diamantados para tronzadoras motorizadas /
cortadura de juntas / sierras de mesa

Disco diamantado

DT 350 U & & B
EX TRA Propiedades Campos de aplicacion:

Soldado con Material de construccion @
laser

Forma

Hormigdn universal ()

Segmentacion Estdndar
Agresividad HEEEEOO
Durabilidad EEEEEDOO

Ventajas: Producto universal con segmentos estandar soldados por 1aser para materiales de
construccion generales - Corte fécil, rdpido y con pocas vibraciones con una muy buena vida Util -
Relacidn de precio y rendimiento dptima

Didmetro x perforacién Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 336223
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 336220
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 336224
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 336221
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28 /40/3,6/10 1 347486

Disco diamantado

DT 600 U &

SU P R A Propiedades Campos de aplicacion:

Forma ]Séc;le(irado con Material de construccion @
Hormigdn universal [ )
Segmentacion Dientes cortos Hormigon curado
Agresividad WEEEEOO  armado e
Durabilidad MEEEBEBODO Arenisca calcdrea o

Ventajas: Poder de corte elevado - Larga vida Util gracias al uso de materias primas y diamantes
de alta calidad - Cantos de corte limpios - Uso universal - Corte facil gracias a la tecnologia de
dientes cortos

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325183
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325184
300 x 30 100 m/s 6400 1/min 32/24/2,8/10 1 325185
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325194
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325195
350 x 30 100 m/s 5500 1/min 37/24/3/10 1 325196
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 43 /24 /3,6 /10 1 347484
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 43 /24 /3,6 /10 1 347485
400 x 30 100 m/s 4800 1/min 43/24/3,6/10 1 347527

»
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Discos de corte diamantados para tronzadoras motorizadas /
cortadura de juntas / sierras de mesa

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacion de ,
Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia

en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje

450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min 48 /24/3,6/10 1 325201
450 x 30 100 m/s 4300 1/min 48 /24/3,6/10 1 325200

500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min 54/24/3,6/10 1 325203
500 x 30 100 m/s 3900 1/min 54/24/3,6/10 1 325202

Disco diamantado

DT 612 UT
SUPRA

Diametro x perforacion Velocidad

P4 P

Propiedades

Campos de aplicacion:

Soldado con

Forma p
laser

Hormigdn universal

Segmentacion Turbo

Hormigdn curado,
armado

Agresividad

EEEEEEO

Material de construccion @

Durabilidad

EEEEEROO

Ventajas: Segmentos turbo especiales para una velocidad de corte muy elevada en practicamente
todos los materiales duros - Buena vida util, incluso en hormigdn armado

Revoluciones

Segmentos en mm

Unidad

en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje Referencia
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 340224
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 340229
350x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 340227
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 340230
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347482
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347493
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Discos de corte diamantados para tronzadoras motorizadas /
sierras de mesa

Disco diamantado

DT 900 U & Qs

S PE C / A L Propiedades Campos de aplicacion:

Eormia Soldado con Material de construccion @  Granito o
laser Hormigdn universal ()
Dentado

Hormigon curado,
armado

Segmentacion °

estrecho/amplio
Agresividlad HEEEEEN

Durabilidad HENEEEE

Arenisca calcarea o

Ventajas: Herramienta de alto rendimiento y de uso universal - Velocidad de corte extremadamente
alta - Enlace especial de los segmentos para una larga vida util y un corte limpio - Desarrollado para
el uso profesional

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 325053
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min e 21/40/2,8/10 1 325067
300 x 30 100 m/s 6400 1/min s 18/40/2,8/10 1 325052
300 x 30 100 m/s 6400 1/min ) 21/40/2,8/10 1 325066
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min —— 21/40/3/10 1 325085
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min Ry 24/40/3/10 1 325100
350 x 30 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3/10 1 325084
350 x 30 100 m/s 5500 1/min e 24/40/3/10 1 325099
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ARy 28/40/3,6/10 1 349233
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min s 24/40/3,6/10 1 349246
400 x 30 100 m/s 4800 1/min PR 28/40/3,6/10 1 349234
400 x 30 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/10 1 349245
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min — 26/40/3,6/10 1 325133
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min e 32/40/3,6/10 1 325176
450 x 30 100 m/s 4300 1/min ] 26/40/3,6/10 1 325132
450 x 30 100 m/s 4300 1/min S 32/40/3,6/10 1 325175
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min e 36/40/3,7/10 1 325155
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/10 1 325164
500 x 30 100 m/s 3900 1/min PRy 36/40/3,7/10 1 325154
500 x 30 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/10 1 325163
600 x 25,4 100 m/s 3200 1/min ] 36/40/3,7/10 1 345023
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Discos de corte diamantados para sierras de mesa

L/ G5pOC
Disco diamantado
®
DT 900 US 4 @,
S P E CIAL Propiedades Campos de aplicacion:
Eorra S’oldado con Hormigon curado, ° Granito [ ]
laser armado
Segmentacion Dentado Hormigdn universal ()
estrecho

Material de construccion @
Agresividad WEEEEEE .o ocirea ®

Durabilidad HENEEEE

Ventajas: Herramienta de alto rendimiento y de uso universal - velocidad de corte extremadamente

alta - Enlace especial de los segmentos para una larga vida util y un corte limpio - Desarrollado

para el uso profesional - gracias al nucleo sandwich, especialmente apropiado para un trabajo mas

silencioso
Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ) 21/40/2,8/10 1 334062
300 x 30 100 m/s 6400 1/min ) 21/40/2,8/10 1 336725
350x 25,4 100 m/s 5500 1/min ) 24/40/3/10 1 334063
350 x 30 100 m/s 5500 1/min ey 24/40/3/10 1 336726
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ey 32/40/3,6/10 1 334065
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min PR 36/40/3,7/10 1 334066

Disco diamantado

DT 300 F 4 s
EX TRA Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado Azulejos [ )

Segmentacién Borde cerrado Baldosas [
Agresividad EEEEOOO
Durabilidad EEEOOOO

Ventajas: Herramienta estandar para cantos limpios y sin roturas - Buena relacion de precio y
rendimiento - Anillo reductor de 30 mm a 25,4 mm incluido

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad

en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje Referencia

200 x 25,4 / 30 80 m/s 7600 1/min (R/CR/19/7 1 325454
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Discos de corte diamantados para sierras de mesa

Disco diamantado

DT 600 F 4 Oz
S U PR A Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Sinterizado Gres fino [ ]

Segmentacion Borde cerrado Baldosas ([
Agresividad HEEEBEBODO Azulejos refractarios
Durabilidad WEmmmOC Smaltados

Ventajas: Disco profesional para azulejos y gres duro - Borde cerrado para cantos limpios y sin
roturas - Anillo reductor de 30 mm a 25,4 mm incluido

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
180 x 25,4 / 30 80 m/s 8500 1/min (R/CR/1,6/7 1 325455
200 x 25,4 / 30 80 m/s 7600 1/min (R/CR/1,9/7 1 325373
250 x 25,4 / 30 80 m/s 6100 1/min (R/CR/19/7 1 325374
300 x 25,4 /30 100 m/s 6400 1/min CR/CR/2/7 1 325375
350x25,4/30 100 m/s 5500 1/min CR/CR/2/7 1 325376
Disco diamantado
DT 900 FL 4
S PE C / A L Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Sinterizado Azulejos ® Madrmol ([ ]
Seqmenacon st n - Bldos :
Porcelana [ J
Agresividad EEEEEEDO .. Py

Durabilidad HEEEENEDO

Ventajas: Herramienta de precision para azulejos y baldosas duros - Entallas laser para la maxima
estabilidad de marcha y unos cantos de corte perfectos - Anillo reductor de 30 mm a 25,4 mm

incluido
Didmetro x perforacion Vel?cidad Revoluciones ) Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
180 x 25,4 / 30 100 m/s 10650 1/min CR/CR/16/7 1 331045
200 x 25,4 / 30 100 m/s 9550 1/min (R/CR/1,6/7 1 331046
230 x25,4/30 100 m/s 8350 1/min (R/CR/1,8/7 1 331048
250 x 25,4 / 30 100 m/s 7600 1/min CR/CR/2/7 1 331047
300 x 25,4 /30 100 m/s 6400 1/min (R/CR/2,2/7 1 331049
350 x 25,4 /30 100 m/s 5500 1/min CR/CR/2,2/7 1 331050
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Discos de corte diamantados para tronzadoras
motorizadas / cortadora de juntas

Disco diamantado

DT 900 ACR

SPECIAL

’(L’NGSPO‘{

(41

NUEVO |
o

c.

Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado al vacio  Material de construccion @  Plastico ®

Segmentacion Dei[nta(ri]o Hormigdn universal ® Goma [ ]
e Vidrio L

Agresividad HEEEEEN Materiales con madera @

Durabilidad EHEHEEEEN

Ventajas: Disco de corte diamantado soldado al vacio para practicamente todos los materiales -
Espectro de aplicacion muy amplio gracias al procedimiento de fabricacion especial - Revestimiento
de diamante de 10 mm de altura para una buena durabilidad y un corte agresivo en materiales muy

diversos y exigentes - Ideal para servicios de rescate

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 16/57/3,1/6 1 355726
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 16 /57/3,1/6 1 355727
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 20/53/3,4/6 1 355729
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 20/53/3,4/6 1 355728
Disco diamantado
T 0
DT 350 A 2P B SIS
&* ] 4>
E X TRA Propiedades Campos de aplicacion:
Eorra IS;ic;Eirado con Asfalto [ )
Arenisca calcarea ([
Segmentacion Dentado amplio
Agresividad EEEEOOO
Durabilidad EEEROOOO
Ventajas: Disco de tronzado diamantado con una excelente relacion de precio y rendimiento
para trabajos de reparacion generales - Desarrollado especialmente para aplicaciones en asfalto -
Segmento de proteccion inclinado para la prevencion del destalonado y la proteccion optima de la
hoja base
Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 20 100 m/s 6400 1/min ——— 18/40/2,8/10 1 337731
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min o 18/40/2,8/10 1 337729
350 x 20 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/10 1 337732
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/10 1 337730
400 x 20 100 m/s 4800 1/min ] 24 /40/3,6/10 1 349236
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min s 24/40/3,6/10 1 349237
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min —_— 28/40/3,7/10 1 337734
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/10 1 337735
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Discos de corte diamantados para tronzadoras
motorizadas / cortadora de juntas

Disco diamantado

DT 602 A

SUPRA

PP GO

Propiedades Campos de aplicacion:
Fora ]S,OIdado con Asfalto [ ]
o] Arenisca calcarea °

Segmentacion Dentado amplio
Agresividad HEEEEOO
Durabilidad EEEEOOO

Ventajas: Buena velocidad de corte - Larga vida Util - Segmentos protectores para la proteccion
del nucleo - Buena relacion de precio y rendimiento - Desarrollado especialmente para la aplicacion
en asfalto - Utilizable también en cortadoras de juntas eléctricas

320

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 20 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 327025
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/10 1 325060
350 x 20 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/10 1 327026
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/10 1 325092
400 x 20 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/10 1 349228
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min —_— 24/40/3,6/10 1 349240
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ] 28/40/3,7/10 1 325128
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/10 1 325171
Disco diamantado
mMeza B F  GROO
SU PR A Propiedades Campos de aplicacion:
Fora ]Sécgléirado con AsfaIFo [ )
Arenisca calcarea [
Segmentacion Dentado amplio
Agresividad HEEEEEQO
Durabilidad HEEEEOO
Ventajas: Alta velocidad de corte junto con una buena vida Util - Segmentos protectores para la
proteccion del nicleo - Desarrollado especialmente para la aplicacion en asfalto - Utilizable también
en cortadoras de juntas eléctricas
Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min —_—— 18/40/2,8/10 1 330075
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/10 1 330076
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min —— 24 /40/3,6/10 1 349227
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min — 28 /40/3,7/10 1 330078
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/10 1 330079



Discos de corte diamantados para cortadora de juntas

Disco diamantado

DT 902 A
SPECIAL

Propiedades

’(L’NGSPO‘{

GDRO

Campos de aplicacion:

Forma

Soldado con
laser

Segmentacion Dentado amplio

Agresividad

SEEEEEE Pavimento

Durabilidad

EEEEENEC]

Asfalto
Arenisca calcarea

Hormigon fresco

Ventajas: Muy alta velocidad de corte - Larga vida Util - Segmentos de 12 mm de altura -
Segmentos protectores para la proteccion del ndcleo

Diametro x perforacién Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min s 18/40/2,8/12 1 325062
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min —] 21/40/3,2/12 1 325094
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/12 1 349239
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min s 28/40/3,7/12 1 325130
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min —— 30/40/3,7/12 1 325173
Disco diamantado
2 ®
DT 910 A B S
S P E C / A L Propiedades Campos de aplicacion:
Eopna ISélcgledrado con Asfal.to ()
Arenisca calcarea o
Segmentacion E;:Ziﬂg Hormigdn fresco [
Agresvidad mmmmmmpO 2/mento hd
Durabilidad EHEENENEEN
Ventajas: Comportamiento de corte bueno/fécil - Segmentos de 12 mm de altura - Segmentos
protectores para la proteccion del nucleo - Vida atil muy larga
Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ey 21/40/2,8/12 1 325077
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min =) 24/40/3,2/12 1 325110
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ) 28/40/3,6/12 1 349229
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ) 30/40/3,7/12 1 325161
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ) 35/40/3,7/12 1 325189
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Discos de corte diamantados para tronzadoras
motorizadas / cortadora de juntas

Disco diamantado

DT 350 AB
EXTRA

FPr  QSO®

Propiedades Campos de aplicacion:

Fora %(;I:ado con Asfalto [
L Hormigon ([

Segmentacion Dentado amplio

Agresividlad EHEEEOOO

Durabilidad EEEOOOO

Ventajas: Producto combinado para todos los trabajos de reparacion en asfalto y hormigon gracias
alos segmentos de bloque soldados por laser, segmentos turbo y segmentos de proteccion inclinados -
Utilizable en tronzadoras que funcionen con gasolina y grabadores de juntas hasta 10 kW

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 20 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/12 1 340232
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/12 1 340241
350 x 20 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/12 1 340236
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min s 21/40/3,2/12 1 340240
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min s 24/40/3,6/12 1 349235
Disco diamantado
DT 612 AB & QRO
* 4>
SU PRA Propiedades Campos de aplicacion:
Eoraia ]Séc;le(irado con Asfalt.o : [ J
Hormigodn [
Segmentacion Dentado amplio
Agresividad HEEEEEDO
Durabilidad HEEEEOO
Ventajas: Apropiado para asfalto y hormigdn - Desarrollado especialmente para el uso en ambos
materiales - Buena velocidad de corte, buena vida util
Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 20 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/10 1 332344
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min s 18/40/2,8/10 1 330080
350 x 20 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/10 1 332345
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min — 21/40/3,2/10 1 330081
400 x 20 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/10 1 349225
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min — 24/40/3,6/10 1 349226
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min s 28/40/3,7/10 1 330083
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min — 30/40/3,7/10 1 330084
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Discos de corte diamantados para tronzadoras motorizadas /
cortadura de juntas / sierras de mesa

Disco diamantado

DT 910 BF
SPECIAL

’(L’NGSPO‘{

Slow) o,

Propiedades Campos de aplicacion:

Soldado con Hormigon fresco [

Forma 7
laser

con segmentos
de proteccion

Agresividad HEEEEEDO
Durabilidad HEEEENEDO

Segmentacion

Ventajas: Comportamiento de corte bueno/fécil - Segmentos de 12 mm de altura - Segmentos
protectores para la proteccion del nucleo - Vida atil muy larga gracias a los diamantes de gran
calidad en una alta concentracion - Especialmente apropiado para hormigdn fresco

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min e 21/40/2,8/12 1 330085
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min e 24 /40/3,2 /12 1 330086
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min S 28/40/3,6/12 1 349224
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min o 30/40/3,7/12 1 330088
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min PRy 35/40/3,7/12 1 330089
Disco diamantado
4 5
DT 350 B & 4 g
E X TR A Propiedades Campos de aplicacion:
Eopna ISélcgledrado con Hormigon [ ]
Hormigdn curado, 9
Segmentacion Estandar armado
Agresividad HEEEEOO
Durabilidad EEEEEOO
Ventajas: Disco de tronzado diamantado con una excelente relacion de precio y rendimiento para
trabajos de corte de concreto y materiales de construccion - Corte rdpido con baja vibracion -
Optima vida util
Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 352749
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 354663
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 339830
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28/40/3,6/10 1 351133
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Discos de corte diamantados para tronzadoras motorizadas /
cortadura de juntas / sierras de mesa

Disco diamantado

DT 350 BT
EXTRA

NUEVO |
o

FFq PO

Propiedades Campos de aplicacion:

Fora ]S,OIdado con Hormigodn [
e Hormigdn curado, 0

Segmentacion Turbo armado

Agresividad HEEEEREDO

Durabilidad EEEEEDOO

Ventajas: Segmentos turbo especiales para una velocidad de corte muy elevada en practicamente
todos los materiales duros - Corte rdpido con baja vibracion - Optima vida til - Relacion de precio y
rendimiento dptima

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300x 20 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 354795
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 21/40/2,8/10 1 354796
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 354797
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 24/40/3/10 1 354798
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 28/40/3,6/10 1 354799

Disco diamantado

DT 602 B
SUPRA

ghos
Zp
6#

Propiedades Campos de aplicacion:

Eoraia ]Sloldado con Hormigon curado [
ot Hormigdn curado, °

Segmentacion Dentado amplio  armado

Agresividad HEEEEOO

Durabilidad EHEEEOOO

Ventajas: Buen comportamiento de corte - Alta velocidad de corte - Especialmente apropiado para
hormigén con armadura media - Utilizable también en cortadoras de juntas eléctricas

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min — 18/40/2,8/9 1 325056
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/9 1 325088
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min s 24/40/3,6/9 1 349242
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min — 26/40/3,7/9 1 325136
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/9 1 325167
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Discos de corte diamantados para tronzadoras
motorizadas / cortadora de juntas

Disco diamantado

DT 900 B
SPECIAL

’(L’NGSPO‘{

¥ QD

Propiedades Campos de aplicacion:
Soldado con Hormigodn curado,

Forma ; [ )
laser armado

Segmentacion Turbo Hormigdn universal [

Agresividlad HEEEBEBEEMN Material de construccion @

Durabilidad B EEBEBEEE Arenisca calcarea o

Ventajas: Disco de alto rendimiento con una velocidad de corte elevada gracias a los segmentos
turbo - Desarrollado especialmente para el corte facil de hormigén - Vida Util mds larga gracias a
los diamantes con recubrimiento de titanio

Didmetro x perforacion Velocidad Revoluciones Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
300 x 20 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 325078
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min 20/40/2,8/12 1 325079
350 x 20 100 m/s 5500 1/min 22/40/3/12 1 325080
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min 22 /40/3/12 1 325081
400 x 20 100 m/s 4800 1/min 26/40/3,6/12 1 347489
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min 26 /40/3,6 /12 1 347490

Disco diamantado

DT 902 B
SPECIAL

Diametro x perforacién

Velocidad

(8:5

Propiedades Campos de aplicacion:

Soldado con Hormigon curado [ )

Forma R
laser

Hormigodn curado,
Segmentacion Dentado amplio  armado

Agresividad HEHNEEENR
Durabilidad EEEEEEDO

Ventajas: Muy buen comportamiento de corte - Velocidad de corte muy elevada - Apropiado tambi
para hormigoén con una armadura mas fuerte

Revoluciones Segmentos en mm Unidad

en mm maxima permitidas Dentado Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje Referencia
300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ] 18/40/2,8/11 1 325058
350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min ] 21/40/3,2/11 1 325090
400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ] 24/40/3,6/11 1 349241
450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min s 26/40/3,7/11 1 325138
500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ] 30/40/3,7/11 1 325169

én

325

Herramientas
diamantadas



Discos de corte diamantados para cortadora de juntas / Anillos reductores

Disco diamantado

DT 910B
SPECIAL

(s

A

Propiedades Campos de aplicacion:
Fora %(;I:ado con Hormigdn curado [
L Hormigdn curado, °
Segmentacién Dentado armado
estrecho
Agresividad HEEEEEDO
Durabilidad HENEEEN

Ventajas: Muy buen comportamiento de corte - Alta velocidad de corte - Vida util muy larga -
Apropiado también para hormigén con una armadura mas fuerte

Diametro x perforacion Velocidad Revoluciones Dentado Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm maxima permitidas Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje

300 x 25,4 100 m/s 6400 1/min ) 21/40/2,8/11 1 325073

350 x 25,4 100 m/s 5500 1/min ) 24/40/3,2/11 1 325106

400 x 25,4 100 m/s 4800 1/min ) 28/40/3,6/11 1 349230

450 x 25,4 100 m/s 4300 1/min ey 32/40/3,7/11 1 325182

500 x 25,4 100 m/s 3900 1/min ey 36/40/3,7/11 1 325193

Anillos reductores
DZ 100 RR &
Ventajas: Anillos reductores con dentado para una adherencia mejorada

Didmetro x ancho Valido Unidad .

x perforacion en mm para de embalaje Referencia
22,23x1,2x15,88 Perforacion 22,23 mm 1 337148
22,23x1,2x20 Perforacién 22,23 mm 1 337282
25,4x2x20 DT 300 U (325350) 1 328933
25,4x2,5x20 DT 602 A + DT 600 U 1 328934
25,4x9x20 DT 350 A + DT 350 U + DT 602 A 1 339133
25,4x2x22,23 Perforacién 25,4 mm 1 353265
30x2x25,4 Perforacion 30,00 mm 1 337344
30x2,5x25,4 Perforacion 30,00 mm 1 353266
30x2,5x20 Perforacién 30,00 mm 1 353267
30x2x22,23 Perforacién 30,00 mm 1 353268
30x2x20 Perforacién 30,00 mm 1 353269
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Coronas de perforacion con conexion de R 12"

Coronas de perforacidn R % rosca exterior

DK 612 B
SUPRA

b

Propiedades

’(L’NGSPO‘{

&

Campos de aplicacion:

Forma

Soldado con Hormigon universal [

Segmentacion Estandar

Agresividad

EEEEEERO

Durabilidad

EEEEENEC]

Ventajas: Coronas de perforacion para el uso universal - Alta velocidad de corte y larga vida util -
Segmentos de techo para el inicio rapido del corte - Utilizable en taladradoras eléctricas - Segmentos
de recambio, ver DE 600 B

Didmetro Alojamiento Largo util (vastago) ) Segmentos en mm Unidad ] Referencia
en mm en mm Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
52 rosca 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325720
56 rosca 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325721
61 rosca 1/2" 300 5/24/2,5/10 1 325722
71 rosca 1/2" 300 7/24/2,5/10 1 325724
81 rosca 1/2" 300 8/24/2,5/10 1 325755
91 rosca 1/2" 300 9/24/2,5/10 1 325756
101 rosca 1/2" 300 9/24/2,5/10 1 325757
111 rosca 1/2" 300 10/24/2,5/10 1 325758
121 rosca 1/2" 300 10/24/2,5/10 1 325759
130 rosca 1/2" 300 10/24/2,5/10 1 325761
140 rosca 1/2" 300 11/24/2,5/10 1 325762
150 rosca 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325763
160 rosca 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325764
170 rosca 1/2" 300 12/24/2,5/10 1 325765
180 rosca 1/2" 300 13/24/2,5/10 1 325766
200 rosca 1/2" 300 15/24/2,5/10 1 325768
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Coronas de perforacion con conexion de 1 14" UNC

Corona de perforacion 1 %* UNC rosca interior

DK 654 B B &)
S U PRA Propiedades Campos de aplicacion:

Soldado con Hormigon universal [ )
laser

Forma

Segmentacion Estdndar
Agresividad HEEEEREDO
Durabilidad EEEEEEDO

Ventajas: Coronas de perforacion para el uso universal - Corte muy rdpido - Larga vida util -
Segmentos de techo como DK 612 B - Utilizable en maquinas eléctricas e hidrdulicas - Segmentos
de recambio, ver DE 600 B

Didmetro Alojamiento Largo util (vastago) ) Segmentos en mm Unidad ] Referencia
en mm en mm Num./Larg./Ancho/Altura de embalaje
52 rosca 1l 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325769
56 rosca l 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325770
61 rosca 1 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325771
62 roscal 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325772
66 rosca 1l 1/4" 450 5/24/3,5/11 1 325773
72 roscal 1/4" 450 6/24/3,5/11 1 325774
82 roscal 1/4" 450 7/24/3,5/11 1 325775
92 rosca 1 1/4" 450 8/24/3,5/11 1 325776
102 rosca 1 1/4" 450 9/24/3,5/11 1 325777
112 rosca 1 1/4" 450 10/24/3,5/11 1 325778
122 roscal 1/4" 450 10/24/4/11 1 325779
132 roscal 1/4" 450 10/24/4/11 1 325781
142 rosca 1l 1/4" 450 11/24/4/11 1 325782
152 roscal 1/4" 450 12/24/4/11 1 325783
162 rosca 1 1/4" 450 13/24/4/11 1 325784
172 rosca 1 1/4" 450 13/24/4/11 1 325785
182 roscal 1/4" 450 14/24/4/11 1 325786
202 roscal 1/4" 450 15/24/4,5/11 1 325787
225 roscal 1/4" 450 16/24/4,5/11 1 325788
250 roscal 1/4" 450 17/24/4,5/11 1 325789
300 rosca 1 1/4" 450 22/20/5/11 1 325790
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Coronas de perforacion con segmentos anulares, conexion de R /2"

Coronas de perforacidn R % rosca exterior

DR912 B
SPECIAL

’(L’NGSPO‘{

b 5

Propiedades Campos de aplicacion:

Soldado con Hormigon universal [

Forma 7
laser

Segmentacion Estandar
Agresividad HENEEENR
Durabilidad HEEEEEN

Ventajas: Corte rapido - Larga vida Util en hormigdn armado - Uso con soporte para taladro o a
mano alzada

Didmetro Alojamiento Largo util (vastago) S,egmentos en mm Unidad ) Referencia
en mm en mm Num./Ancho/Altura de embalaje
8 rosca 1/2" 300 1/2/10 1 325791
10 rosca 1/2" 300 1/2/10 1 325792
12 rosca 1/2" 300 1/2/10 1 325793
14 rosca 1/2" 300 1/2/10 1 325794
15 rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325795
16 rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325796
18 rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325797
20 rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325798
22 rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325799
24 rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325800
25 rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325801
26 rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325802
28 rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325803
30 rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325804
32 rosca 1/2" 300 1/2,5/10 1 325805
35 rosca 1/2" 300 1/3/10 1 325806
40 rosca 1/2" 300 1/3/10 1 325807
42 rosca 1/2" 300 1/3,5/10 1 325808
52 rosca 1/2" 300 1/3,5/10 1 325811
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Segmentos de corona de perforacion para DK 654 y DK 612
Segmentos anulares para coronas de perforacion DR 912 B

Segmento individual

DE 600 B B Ay

S U PR A Propiedades Campos de aplicacion:

Soldado con Hormigon universal [ )
laser

Forma

Segmentacion Estdndar
Agresividad HEEEEREDO
Durabilidad EEEEEEDO

Ventajas: Segmentos individuales /segmentos de techo para el inicio rapido del corte - Segmento
de perforacién recambio para coronas de perforacion DK 612 By DK 654 B

Largo Vilido Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm para Num./Ancho/Altura/Radio de embalaje
20 0>272 20/5/11/6G 30 325839
24 @ 56-62 24/3,5/11/30 30 325833
24 0 72-87 24/3,5/11/40 30 325834
24 092-112 24/3,5/11/50 30 325835
24 0 107-142 24/4/11/60 30 325836
24 0142-182 24/4/11/80 30 325837
24 0 182-272 24/4/11/100 30 325838
Segmento anular
DO 900 B B &
S PE C / A L Propiedades Campos de aplicacion:
Forma ]S;;I:rado con Hormigdn universal [ )
Segmentacion Estdndar
Agresividad HEEEEEN
Durabilidad EHEEEEEN
Ventajas: Segmento anular de recambio para corona de perforacion DR 912 B
Didmetro Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm Ancho/Altura de embalaje
8 2/10 10 325812
10 2/10 10 325813
12 2/10 10 325814
14 2/10 10 325815
15 2,5/10 10 325816
16 2,5/10 10 325817
18 2,5/10 10 325818
20 2,5/10 5 325819
22 2,5/10 5 325820
24 2,5/10 5 325821

»
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Broca diamantada / Adaptador para broca

LinGspO%
» Atencion, continuacién de DO 900 B, Segmento anular
Didmetro Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm Ancho/Altura de embalaje
25 2,5/10 5 325822
26 2,5/10 5 325823
28 2,5/10 5 325824
30 2,5/10 3 325825
32 2,5/10 3 325826
35 3/10 3 325827
40 3/10 3 325828
42 3,5/10 3 325829
52 3,5/10 3 325832

Corona de perforacion

DD 600 U P

S U P RA Propiedades Campos de aplicacion:

Forma IS;ioldrado con Mamposteria [ ]
o Material de construccion @
Borde Segmentado

Arenisca calcarea [ )

Agresividad HEEEOOO
Durabilidad HEEEENEDO

Ventajas: Apropiado para el mecanizado de materiales blandos a semiduros, p. €j. ladrillo, clinker
y chamota - Alojamiento hexagonal y la broca de centrado se pueden enviar por separado (ver ADS 200)

Diametro Alojamiento Largo util (vastago) Segmentos en mm Unidad Referencia
en mm ) en mm Nim./Larg./Ancho/Altura de embalaje
68 rosca M 16 70 3/24/35/7 1 325390
82 rosca M 16 70 4/24/3,5/7 1 325391
Adaptador para broca

ADS 200 S

Ventajas: Alojamiento SDS/ hexagonal con broca de centrar 8 mm para articulo DD 600 U

Medidas - Vilido Unidad .
Alojamiento . Referencia
en mm para de embalaje
115 hexagonal DD 600 U 1 236442
115 recepcion SDS DD 600 U 1 236588
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Broca diamantada para el trabajo en seco

Broca diamantada

DB 600 F &7

S U PR A Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado al vacio  Gres fino [
Borde Cerrado Baldosas o
Agresividad HEEEBEBODO Azulejos refractarios
Durabilidad WEmmmmO esmaltados

Ventajas: Broca seca para el taladrado exacto y puntual en materiales duros, tales como gres fino,
losetas de granito y azulejos - Cantos limpios - Agujeros precisos - Sin desprendimiento, agrie-
tado o astillado - Cera refrigerante integrada - No requiere agua - Excelente relacion de precio y

rendimiento
Diametro Alojamiento Revolu.ciones Largo util (vastago) Segn}entos en mm Unidad ) Referencia
en mm permitidas en mm Num./Altura de embalaje
6 1/4" Bit, hexagonal 3000 1/min 32 1/10 1 325382
8 1/4" Bit, hexagonal 3000 1/min 40 1/10 1 325527
10 1/4" Bit, hexagonal 3000 1/min 40 1/10 1 325383
12 1/4" Bit, hexagonal 3000 1/min 40 1/10 1 325384
14 1/4" Bit, hexagonal 3000 1/min 40 1/10 1 325528

Juego de brocas diamantadas

DB 600 F 7

SU P RA Set Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado al vacio  Gres fino [ J
Borde Cerrado Baldosas [ J
Agresividlad EEEBEBEODO Azulejos refractarios
Durabilidad mWEmmmmQO SSmaltados

Caracteristicas: Juego de 7 brocas diamantadas en maletin Klingspor

Contenido: 2x @ 6 mm (325382), 1x @ 8 mm (325527), 1x @ 10 mm (325383), 1x @ 12 mm
(325384), 1x @ 14 mm (325528), 1x guia de perforacion (313807)

Ventajas: Brocas diamantadas y guia de perforacion de acero inoxidable en un practico y robusto
maletin de aluminio de proteccion

Medidas Revoluciones Unidad .
cps : Referencia
en mm permitidas de embalaje
200 x 140 x 55 3000 1/min 1 331021
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Corona diamantada para el trabajo en seco

Broca diamantada

DK 600 F

SUPRA

&

Propiedades Campos de aplicacion:
Forma Soldado al vacio ~ Gres fino
Borde Cerrado Azulejos

Baldosas

’(L’NGSPO‘{

Ventajas: Broca diamantada para perforacion en seco para todas las amoladoras angulares
corrientes - Apropiada para azulejos de maxima dureza, mamposteria y gres fino - Posibilidad de
centrado manual - Perforacion exacta al punto - Cantos limpios, agujeros precisos - Sin desprendi-

miento, rotura ni formacion de astillas - No precisa agua

Diametro Alojamiento Revoll{ciones Largo util (vastago) Segn}entos en mm Unidad ) Referencia
en mm permitidas en mm Num./Altura de embalaje

6 roscaM 14 13300 1/min 35 1/10 1 330670
8 rosca M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330671
10 rosca M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330672
12 rosca M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330673
14 rosca M 14 13300 1/min 35 1/10 1 330674
20 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330675
22 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330676
25 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330677
26 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325385
30 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330678
35 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330679
38 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325386
40 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330680
45 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330681
50 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330682
58 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325387
65 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 325388
68 rosca M 14 13300 1/min 45 1/15 1 330683
70 roscaM 14 13300 1/min 45 1/15 1 325389
82 rosca M 14 13300 1/min 50 1/15 1 330685
112 rosca M 14 13300 1/min 50 1/15 1 330684
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Corona diamantada para el trabajo en seco / Accesorios

Juego de brocas de perforacion

DK 600 F &

SU PR A Set Propiedades Campos de aplicacion:

Forma Soldado al vacio  Gres fino [ ]
Borde Cerrado Azulejos ([
Baldosas o

Caracteristicas: Juego de 6 brocas de perforacion para el trabajo en seco en maletin Klingspor

Contenido: 2x @ 6 mm (330670), 2x @ 8 mm(330671), 1x @ 10 mm (330672), 1x @ 12 mm
(330673)

Ventajas: Brocas de perforacion para el trabajo en seco en un practico y robusto maletin de aluminio
de proteccion

Medidas Revoluciones Unidad .
cos : Referencia
en mm permitidas de embalaje
110 x 130 x 100 13300 1/min 1 331076

Guia de perforacion

ABH 80 P

Ventajas: Guia de perforacién para broca diamantada profesional para perforacion en seco DB 600 F

Medidas Vilido Unidad .
. Referencia
en mm para de embalaje
55 DB 600 F 1 313807
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Abrasivos elasticos

Sobre el producto

Abrasivos R-Flex

...son utilizados para el pulido fino de las superficies de los mas va-
riados materiales. Su alta duracion y estabilidad de forma hasta su
total desgaste quedan garantizadas a pesar de su estructura eldstica.

Elementos veteadores abrasivos y de pulido

...son ofrecidos en muchas medidas y granulaciones. Son utiliza-
dos en la construccion de aparatos y recipientes, en la industria es-
pacial y de motores, asi como en la industria de la alimentacion y
quimica.

El bloque manual Schleiffix

...limpia, pule y matea materiales muy distintos como metal, ma-
dera, pinturas, plasticos, goma y papel. Aparte de su uso industrial
también es utilizable para trabajos en el hogar y para el cuidado del
coche, por ejemplo para la limpieza de la suela de la plancha, can-
tos de esquies, etc. El efecto del Schlieiffix se refuerza con la adi-
cion de agua, jabdn, petrdleo o pastas. Productos en cuatro distin-
tas granulaciones posibilitan el trabajo éptimo también en las mas
diferentes superficies

Rueda R-Flex

Las ruedas R-Flex estan disponibles, segtin para el tipo de aplica-
cion al cual estaran destinadas, en diferentes durezas y medidas.
Los campos de aplicacion habituales para este tipo de herramienta
son p.ej. el deshaste de materiales plasticos, el lijado fino de instru-
mental quirtrgico, el afilado de cuchillos etc.

Las ruedas R-Flex se adaptan facilmente al material a desbastar
gracias a su estructura eldstica.

X1y GspO%

Vastago de sujecion del elemento veteador R-Flex (con superficie
plana fresada) en version estandar

Elementos veteadores

... consiguen efectos de superficie especiales con un esquema de
lijado muy fino y uniforme. Los elementos veteadores R-Flex se
utilizan con éxito para el mecanizado de superficies, p. €j., enla
construccion de tanques y depositos (fabricas de cerveza, bodegas
de vino y cava) y en la construccion de instalaciones para grandes
cocinas. Estdn disponibles con los tipos de aglutinante E (especial-
mente para aluminio y metales no férricos), asi como los aglutinantes
mas blandos y eldsticos Wy T (para acero inoxidable); el aglutinante T
produce un esquema de lijado un poco mas brillante en superficies
de acero inoxidable y es, ademas, apropiado para el uso universal.

Los elementos veteadores de Klingspor estan disponibles con

2 versiones de vastago:

» con vastago redondo continuo

» con vastago aplanado (véase la figura superior) para la sujecion
segura

Observe al respecto las descripciones de productos en las

siguientes paginas.

Aplicaciones sobre materiales

[
: 3 5
— o= [
R < 2 ‘2 © ]
o 282 s s T £ S £ 5
@ g 5 K] _ RS
Descripcion Tipo == < < £ =8¢ = & s o S I S & Pagina
RFS 651 composicion E [ ] ([ ] 339
R-Flex RFM 652 composicién E [ ] 339
RFR 654 composicion Z/E [ J [ [ J [ o o o [ J o o 341
SFM 656 composicion W [ ) 340
Schleiffix SFM 656 composicion T [ ] 340
SFK 655 bloque manual [} [ ) ] [ J ] [ J ] [ (] [ [} [ 340

@ = Aplicacion principal @ = Aplicacion posible

337

Abrasivos eldsticos



Abrasivos elasticos
Indicaciones de utilizacion

Gracias al grano con ligadura elastica, los elementos veteadores
abrasivos y de pulido R-Flex y las ruedas R-Flex son muy apropiados
para el mecanizado fino de superficies. Para los distintos casos de
aplicacion, Klingspor ofrece un amplio programa de herramientas

en numerosas dimensiones y tamafios de grano y con tres durezas
de aglutinante (duro, medio y blanco). Las siguientes tablas ofrecen
una vision de conjunto de las versiones disponibles.

Dimensiones elemento veteador R-Flex RFS 651

0 Anchos posibles Tamaiio de  Pedido Tipo/tamaiio de
[mm] [mm] grano minimo grano deseado
15 15, 20, 25, 30 60, 120, 240 10 a partir de 450 piezas
20 15, 20, 25, 30 60, 120, 240 10 a partir de 450 piezas
25 10, 15, 20, 25,30 60, 120, 240 10 a partir de 250 piezas
30 10, 15, 20, 25,30 60, 120, 240 10 a partir de 250 piezas
40 10, 15, 20, 30,40 60, 120, 240 10 a partir de 160 piezas
50 10, 20, 30, 40 60, 120, 240 10 a partir de 110 piezas
60 30, 40 60, 120, 240 10 a partir de 90 piezas

Dimensiones rueda R-Flex RFR 654

0 Anchos posibles Tamaiio de  Pedido Tipo/tamaiio de
[mm] [mm] grano minimo grano deseado
100 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 1 a partir de 15 piezas
125 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 1 a partir de 12 piezas
150 10, 15, 20, 25, 30, 35 60, 120, 240 1 a partir de 6 piezas
175 15, 20, 25, 30,35 60, 120, 240 1 a partir de 6 piezas
200 15, 20, 25, 30,35 60, 120, 240 1 a partir de 6 piezas

Otros tamafios de grano bajo consulta

Tipos de aglutinante para elementos veteadores de
esmerilado y pulido RFS 651 y ruedas R-Flex RFR 654

Ejemplo de un lijado decorativo con un elemento veteador
R-Flex SFM 656 en chapa de acero inoxidable

Para el uso seguro de los elementos veteado-
res abrasivos y de pulido R-Flex y de ruedas
R-Flex, observe las "Recomendaciones de
seguridad de la FEPA para el uso correcto de
herramientas abrasivas" y las "Indicaciones
de seguridad FEPA para medios abrasivos con
aglutinante”.

Tipos de aglutinante para elementos veteadores

de jaspeado

Tipos de composicion

Tipo de grano Dureza

Velocidad maxi-
ma de trabajo

Tipos de composicion Tipo de grano Dureza

Velocidad maxi-
ma de trabajo

tenaz, resistente a la

YA !
abrasion

no se emboza, elevado
desgaste, por friccion
(especialmente indicado
para aluminio)

elastico, resistente a la
abrasion, esquema de

W lijado mate-brillante (espe-
cialmente apropiado para
acero inoxidable)
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Ox. de aluminio

Carb. de silicio

Carb. de silicio

duro

medio

blando

hasta 32m/s

hasta 16 m/s

hasta 5m/s

elastico, resistente a la
abrasion, esquema de

W lijado mate-brillante (espe-
cialmente apropiado para
acero inoxidable)

Carb. de silicio blando

elastico, mayor abrasion,
para un mayor brillo (espe-
cialmente apropiado para
acero inoxidable)

Carb. de silicio blando

no se emboza, elevado
desgaste, por friccién
(especialmente indicado
para aluminio)

Carb. de silicio medio

VAN

hasta 5m/s

hasta 5m/s

hasta 16 m/s

En productos que se fabrican bajo pedido nos reser-
vamos el derecho de fabricar, y posteriormente

enviarle mas o menos material del originalmente

pedido por el cliente.



Abrasivos elasticos
Elementos veteadores abrasivos y de pulido

Elementos veteadores abrasivos y de pulido

R-Flex

RFS 651

Granos disponibles:

’(L’NGSPO‘{

S

Propiedades Campos de aplicacion:

gglecejr:;irante Flastico AU *
8 Acero inoxidable ®

Tipo de grano Carburo de silicio T ey e °

Ventajas: Elemento veteador de lijado versatil para trabajos de limpieza y pulido - Lijado suave
gracias a su estructura elastica - Utilizable hasta su desgaste completo

60 120 240
Diametro x altura Agente Velocidad Revoluciones Unidad .
. Grano (e ces . Referencia
X vastago en mm aglomerante maxima permitidas de embalaje
40x15x6 60 E 16 m/s 7600 1/min 10 14006
40x15x6 120 E 16 m/s 7600 1/min 10 14007
40x15x6 240 E 16 m/s 7600 1/min 10 14008
50x 10 x 6 240 E 16 m/s 6100 1/min 10 14012
60 x 30 x 6 60 E 16 m/s 5000 1/min 10 14030
60 x 30 x 6 120 E 16 m/s 5000 1/min 10 14031
Elementos veteadores R-Flex
Propiedades Campos de aplicacion:
gglec;r:;irante Elasted AL 2
g Metales no férricos )
Tipo de grano Carburo de silicio
Ventajas: Consigue una imagen de lijado de superficie satinada - Lijado suave gracias a su estruc-
tura elastica - Utilizable hasta su desgaste completo - Disponible en dos acabados: con vastago
aplanado para un montaje mds facil y seguro (version que se fabrica bajo pedido) y con véstago
redondo (version estandar y en stock)
Granos disponibles:
60 120
Diametro x altura Agente Velocidad Revoluciones Unidad .
. Grano . ces . Referencia
X vastago en mm aglomerante maxima permitidas de embalaje
30x30x6 60 E 8m/s 5000 1/min 10 14033
30x30x6 120 E 8m/s 5000 1/min 10 14034
40x30x6 120 E 8m/s 3800 1/min 10 14036
50x30x6 60 E 8m/s 3000 1/min 10 14037
50x30x6 120 E 8m/s 3000 1/min 10 14038
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Abrasivos elasticos
Elementos veteadores, Bloque manual

Elementos veteadores Schleiffix

SFM 656

Granos disponibles:

Propiedades Campos de aplicacion:
Agente Plastico Acero inoxidable [
aglomerante

Tipo de grano Carburo de silicio

Ventajas: Consigue un acabado brillo en superficies de acero inoxidable - Lijado suave gracias a
su estructura elastica - Utilizable hasta su desgaste completo - Disponible en dos acabados: con
vastago aplanado para un montaje mas facil y seguro (version estandar y en stock) y con vdstago
redondo (version que se fabrica bajo pedido)

60 120
Diametro x altura Agente Velocidad Revoluciones Unidad .
. Grano .. iee . Referencia
X vastago en mm aglomerante maxima permitidas de embalaje
30x30x6 60 w 5m/s 3200 1/min 10 13856
30x30x6 120 w 5m/s 3200 1/min 10 13857
40x30x6 60 w 5m/s 2400 1/min 10 13859
40x30x6 120 w 5m/s 2400 1/min 10 13860
50x30x6 60 T 5m/s 1900 1/min 10 334993
50x30x 6 60 w 5m/s 1900 1/min 10 13862
50x30x6 120 w 5m/s 1900 1/min 10 13863
60 x 30 x 6 60 T 5m/s 1600 1/min 10 334995
60 x30x6 60 w 5m/s 1600 1/min 10 13865
Blogque manual
Propiedades Campos de aplicacion:
Agen b i i
aglf) n:?-:- s Plastico Pintura/laca @  Cuero/piel ®
g Vidrio/piedra @  Metal universal ()
Tipo de grano Carburo de silicio Madera P
Plastico [ )
Ventajas: Bloque manual universal para trabajos de limpieza y acabado - Aplicable sobre diversos
materiales - Rendimiento de limpieza incrementado significativamente gracias al uso de aditivos -
Lijado suave gracias a su estructura elastica - Utilizable hasta su desgaste completo
Granos disponibles:
30 60 120 240
Ancho x largo x altura Unidad .
Grano . Referencia
en mm de embalaje
80 x 50 x 20 30 18 13800
80 x 50 x 20 60 18 13801
80 x 50 x 20 120 18 13802
80 x 50 x 20 240 18 13803
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Abrasivos elasticos
Blogque manual, Rueda R-Flex

’(L’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de SFK 655, Bloque manual
Ancho x largo x altura Unidad .
Grano . Referencia
en mm de embalaje
150 x 80 x 20 30 1 13804
150 x 80 x 20 60 1 13805
150 x 80 x 20 120 1 63231
150 x 80 x 20 240 1 13807
Bloque manual
Propiedades Campos de aplicacion:
leir:]:(; s Plastico Pintura/laca ®  Cuero/piel [ ]
g Vidrio/piedra @  Metal universal ([ J
Tipo de grano Carburo de silicio Madera °
Plastico [ ]

Granos disponibles:

Ventajas: Bloque manual universal para trabajos de limpieza y acabado - Aplicable sobre diversos
materiales - Rendimiento de limpieza incrementado significativamente gracias al uso de aditivos -
Lijado suave gracias a su estructura elastica - Utilizable hasta su desgaste completo

Contenido: 18 uds en un expositor / grano 60, 120, 240

60 120 240
Ancho x largo x altura Unidad .
. Referencia
en mm de embalaje
80 x 50 x 20 1 72129
Rueda R-Flex
Q=
RFR 654 0
X~
Propiedades Campos de aplicacion:
gglir;:(; e Plastico Acero inoxidable @® Plastico ()
g Acero @® Vidrio Qo
Tipo de grano Do aad Metales no férricos [ J
carb. de silicio
Aluminio [ ]
Ventajas: Rueda abrasiva versitil - Desbastado, acabado mate y acabado fino con una herra-
mienta - Buena adaptacion al contorno de la pieza trabajada - Lijado suave gracias a su estructura
eldstica - Utilizable hasta su desgaste completo - Disponible en corinddn (aglomerante Z) y en SiC
(aglomerante Ey W).
Granos disponibles:
60 120 240

Otras medidas disponibles bajo consulta
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Fresas de metal duro

Sobre el producto

Fresado preciso y profesional al igual que adaptacion de
superficies y formas

Las fresas de metal duro de Klingspor se utilizan cuando se requiere,
en puntos de dificil acceso, un rendimiento maximo con relacion a
la abrasion y la vida util. Las fresas se fabrican segtn los estandares
de calidad mas estrictos y con la maxima precision.

X1y GspO%

La amplia gama de productos en numerosas formas y dimensiones
ofrece la solucién dptima para todas las aplicaciones. Los tipos de
dentado disponibles producen rapidamente el resultado deseado en

los materiales mas diversos.

Tipo Forma Pagina Tipo Forma Pagina
HF100A (ZYA) . Cilindrica 346 HF100] (KSJ) W Egg"‘;‘ CRE L e G 352
HF 100 B (ZYAS) .‘ Cilindrica con dentado recto 347 HF 100K  (KSK) - E;BT; de avellanador cénico 353
HF100C (WRC) * % Cilindrica con cabeza esférica 348 HF 100 L (KEL) . Forma de cono redondo 353
HF 100D (KUD) i Forma esférica 349 HF 100 M (SKM) Forma de cono puntiagudo 354
HF 100 E (TRE) Forma de gota 350 HF 100N (WKN) ! Cola de milano 354
HF 100 F (RBF) Forma conica 350
Juegos de fresas
- HF 100 Set, 40 piezas 355
HF 100 G  (SPG) i, Forma ojival 351
HF 100 Set, 5 piezas 355
I HF 100 Acero Set, 5 piezas 356
HF 100 H Forma de llama 352
HF 100 Inox Set, 5 piezas 356
Material
Materiales
altamente
Metales no férricos Metales no férricos resistentes Hierro
Acero blandos duros al calor fundido Plastico
g
n
o
=
‘s
3
s
S
2
: i) 3 w ]
n ) g i ] =
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.g’ :g ° = : : 8 g
£ E = £ (1) 1) S E- S
£ =z g £ g o K] ) GJ ] ] s = 5 3 E
§ ¢ = 5 =2 % B 2 ¢ £ 5 @ = Ty &
= & 2 2 E w & 2 s o £ B S S B g o E 8
(=) (-] (-] [ o o o = = [ ] ‘= o (%} (%) (%} = = = =)
§ £ £ £ 5§ 8§ 8§ E £ £ ¢z £ 5 £ 8 8 % T T =« B % § %
Dentado < = < <« < <« < = 8 8§ 8 @ £ T = = = & & 6 & & = =
2 o 0 e e e O O e ¢ 0 e o O e O O O O [ ]
3 e O O e [
6 e O o o o o o o O o 0 0 O e e e o O O Qo
10 e 6 o o o o o e o
11 e o

@ = Aplicacion principal @ = Aplicacion posible
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Fresas de metal duro
Indicaciones de aplicacion

Los tipos de dentado de un vistazo

2
Dentado estandar con resultados buenos en el acabado en aplicaciones universales

3 Aluminio
Alta tasa de remocion y bajo nivel de embozamiento en materiales blandos como
el aluminio y plastico.

6 Top Ventas
Dentado cruzado para aplicaciones universales. Manejo mejorado y virutas
pequenas. Bajo nivel de vibracidn.

Nuevos tipos de dentado de alto rendimiento
para trabajos en acero y acero inoxidable

La recién desarrollada geometria de corte 10 (acero) y 11 (acero inoxidable) facilita un arranque de material visiblemente mas alto
en comparacion a los dentados cruzados de una fresa tipo estandar y esta especialmente disefiada para cada tipo de material.

Las ventajas al detalle:

» Agresividad y poder de corte mas altos

» Arranque de material mejorado

» Vida util aumentada gracias a la adecuada evacuacion de la viruta
» Carga térmica reducida desde la herramienta al material

» Reduccidn de azulamiento en aplicaciones inox

10 Dentado de alto rendimiento acero
Dentado optimizado para el trabajo en acero, arranque de material visiblemente
mds alto en comparacion a los dentados cruzados estandares

11 Dentado de alto rendimiento INOX

Dentado optimizado para el trabajo en aceros inoxidables, austeniticos y resis-
tentes a los acidos. Arranque de material visiblemente mas alto en comparacion a
los dentados cruzados estandares

Si no encuentra el tipo de dentado deseado, por favor, pregintenos.
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Fresas de metal duro
Indicaciones de aplicacion

Recomendaciones de seguridad

’Q’NGSPO‘{

Revoluciones maximas permitidas

importantes

Didmetro cabezal (mm)

Rev.maximas permitidas
(por minuto)

» Rogamos tengan en cuenta que s6lo un maximo del 30% del
tamano de las herramientas debe de estar en contacto con la

2/2,4/3

4/4,8/5/6/6,3

pieza trabajada.
» En fresas con vdstago alargado se deben reducir adecuadamente

. . 12/12,
las revoluciones por minuto. ”
» Las fresas de metal duro solo deben ser montadas en sistemas de =
montaje sin holgura. ’

EIE S g 25,4

» Tengan en cuenta que las fresas sélo deben de trabajar dentro de
los limites establecidos de revoluciones por minuto. No tener en
cuenta esta recomendacion puede conllevar riesgos de seguridad
e influenciar negativamente en el rendimiento de las fresas.

» Tengan en cuenta los pictogramas de seguridad mostrados en los
envases.

Revoluciones recomendadas

8/9,6/10/11

7

100.000
65.000
55.000
35.000
25.000
20.000
15.000

Madrgenes 6ptimos de revoluciones por minuto, segiin material trabajado.

Los valores entre paréntesis son valores orientativos /aconsejados para comenzar, en el caso de faltar valores basados en la

experiencia.

Acero endurecido,

Diametro cabezal (mm) Metales no férricos Aluminio, plastico Acero no endurecido acero inoxidable

45.000 60.000 60.000 60.000

2/2,4/3 (65.000) (65.000) (80.000) (80.000)
hasta 80.000 hasta 80.000 hasta 80.000 hasta 80.000

22.000 15.000 45.000 30.000

4/4,8/5/6/6,3 (45.000) (40.000) (50.000) (40.000)
hasta 60.000 hasta 60.000 hasta 60.000 hasta 45.000

15.000 10.000 30.000 19.000

8/9,6/10/11 (30.000) (25.000) (30.000) (25.000)
hasta 40.000 hasta 50.000 hasta 40.000 hasta 30.000

11.000 7.000 22.000 15.000

12/12,7 (25.000) (20.000) (25.000) (20.000)
hasta 30.000 hasta 30.000 hasta 30.000 hasta 22.000

9.000 6.000 18.000 12.000

16 (20.000) (15.000) (20.000) (15.000)
hasta 20.000 hasta 20.000 hasta 20.000 hasta 18.000

8.000 5.000 15.000 10.000

19,2 (12.000) (10.000) (15.000) (10.000)
hasta 17.000 hasta 17.000 hasta 17.000 hasta 15.000

6.000 4.000 10.000 7.000

25,4 (10.000) (8.000) (10.000) (8.000)

hasta 13.000 hasta 13.000

hasta 13.000

hasta 11.000
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Fresas de metal duro

Fresas de metal duro

HF 100 A

[N

Propiedades: Fresa cilindrica sin dentado frontal - Denominacién segun DIN 8032: ZYA
Ventajas: Para uso universal - Especialmente apropiado para el lijado de superficies

Didmetro Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad .
en mm en mm en mm en mm Dentado de embalaje Referencia

3 14 38 3 6 5 295482

6 18 50 6 2 1 295521
9,6 19 64 6 3 1 295563
12,7 25 70 6 3 1 295604
6 18 50 6 6 1 295531

8 19 64 6 6 1 295552
9,6 19 64 6 6 1 295568
12,7 19 64 6 6 1 295594
12,7 25 70 6 6 1 295609
16 25 70 6 6 1 295621

6 18 50 6 10 1 334116

8 19 64 6 10 1 334118
9,6 19 64 6 10 1 334120
12,7 25 70 6 10 1 334122
6 18 50 6 11 1 334117

8 19 64 6 11 1 334119
9,6 19 64 6 11 1 334121
12,7 25 70 6 11 1 334123
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Fresas de metal duro

’(L’NGSPO‘{

Fresas de metal duro

[N

HF 100 B NG &P

Propiedades: Fresa cilindrica con dentado frontal - Denominacién segun DIN 8032: ZYAS

Ventajas: El frontal dentado lo hace apropiado para el trabajo de agujeros ciegos y caras en
contornos interiores

[
Didmetro Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad .
en mm en mm en mm en mm Dentado de embalaje Referencia
3 14 38 3 6 5 295483
6,3 12,7 55 3 6 5 295507
6 18 50 6 2 1 295522
12,7 25 70 6 2 1 295603
6 18 50 6 3 1 295526
9,6 19 64 6 3 1 295564
12,7 25 70 6 3 1 295605
6 18 50 6 6 1 295532
8 19 64 6 6 1 295553
9,6 19 64 6 6 1 295569
12,7 19 64 6 6 1 295595
12,7 25 70 6 6 1 295610
16 25 70 6 6 1 295622
18 50 6 10 1 334124
19 64 6 10 1 334125
9,6 19 64 6 10 1 334131
12,7 25 70 6 10 1 334132
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Fresas de metal duro

Fresas de metal duro

HF 100 C NG &

Propiedades: Fresa cilindrica con frontal esférico - Denominacion segun DIN 8032: WRC
Ventajas: Uso universal para superficies, contornos y radios

Didmetro Altura Largo total Didmetro del vastago Dentado Unidad ] Referencia
en mm en mm en mm en mm de embalaje

3 14 38 3 2 5 295649
3 14 38 3 6 5 295654
6 18 50 6 2 1 295686
12,7 25 70 6 2 1 295747
6 18 50 6 3 1 295688
9,6 19 63 6 3 1 295725
12,7 25 70 6 3 1 295750
6 18 50 6 6 1 295694
8 19 63 6 6 1 295713
9,6 19 63 6 6 1 295727
12,7 19 64 6 6 1 295741
12,7 25 70 6 6 1 295753
16 25 70 6 6 1 295763
18 50 6 10 1 334133

19 64 6 10 1 334135

9,6 19 64 6 10 1 334137
12,7 25 70 6 10 1 334140
6 18 50 6 11 1 334134
8 19 64 6 11 1 334136
9,6 19 64 6 11 1 334138
12,7 25 70 6 11 1 334139
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Fresas de metal duro

’(L’NGSPO‘{
Fresas de metal duro
HF 100D G
Propiedades: Fresa esférica - Denominacion segtin DIN 8032: KUD
Ventajas: Trabajo de contornos - Desharbe de agujeros
-||_"hl-\.r
Diametro Altura Largo total Didmetro del vastago Dentado Unidad ) Referencia
en mm en mm en mm en mm de embalaje

3 2,5 38 3 6 5 295784

9,6 8 54 6 3 1 300054
12,7 11 56 6 3 1 295857

6 4,7 50 6 6 1 295819

8 6 52 6 6 1 295831

9,6 8 54 6 6 1 295843
12,7 11 56 6 6 1 295859
16 14 60 6 6 1 295868
4,7 50 6 10 1 334141

8 6 52 6 10 1 334143

9,6 8 54 6 10 1 334146
12,7 11 56 6 10 1 334147

6 4,7 50 6 11 1 334142
9,6 8 54 6 11 1 334145
12,7 11 56 6 11 1 334148
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Fresas de metal duro

Fresas de metal duro

HF 100 E

[N

Propiedades: Fresa con cabeza eliptica - Denominacion segtin DIN 8032: TRE
Ventajas: Arranque de cordones de soldadura - Apropiado para el trabajo de piezas moldeadas

Didmetro Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad .
en mm en mm en mm en mm Dentado de embalaje Referencia

8 15 60 6 6 1 295909

9,6 16 60 6 6 1 295916
12,7 22 67 6 6 1 295925
12,7 22 67 6 11 1 334150

Fresas de metal duro :
HF 100 F "G &
Propiedades: Fresa conica comprimida - Denominacion segtin DIN 8032: RBF
Ventajas: Muy apropiado para trabajar piezas moldeadas
s
N
R
Didmetro Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad .
en mm en mm en mm en mm Dentado de embalaje Referencia

3 14 38 3 2 5 295946

3 14 38 3 6 5 295951

9,6 19 64 6 3 1 295985
12,7 25 70 6 3 1 296007

6 18 50 6 6 1 295971

9,6 19 64 6 6 1 295987

8 20 65 6 6 1 295978
12,7 25 70 6 6 1 296010
16 25 70 6 6 1 296020
9,6 19 64 6 10 1 334155

8 20 65 6 10 1 334153
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Fresas de metal duro

’(L’NGSPO‘{
» Atencion, continuacién de HF 100 F, Fresas de metal duro
Didmetro Altura Largo total Diametro del vastago Unidad .
en mm en mm en mm en mm Dentado de embalaje Referencia
12,7 25 70 6 10 1 334157
9,6 19 64 6 11 1 334156
8 20 65 6 11 1 334154
12,7 25 70 6 11 1 334158
Fresas de metal duro :
HF 100 G "\
Propiedades: Fresa conica comprimida puntiaguda con punta allanada - Denominacién segtin DIN
8032: SPG
Ventajas: Ideal para cantos agudos - Desharbe de agujeros
S
HH: S
= ", oy
it
@
Ty
Didmetro Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad .
en mm en mm en mm en mm Dentado de embalaje Referencia
3 14 38 3 2 5 296043
3 14 38 3 6 5 296047
6,3 12,7 45 3 6 5 296055
6 18 50 6 6 1 296062
8 19 64 6 6 1 296066
9,6 19 64 6 6 1 296074
12,7 19 64 6 6 1 296079
12,7 25 70 6 6 1 296086
6 18 50 6 10 1 334159
8 19 64 6 10 1 334161
9,6 19 64 6 10 1 334164
12,7 25 70 6 10 1 334165
8 19 64 6 11 1 334162
9,6 19 64 6 11 1 334163
12,7 25 70 6 11 1 334166
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Fresas de metal duro

Fresas de metal duro

HF 100 H

Propiedades: Fresa en forma de llama - Sin denominacidn segun DIN 8032
Ventajas: Muy apropiado para el trabajo de piezas moldeadas

Diametro Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad .
en mm en mm en mm en mm Dentado de embalaje Referencia

8 19 64 6 6 1 296193

9,6 19 65 6 6 1 297074
12,7 32 77 6 6 1 296194

8 19 64 6 10 1 334167
12,7 32 77 6 10 1 334169

8 19 64 6 11 1 334168
12,7 32 77 6 11 1 334170

Fresas de metal duro

HF 100 J

352

Propiedades: Fresa con cabeza cénica - Angulo de 60° - Denominacién segtin DIN 8032: KS]
Ventajas: Apropiado para el mecanizado de cantos p. €j. ranuras

W

Otras medidas disponibles bajo consulta



Fresas de metal duro

Fresas de metal duro

HF 100 K

Fresas de metal duro

HF 100 L

’(L’NGSPO‘{

A ELM

Propiedades: Fresa con cabeza cénica - Angulo de 90° - Denominacién segtin DIN 8032: KSK
Ventajas: Desharbe de agujeros - Trabajo de cantos p. €j. ranuras

Otras medidas disponibles bajo consulta

™ M

Propiedades: Fresa con cabeza redonda - Denominacion segtin DIN 8032: KEL
Ventajas: Trabajo de lugares de dificil acceso

", 'H.____H-
ey, )
. '-.._h_-:‘."\-.
NS
Diametro Altura Largo total Didmetro del vastago Dentado Unidad ) Referencia
en mm en mm en mm en mm de embalaje

3 14 38 3 6 5 296199
9,6 30 76 6 3 1 300055
12,7 32 77 6 3 1 297470
6 18 50 6 6 1 296200

8 25,4 70 6 6 1 296205
9,6 30 76 6 6 1 296201
12,7 32 77 6 6 1 296192
9,6 30 76 6 10 1 334172
12,7 32 77 6 10 1 334173
10 20 65 6 11 1 334204

8 25,4 70 6 11 1 334171
12,7 32 77 6 11 1 334174
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Fresas de metal duro

Fresas de metal duro

HF 100 M

Propiedades: Fresa cdnica de cabeza puntiaguda - Denominacion segtin DIN 8032: SKM

Ventajas: Trabajos de deshaste y desharbado - Para trabajar agujeros cénicos y ranuras - Ideal para
trabajos de modelismo

£,
oy
R
R Y
i,
N\
y
Didmetro Altura Largo total Didmetro del vastago Unidad .
Dentado . Referencia
en mm en mm en mm en mm de embalaje

3 11 38 3 6 5 296114
6 20 50 6 6 1 296136
9,6 16 64 6 6 1 296144
8 18 64 6 6 1 300052
12,7 22 71 6 6 1 296148

Fresas de metal duro

HF 100 N

354

NG &

Propiedades: Fresa en forma angular sin frontal dentado - Denominacion segtin DIN 8032: WKN
Ventajas: Apropiado para el trabajo de cantos interiores y perfiles cdnicos de dificil acceso

T
e
—hr—

Otras medidas disponibles bajo consulta



Fresas de metal duro

Fresas de metal duro

HF 100 set

’Q’NGSPO‘{

G

Propiedades: Juego de fresas de 40 piezas con dentado 6, en un display de presentacion Klingspor
con cierre

Contenido: 2 x HF 100 B 6x18x6 (295532), 2 x HF 100 C 6x18x6 (295694), 2 x HF100 F 6x18x6
(295971), 2 x HF100 G 6x18x6 (296062), 2 x HF 100 L 6x18x6 (296200), 2 x HF 100 B 8x19x6
(295553), 2 x HF 100 C 8x19x6 (295713), 2 x HF 100 F 8x20x6 (295978), 2 x HF 100 G 8x19x6
(296066), 2 x HF 100 L 8x25,4x6 (296205), 2 x HF 100 B 9,6x19x6 (295569), 2 x HF 100 C
9,6x19x6 (295727), 2 x HF 100 F 9,6x19x6 (295987), 2 x HF 100 G 9,6x19x6 (296074), 2

x HF 100 L 9,6x30x6 (296201), 2 x HF 100 B 12,7x25x6 (295610), 2 x HF 100 C 12,7x25x6
(295753), 2 x HF 100 F 12,7x25x6 (296010), 2 x HF 100 G 12,7x25x6 (296086), 2 x HF 100 L
12,7x32x6 (296192)

Ventajas: Todos los tipos mas vendidos de un vistazo

Diametro del vastago Unidad

Medidas Dentado . Referencia
en mm en mm de embalaje
335 x 225 x 380 6 6 1 300627

Fresas de metal duro

HF 100 set

Propiedades: Juego de fresas de 5 piezas con dentado 6, en una caja Klingspor con cierre de rosca

Consistente en: HF 100 B 9,6x19x6 (295569), HF 100 C 9,6x19x6 (295727), HF 100 D 9,6x8x6
(295843), HF 100 E 9,6x16x6 (295916), HF 100 F 9,6x19x6 (295987)

Ventajas: Presentacion de las fresas de mayor venta - Conservacion practica y segura de las fresas

Medidas Didmetro del vastago Unidad .
Dentado . Referencia
en mm en mm de embalaje
70 x 70 x 100 6 6 1 336927
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Fresas de metal duro

Fresas de metal duro

HF 100 Acero

Propiedades: Juego de 5 fresas, dentado 10, en caja con cierre de rosca Klingspor

Contenido: HF 100 A 9,6x19x6 (334120), HF 100 C 9,6x19x6 (334137), HF 100 D 9,6x8x6
(334146), HF 100 F 9,6x19x6 (334155), HF 100 L 9,6x30x6 (334172)

Ventajas: Presentacion del dentado de alto rendimiento Steel (Cut 10), almacenamiento practico
y seguro de las fresas - dentado optimizado para el mecanizado de acero y fundicion de acero -
rendimiento de mecanizado netamente mayor en comparacion con un dentado cruzado estandar

Unidad

Medidas Diametro del vastago Dentado . Referencia
en mm en mm de embalaje
70 x 70 x 100 6 10 1 337154

Fresas de metal duro

HF 100 Inox

NG

Propiedades: Set de fresas de 5 piezas, dentado 11 presentado en caja con cierre de rosca Klingspor
Contenido: HF 100 A 9,6x19,0x6 (334121), HF 100 C 9,6x19x6 (334138), HF 100 D 9,6x8x6
(334145), HF 100 F 9,6x19x6 (334156), HF 100 L 10x20x6 (334204)

Ventajas: Box de presentacion para el dentado de alto rendimiento INOX - Guarde las fresas en un
lugar practico y seguro - Dentado optimizado para el trabajo de aceros inoxidables, austeniticos y
resistentes a los dcidos - Arranque de material visiblemente mds alto en comparacién a los dentados

cruzados estandares

Unidad

Medidas Diametro del vastago Dentado ) Referencia
en mm en mm de embalaje
70 x 70 x 100 6 11 1 334221
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Cepillos metalicos

Sobre el producto

Los cepillos metalicos de Klingspor se emplean para las tareas
de mecanizado mas diversas en el amhito del acero y acero
inoxidable. Una ventaja decisiva de un cepillo metdlico en
comparacion con los productos abrasivos es que el cepillo solo
trabaja en la superficie de la pieza sin modificar la forma de

la pieza de trabajo a mecanizar. Esto representa una ventaja
especial al trabajar en chapas muy delgadas.

El surtido de cepillos metalicos de Klingspor ofrece una amplia
gama de productos para diversas tareas de mecanizado,

materiales y maquinas.

Aplicacion:

’QING spo“

» Limpieza de cordones de soldadura y superficies (eliminacion de

o6xido, descascarillado, eliminacion de lacas)
» Desharbado de cantos de corte
» Estructuracidn de superficies (mateado, satinado, lijado)

Campos de aplicacién material

=
=
]
=g =
a2 2 3
-] H < =
© ¢ @ - 3
] — ] © s )
HEE -
Tipo de cepillo Version de s & 5 & & E 5 = -%
Madquinas metalico alambre Material de guarnicion < = < &2 <« = S8 85 = T1ype Pagina
. Alambre de acero e 6 o o
Cepillo circular trenzado . BR 600 Z 366
Alambre de acero inoxidable e 6 o o
Cepillo para tuberias trenzado Alambre de acero e 6 o o BRP 600 Z 366
. .. Alambre de acero e 6 o o
Cepillo cdnico trenzado . BK 600 Z 367
Alambre de acero inoxidable e o o o
: Alambre de acero e 6 o o
trenzado . BT 600 Z 367
X Alambre de acero inoxidable e 6 o o
Cepillo de copa
Alambre de acero e O o o
ondulado . BT 600 W 368
Alambre de acero inoxidable e o6 o o
illo ci Alambre de acero e 6 o o
Cepillo circular con trenzado . BRS 600 Z 368
mango @ 6 mm Alambre de acero inoxidable e 6 o o
illo ci Alambre de acero e o6 o o
éﬁ Cepillo circular con g — BRSG00W 369
mango @ 6 mm Alambre de acero inoxidable e o o o
\%9 Cepillo circular con Cerda_ sic ° ° e ©6 0 0 o BRS 600 P 369
mango @ 6 mm abrasiva
i Alambre de acero [ J [ ]
Cepillo decopa con 2 4o — BTS600W 370
mango @ 6 mm Alambre de acero inoxidable e o o o
i i Alambre de acero e o o o
aﬁf Cepillo %e6pmcel N 4 enzado icero BPS 6002 n
% mango mm Alambre de acero inoxidable e o6 o o
Q
i i Alambre de acero e 6 o o
Cepillo de pincel con 2 4o — BPS600W 371
mango @ 6 mm Alambre de acero inoxidable e 6 o o
‘ Alambre de acero e 6 o o
Sl e e recto Alambre de acero inoxidable e 6 o o BH 600 372
mango de madera
Alambre de laton e 6 o o
) Alambre de acero e 6 o o
Gzllloit mano con o 4lado Alambre de acero inoxidable e 6 o o BHP 600 372
mango de plastico
Alambre de latén e o o o
Cepillo de mano Alambre de acero e o6 o o
para costuras de recto L BHK 600 373
garganta Alambre de acero inoxidable e o o o
. . Alambre de acero inoxidable e 6 o o
Cepillo para bujias ~ ondulado B BHZ 600 373
Alambre de latén e o o

@ = Aplicaciones principales
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Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacion

Resumen de los cepillos mas usuales

Cepillos circulares Cepillos conicos

Para el mecanizado previo Para el mecanizado de areas

y posterior de cordones de de dificil acceso, esquinas o
soldadura y el desharbado y la cantos, asi como la limpieza de
limpieza de cantos de corte, superficies

esquinas o angulos

Cepillos de copa Cepillos de pincel

Para la limpieza rentable de La herramienta ideal para el
grandes superficies de 6xido, mecanizado interior de tubos,
pintura o salpicaduras de agujeros o cavidades.
soldadura

Cepillos de mano

Para la limpieza manual de
superficies y cordones de
soldadura
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Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacion

1. Marca Klingspor
Referencia a la calidad comprobada
de Klingspor

2. Indicaciones de seguridad

3. Velocidad de giro
Indicacion de la velocidad de giro
méxima permitida en revoluciones
por minuto

11y GspOS

4.Versién de alambre
Los cepillos metalicos de Klingspor
estan disponibles en las versiones
trenzado, ondulado o con cerdas de
poliamida de SiC

5. Campo de aplicacion
El color base de la herramienta indica
qué material de alambre se utiliza:
Verde = acero inoxidable
Plateado = acero

Lo que revela la denominacion de tipo sobre la estructura de los

cepillos metalicos

Grupo de productos

B Cepillos

TS
PS

RS

HP
HK

HZ

Tipo de cepillo metalico

K

RP

Cepillo conico

Cepillo circular

Cepillo circular para tuberias

Cepillo de copa

Cepillo de copa con mango

Cepillo de pincel con mango

Cepillo circular con mango

Cepillo de mano con mango de madera
Cepillo de mano con mango de plastico
Cepillo para costuras de garganta

Cepillo para bujias

Explicacién, poniendo como ejemplo el cepillo BTS 600 W:

Grupo de productos Tipo de cepillo metalico Clase de rendimiento Version de alambre

B Cepillos TS

Cepillo de copa con mango

Clase de rendimiento

(L | | SUPRA]

(LN | | SUPRA]

Version de alambre

Z trenzado

W  ondulado
P Cerdas de
poliamida SiC

W  ondulado
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Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacion

Materiales de guarnicion y sus propiedades

Tipos de acero / version

Alambre de acero

Alambre de acero altamente resistente y de gran
calidad con una elevada resistencia a la traccion
y a la flexidn alternativa para una rentabilidad
especialmente alta.

Alambre de laton

Alambre de latén blando y fino para el acabado
de superficie de metales no ferrosos (cobre,
latdn).

362

Trenzado

» Efecto de cepillado agresivo
» Larga duracion

» Poco flexible

Ondulado

» Efecto de cepillado suave que
protege el material

» Para superficies sensibles y
materiales blandos

» Buena adaptabilidad al
contorno de la pieza

Alambre de acero inoxidable / INOX
Alambre de acero inoxidable de gran calidad con
una elevada resistencia a la traccién para una
larga vida util. Resistente a la corrosion en la
aplicacion en aceros al cromo-niquel, aluminio y
otros metales no ferrosos.

Cerda de poliamida

Cerda abrasiva flexible dotada de granos
abrasivos de SiC. Efecto de cepillado uniforme
gracias a la liberacién continua de granos
abrasivos nuevos.



Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacion

Aplicacion segura de cepillos metalicos

La velocidad de trabajo maxima de un cepillo depende del didmetro del mismo y no se debe
superar jamas por motivos de seguridad. Antes de utilizar el cepillo se debe comprobar
siempre si la velocidad de giro de la maquina no supera la velocidad de trabajo maxima del

cepillo.

En la siguiente tabla podra encontrar recomendaciones sobre los didmetros de cepillo que se
pueden montar en cada amoladora angular.

o 9115 mm 0125 mm 0180 mm
&, (max. 12.500 rpm) (max. 11.500 rpm) (max. 8.500 rpm)

Tipo de cepillo

BR 600 Z
Cepillo circular, trenzado

BRP 600 Z
Cepillo para tuberias,
trenzado

BK 600 Z
Cepillo conico, trenzado

BT 600 Z
Cepillo de copa, trenzado

BT 600 W
Cepillo de copa,
ondulado

@115 mm
(max. 12.500 rpm)

@115 mm
(max. 15.000 rpm)

@100 mm

@115 mm
(max. 12.500 rpm)

@65 mm
(max. 12.500 rpm)

@65 mm
(max. 12.500 rpm)

Diametro del cepillo

@125 mm
(max. 12.500 rpm)

@125 mm
(max. 12.500 rpm)

@180 mm
(max. 8.500 rpm)

0180 mm
(max. 9.000 rpm)

@80 mm

0100 mm
(max. 8.500 rpm)

@80 mm

@100 mm
(max. 8.500 rpm)

11y GspOS
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Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacion

Velocidades de corte

La velocidad de corte depende del material a Velocidad de corte [m/s]
mecanizar. El rango de revoluciones adecuado
determina en gran medida el trabajo rentable del
cepillo. En funcidn del material recomendamos Acero 40-50
usar las siguientes velocidades de corte como

Material 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55

. . Acero inoxidable 30-35
valores orientativos:
Metales no férricos 18-22
Plastico 15-20

El uso seguro de cepillos con mango

El mango de asiento se deberia sujetar en el alojamiento de
herramienta con la maxima profundidad posible, pero al menos

a una profundidad de 15 mm. Si la longitud abierta del mango es
de L, >10mm, la velocidad de giro debe reducirse por motivos de
seguridad en el trabajo.

rmmmay

< >
< >

min. 15 mm

Presion de aplicacion

Se consigue un resultado de lijado dptimo si solo trabajan las

puntas de alambre del cepillo. Una presién de aplicacion mayor
acelera el desgaste del cepillo debido a la rotura de alambre y

reduce asi su vida util.

correcto incorrecto
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Cepillos metalicos
Indicaciones de utilizacion

Factores de influencia en el resultado de cepillado

11y GspOS

Si el resultado de cepillado no corresponde a sus necesidades, puede optimizar el resultado modificando determinados

parametros de aplicacion.

Medida
Velocidad de Grosor del

GG giro alambre

Problema

Efecto de cepillado insuficiente aumentar aumentar reforzar

Efecto de cepillado demasiado

. reducir reducir reducir
agresivo
Acabado de superficie . . .
. . reducir reducir reducir
demasiado rugoso e irregular
Acabado de superficie
. aumentar aumentar reforzar
demasiado fino
Formacion de una rebaba
aumentar aumentar reforzar

secundaria

protectoras

abrasivas Klingspor
Uso de mascarilla

Los cepillos metalicos de Klingspor son fabricados segtin las
especificaciones de la norma EN 1083-2; esto garantiza la @

Un uso seguro de las herramientas Uso de gafas

maxima seguridad para el usuario. ofdos

Uso de proteccion de

Longitud de la

guarnicion

reducir
alargar
alargar
reducir

reducir

Uso de guantes de
proteccion

Observar las indicaciones
de seguridad
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Cepillos de alhambre

Cepillo circular, alambre trenzado

BR 600 Z & NUEVOR

Campos de aplicacion:

Acero inoxidable [ ]
Acero [ J

Ventajas: Cepillo circular para el mecanizado previo y posterior de cordones de soldadura - Para la
eliminacion agresiva de cascarilla, dxido, escoria - Para trabajos de cepillado y desharbado pesados

Didmetro x ancho Material Grosor del Longitud del Cantidad Revoluciones Unidad .
. x ips . Referencia
x perforacion en mm de alambre alambre en mm alambre en mm trenzas permitidas de embalaje
115x 14 x 22,23 Acero 0,50 22 20 12500 1/min 1 358311
115x 14 x 22,23 Acero inoxidable 0,50 22 20 12500 1/min 1 358342
125x 14 x 22,23 Acero 0,50 22 24 12500 1/min 1 358312
125x 14 x 22,23 Acero inoxidable 0,50 22 24 12500 1/min 1 358343
178 x 14 x 22,23 Acero 0,50 42 30 9000 1/min 1 358313

Cepillos para tuberias, alambre trenzado

BRP 600 Z & NUEVOR

Campos de aplicacion:
Acero [ )

Ventajas: La herramienta ideal para el mecanizado profesional de costuras U/V en la construccién
de oleoductos, tuberias y depdsitos - Gracias a la reducida anchura util, también es muy apropiado
para el mecanizado de areas de dificil acceso (p. ej., costuras en la raiz o costuras de garganta
estrechas) - Limpieza de todos los cordones de soldadura en empalmes de tubos

Didametro x ancho Material Grosor del Longitud del Cantidad Revoluciones Unidad .
i cps . Referencia
x perforacion en mm de alambre alambre en mm alambre en mm trenzas permitidas de embalaje
115x6x 22,23 Acero 0,50 28 32 15000 1/min 1 358314
125x 6 x 22,23 Acero 0,50 22 36 12500 1/min 1 358315
178 x 6 x 22,23 Acero 0,50 46 48 9000 1/min 1 358319
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Cepillos de alhambre

Cepillo conico con rosca, alambre trenzado

BK 600 Z

&

Campos de aplicacion:

Acero

Acero inoxidable

’(L’NGSPO‘{

NUEVO |
[ J

Ventajas: La herramienta ideal para el mecanizado de areas de dificil acceso, esquinas interiores e
ingletes - Alto rendimiento de cepillado gracias a la ejecucion trenzada del alambre - Iddéneo para la
limpieza de grandes superficies - Para la eliminacion de cascarilla, 6xido, laca, escoria, etc.

Diametro x ancho Aloja- Material Grosor del Longitud del Cantidad  Revoluciones Unidad .
. ire . Referencia
en mm miento de alambre alambre en mm  alambre enmm  trenzas permitidas de embalaje
100 x 14 rosca M 14 Acero 0,50 20 18 12500 1/min 1 358327
100 x 14 rosca M 14 Acero inoxidable 0,50 20 20 12500 1/min 1 358329
115x 14 rosca M 14 Acero 0,50 22 18 12500 1/min 1 358328
115x 14 rosca M 14 Acero inoxidable 0,50 22 20 12500 1/min 1 358330

Cepillo de copa con rosca, alambre trenzado

BT 600

Didametro

Z

Aloja-

&

Campos de aplicacion:

Acero

Acero inoxidable

NUEVO |

Ventajas: Para tareas de cepillado agresivas en superficies grandes y planas - Para la preparacion
de superficies metdlicas antes de pintar - La ejecucion trenzada estable del alambre facilita la
limpieza y la eliminacion de escoria, dxido, cascarilla y restos de hormigdn

Material

Grosor del

Longitud del

Cantidad

Revoluciones

Unidad

en mm miento de alambre alambre en mm alambre en mm trenzas permitidas de embalaje Referencia
65 rosca M 14 Acero 0,35 22 18 12500 1/min 1 358334
65 rosca M 14 Acero 0,50 22 18 12500 1/min 1 358335
65 roscaM 14 Acero inoxidable 0,50 22 18 12500 1/min 1 358340
80 rosca M 14 Acero 0,50 22 20 8500 1/min 1 358337
100 rosca M 14 Acero 0,50 27 22 8500 1/min 1 358338
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Cepillos de alhambre

Cepillo de copa, alambre ondulado

BT 600 W

NUEVO |
([ J

&

Campos de aplicacion:

Acero [ ]

Acero inoxidable

Ventajas: La herramienta ideal para la limpieza de superficies perfiladas e irregulares, p. €j., chapa
estriada - Para tareas de cepillado de dificultad media, la eliminacidn de dxido y de pintura, sucie-
dad y restos de pintura - Muy suave con el material - Para el trabajo en chapas muy delgadas, p. j.,
talleres de automdviles y empresas de restauracion

Diametro Aloja- Material Grosor del Longitud del Revoluciones Unidad .
. ore . Referencia
en mm miento de alambre alambre en mm alambre en mm permitidas de embalaje
65 rosca M 14 Acero 0,30 21 12500 1/min 1 358372
65 rosca M 14 Acero inoxidable 0,30 21 12500 1/min 1 358377
80 roscaM 14 Acero 0,30 24 8500 1/min 1 358373
80 roscaM 14 Acero inoxidable 0,30 24 8500 1/min 1 358326
100 rosca M 14 Acero 0,30 27 8500 1/min 1 358375

Cepillo circular con mango, alambre trenzado

BRS 600 Z

NUEVO |
[

Campos de aplicacion:

Acero [ ]

Acero inoxidable

Ventajas: Version trenzada para tareas de cepillado bastas y una larga vida util - Para el mecanizado
eficiente de areas de dificil acceso, tales como ranuras, estrias, cavidades - Desbarbado de cantos
de corte, eliminacion de cascarilla, pintura y escoria

Didmetro x ancho Largo total Material Grosor del Longitud del ~ Cantidad Revoluciones Unidad .
: L . Referencia
X vastago en mm en mm de alambre alambre en mm  alambre en mm  trenzas permitidas de embalaje
75x12x6 37 Acero 0,50 19 15 25000 1/min 10 358320
75x12x6 37 Acero inoxidable 0,50 19 15 25000 1/min 10 358321
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Cepillos de alhambre

Cepillo circular con mango, alambre ondulado

BRS 600 W

S =
A Y G

Campos de aplicacion:

Acero

Acero inoxidable [ ]

’(L’NGSPO‘{

NUEVO |
[ J

Ventajas: Ejecucion ondulada del alambre para la limpieza suave de superficies pequeiias y medianas -
Idoneo para componentes de dificil acceso, tales como acanaladuras o cantos rebordeados - Buen
rendimiento de cepillado incluso en piezas de trabajo perfiladas

Didmetro x ancho Largo total Material Grosor del Longitud del Revoluciones Unidad .

X vastago en mm en mm de alambre alambre en mm alambre en mm permitidas de embalaje Referencia
30x9x6 40 Acero 0,20 6 20000 1/min 20 358346
30x9x6 40 Acero inoxidable 0,20 6 20000 1/min 20 358357
40x9x6 40 Acero 0,20 11 18000 1/min 20 358348
40x9x6 40 Acero inoxidable 0,20 11 18000 1/min 20 358358
50x9x6 40 Acero 0,30 13 15000 1/min 10 358354
50x9x6 40 Acero inoxidable 0,30 13 15000 1/min 10 358359
60 x 14 x6 44 Acero 0,30 18 15000 1/min 10 358355
60 x 14 x6 44 Acero inoxidable 0,30 18 15000 1/min 10 358360
70x16x6 48 Acero 0,30 20 15000 1/min 10 358356
70x 16 x6 48 Acero inoxidable 0,30 20 15000 1/min 10 358362

Cepillo circular con mango, cerdas de

poliamida

BRS 600 P

Campos de aplicacion:

Acero inoxidable ([ J
Metales no férricos [
Madera ([

NUEVO |

Ventajas: Cerdas abrasivas de poliamida mezclada con grano de silicio para trabajos con una
presion de aplicacién reducida - Ideal para la estructuracion y la eliminacion de laca de compo-
nentes de madera - Eliminacién de capas de dxido en metales no férricos o de decoloraciones en
componentes de acero inoxidable, p. €j., barras de celosia en barandillas de acero inoxidable

Diametro x ancho Largo total Material Longitud del Revoluciones Unidad .
. . . Referencia
X vastago en mm en mm de alambre alambre en mm permitidas de embalaje
50x9x6 45 Poliamida SiC grano 120 10 6000 1/min 10 358364
50x9x6 45 Poliamida SiC grano 320 10 6000 1/min 10 358366
70x12x6 45 Poliamida SiC grano 120 14 4500 1/min 10 358367
70x12x6 45 Poliamida SiC grano 320 14 4500 1/min 10 358369
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Cepillos de alhambre

Cepillo de copa con mango, alambre ondulado

BTS 600 W &7 4 \G 57 NUEVOR

Campos de aplicacion:
Acero [
Acero inoxidable ([

Ventajas: La herramienta ideal para la limpieza de superficies pequefias y medianas - Alambre
ondulado ideal para el mecanizado de precision o la preparacion de superficies de acero o acero
inoxidable - Elimina pintura, éxido e incrustaciones

Diametro x Largo total Material Grosor del Longitud del Revoluciones Unidad .
. ios . Referencia
vastago en mm en mm de alambre alambre en mm alambre en mm permitidas de embalaje
50 x 6 70 Acero 0,30 24 13000 1/min 20 358331
50x 6 70 Acero inoxidable 0,30 24 13000 1/min 20 358332

Cepillo de pincel con mango, alambre

BPS 600 Z G4 G i

Campos de aplicacion:
Acero [ )
Acero inoxidable [

Ventajas: El diametro de la herramienta varia en funcién de la velocidad de giro - Perfectamente
apropiado para el mecanizado de superficies interiores de tubos o agujeros - Efecto de cepillado
elevado gracias a la ejecucion trenzada del alambre

Didmetro x Largo total Material Grosor del Longitud del Cantidad  Revoluciones Unidad

vastago en mm en mm de alambre alambre en mm  alambre en mm  trenzas permitidas de embalaje Referencia
19x6 70 Acero 0,35 25 6 20000 1/min 20 358333
19x6 70 Acero inoxidable 0,35 25 6 20000 1/min 20 358336
22x6 70 Acero 0,35 25 8 20000 1/min 10 358339
22x6 70 Acero inoxidable 0,35 25 8 20000 1/min 10 358341
30x6 72 Acero 0,35 25 12 20000 1/min 10 358344
30x6 72 Acero inoxidable 0,35 25 12 20000 1/min 10 358345
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Cepillos de alhambre

Cepillo de pincel con mango, alambre

ondulado

BPS 600 W

S =
ik R

Campos de aplicacion:

Acero

Acero inoxidable

’(L’NGSPO‘{

NUEVO |
[ J

Ventajas: Para el mecanizado de precision y la eliminacion de rebabas ligeras en tubos o agujeros -
Muy apropiado para el mecanizado y la limpieza de moldes y piezas fundidas a presion - Herramienta

muy blanda y adaptable
Diametro x Largo total Material Grosor del Longitud del Revoluciones Unidad .
vastago en mm en mm de alambre alambre en mm alambre en mm permitidas de embalaje Referencia
12x6 70 Acero 0,30 25 20000 1/min 30 358350
12x6 70 Acero inoxidable 0,30 25 20000 1/min 30 358351
25x6 75 Acero 0,30 25 18000 1/min 10 358347
25x6 75 Acero inoxidable 0,30 25 18000 1/min 10 358352
30x6 75 Acero 0,30 25 18000 1/min 10 358349
30x6 75 Acero inoxidable 0,30 25 18000 1/min 10 358353
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Cepillos de alhambre

Cepillo de mano con cuerpo de madera

BH 600 S

Campos de aplicacion:

Acero [ ]
Acero inoxidable [ J
Metales no férricos o

NUEVO |
([ J

Ventajas: Cepillo de mano con mango de madera para la eliminacion manual de 6xido, suciedad,

pintura

Largo Largo util (vastago) Longitud del Material I Cantidad Grosor del Unidad .

en mm en mm alambre en mm de alambre Construccion hileras alambre en mm  de embalaje Referencia
290 125 25 Acero liso 2 0,35 12 358361
290 125 25 Acero liso 3 0,35 12 358376
290 125 25 Acero liso 4 0,35 12 358365
290 125 25 Acero liso 5 0,35 12 358363
290 125 25 Acero inoxidable liso 3 0,30 12 358368
290 125 25 Acero inoxidable liso 4 0.30 12 358370
290 125 25 Laton ondulado 3 0,35 12 358371
290 125 25 Laton ondulado 4 0,35 12 358374

Cepillo de mano con mango de pldstico

BHP 600 S

Campos de aplicacion:

Acero ([ ]
Acero inoxidable [ J
Metales no férricos o

NUEVO |
o

Ventajas: Manejo agradable gracias al mango de plastico ergondmico - Ejecucién ondulada del
alambre para la limpieza suave de acero, acero inoxidable o metales no férricos

Largo Largo util (vastago) Longitud del Material . Grosor del Unidad .
Construccion . Referencia
en mm en mm alambre en mm de alambre alambre en mm de embalaje
265 140 25 Acero ondulado 0,30 24 358323
265 140 25 Acero inoxidable ondulado 0,30 24 358324
265 140 25 Latén ondulado 0,30 24 358325
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Cepillos de alhambre

Cepillo para costuras de garganta

BHK 600

’(L’NGSPO‘{

J‘G NUEVO !

Campos de aplicacion:

Acero [ ]
Acero inoxidable [ ]
Metales no férricos ([ J

Ventajas: Guarnicion de alambre en forma de V, ideal para la limpieza de costuras de gargantay en V -
Muy apropiado para el mecanizado de dreas de dificil acceso, p. €j., esquinas o angulos

Largo Largo util Longitud del Material .. Cantidad Grosor del Unidad .
. Construccion . . Referencia
en mm (vastago) en mm  alambre en mm de alambre hileras alambre en mm de embalaje
290 125 25 Acero liso 3 0,35 12 358378
290 125 25 Acero inoxidable liso 3 0,30 12 358379

Cepillo para bujias

BHZ 600

f NUEVO !

Campos de aplicacion:

Acero [ ]
Acero inoxidahle ([ J
Metales no férricos [

Ventajas: Alambre blando de laton o acero inoxidable, apropiado para todos los trabajos de cepi-
llado finos - Ideal para la limpieza suave de superficies de contacto, p. €. bujias o electrodos

Largo Largo util Longitud del Material .. Cantidad Grosor del Unidad .
. Construccion R . Referencia
en mm (vastago) en mm alambre en mm de alambre hileras alambre en mm de embalaje
150 45 15 Laton ondulado 3 0,17 25 358322
150 45 15 Acero inoxidable ondulado 3 0,17 25 358463
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Gama de productos para el
autoservicio

La gama de productos Klingspor presentada de forma
optima para el comercio de la distribucion especializada.

La gama completa presentada para una practica seleccion de pro-
ducto facilitando una rdpida rotacion. Los granos y familias de
producto mas significativos en tamarios de embalajes adaptados al
comercio especializado. El tipo de embalaje estandarizado, identifi-
cacion de producto clara y practica.

Abrasivos elasticos 6ptimamente presentados: Klingspor ha desa-
rrollado un sistema de exposicion en el punto de venta que favorece
la presentacion adecuada, llamativa y promocional de las ventas.
Gracias a los expositores modulares ofrecemos la posibilidad de
exponer la gama de productos Klingspor basica en el embalaje
especialmente disefiado para el comercio especializado. Sobre
papel pueden combinar diversos productos de la gama para que
posteriormente ofrezcan una moderna y llamativa imagen en el
punto de venta. Pueden combinar diversas gamas, seglin sus nece-
sidades individuales. El sistema de exposicion compacto favorece el
uso optimo de la superficies disponible en su negocio.

El ejecutivo de ventas gustosamente le ayudard en la confeccion

dela gama.
Maquinaria Campos de aplicacién material
"
=
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El surtido de autoservicio

Papel esmeril de acabado

PL 31 B Embalaje & 5 &5

pal‘a autoserViCio Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Cola Pintura/laca/masilla [

aglomerante Madera PS
) Oxido de 3

Tipo de grano aluminio Metal universal o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

Ventajas: Producto con relacion calidad/precio dptima - Propiedades de desgaste dptimas para el
lijado manual y con maquinas manuales

Granos disponibles:

40 60 80 120 180
Anc:: ;'I:rgo Grano Referencia
115 x 5000 40 241817
115 x 5000 60 241818
115 x 5000 80 241819
115 x 5000 120 241820
115 x 5000 180 241821

Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 rollos

Cintas de lija, tejido

CS 310 XF Embalaje ﬁ
par a autoserViCio Propiedades Campos de aplicacion:

gg]ir:;i 3 Resina sintética  Acero inoxidable [ )
g == Metal universal [
Tipo de grano x1dq qe Metales no férricos [
aluminio
Revestimiento cerrado Acero hd
Base XF-Algodon
Ventajas: Tipo universal para trabajos en radios y contornos con limas en todos los campos del
metal
Granos disponibles:
40 60 120
Ancho x largo Grano Tipo de Referencia
en mm union
13 x 457 40 F4G 248820
13 x 457 60 F4G 248821
13 x 457 120 FAG 248822

Unidades de entrega (pedido minimo) = 6 surtidos de 3 cintas cada uno
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El surtido de autoservicio

’Q’NGSPO‘{

Tejido abrasivo

LS 309 XH Embalaje

para autoservido Propiedades Campos de aplicacion:
gglir:lgirante Resina sintética Madera d
g - Metal universal [ J
Tipo de grano OX]d(? Cje Metales no férricos ()
aluminio
Pintura/laca/masilla o

Revestimiento cerrado

Base X-Algodon

Ventajas: Tipo especial para lijadoras portatiles - Para uso universal en madera, metal, pinturas y
laca - Gran variedad de bandas para todas las maquinas estandar

Granos disponibles:

40 60 80 100 120 150 180
Ancl;: ;:rgo Grano T:j';?é:e Referencia
65 x 410 60 F5 7001
65x410 80 F5 7002
65 x 410 120 F5 7004
75 x 457 40 F5 9189
75 x 457 60 F5 9176
75 x 457 80 F5 9172
75 x 457 100 F5 9171
75 x 457 120 F5 7138
75 x 480 60 F5 7007
75 x 480 80 F5 7008
75 x 480 120 F5 7010
75x 533 40 F5 7018
75x 533 60 F5 7019
75 x 533 80 F5 7020
75x 533 100 F5 7021
75x 533 120 F5 7022
75x 533 150 F5 7023
75x 533 180 F5 7077
100 x 560 40 F5 7036
100 x 560 60 F5 7037
100 x 560 80 F5 7038
100 x 560 100 F5 7039
100 x 560 120 F5 7040
100 x 610 40 F5 7080
100 x 610 60 F5 7081
100 x 610 80 F5 7082
100 x 610 100 F5 7083
100 x 610 120 F5 7084
105 x 620 40 F5 7030
105 x 620 60 F5 7031
105 x 620 80 F5 7032
105 x 620 120 F5 7034

Unidades de entrega (pedido minimo) = 6 surtidos de 3 cintas cada uno
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El surtido de autoservicio

Disco de fibra abrasivo

CS 561 Embalagje &<
pal‘a autoserViCio Propiedades Campos de aplicacion:

gg]irrl]:tz e Resina sintética Acero @®  Acero inoxidable ()
g Metales no férricos ® Madera (]
Tipo de grano 0x1dq iz Metal universal ()
aluminio
Plastico o

Revestimiento cerrado

Ventajas: Para uso universal - La mas amplia seleccidn de diametros, granos y formas de agujero

Granos disponibles:

24 40 60 80 120
Dia’metel:n):n:gujero Grano pZ::':c?zn Referencia
115x 22 24 ® 30 255905
115x 22 40 ® 30 255906
115x 22 60 ® 30 255907
115x 22 80 ® 30 255908
115x 22 120 ® 30 255909
125x 22 24 ® 30 255910
125x 22 40 ® 30 255911
125x 22 60 ® 30 255912
125x 22 80 ® 30 255913
125x 22 120 ® 30 255914

Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 surtidos de 5 discos cada uno

Papel abrasivo, resistente al agua

PS 11 C Embalaje @
par a autoser ViCio Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resifia sintética Pintura/laca/masilla ([ )
aglomerante Pldstico Py
Tipo de grano Carburo de silicio Vidrio/piedra o
Revestimiento cerrado Metal universal o

Base Papel C

Ventajas: Producto especial para reparacion y pintado de automovil - Ideal para superficies duras y
resistentes - Adaptabilidad excelente a la pieza trabajada manteniendo una alta estabilidad - Puede
utilizarse para lijado en mojado y en seco

Granos disponibles:

120 180
Ancho x largo Grano Referencia
en mm
230 x 280 120 241787
230 x 280 180 241789

Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 surtidos de 5 hojas cada uno
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El surtido de autoservicio

Papel abrasivo, resistente al agua

PS 11 A Embalaje
para autoservicio

Granos disponibles:

’Q’NGSPO‘{

<

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Resina sintética Pintura/laca/masilla [
aglomerante Pldstico °
Tipo de grano Carburo de silicio Vidrio/piedra 0
Revestimiento cerrado Metal universal 0

Base Papel A

Ventajas: Producto especial para reparacion y pintado de automdvil - Ideal para superficies duras y
resistentes - Adaptabilidad excelente a la pieza trabajada manteniendo una alta estabilidad - Puede
utilizarse para lijado en mojado y en seco

240 400
Ancho x largo Grano Referencia
en mm
230 x 280 240 241790
230 x 280 400 241791

Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 surtidos de 5 hojas cada uno

Papel esmeril de acabado

PL 31 B Embalaje
para autoservicio

Granos disponibles:

<

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Cola Pintura/laca/masilla [ )

aglomerante Madera °
' Oxido de 3

Tipo de grano aluminio Metal universal o

Revestimiento semi-abierto
Base Papel B

Ventajas: Producto con dptima relacién calidad/precio - Comportamiento de desgaste 6ptimo para
el lijado manual - Imagen de lijado muy fino

40 60 80 120 240
Anc:: ;::rgo Grano Referencia
230 x 280 40 241776
230 x 280 60 241777
230 x 280 80 241778
230 x 280 120 241779
230 x 280 240 241780

Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 surtidos de 5 hojas cada uno
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El surtido de autoservicio

Tejido abrasivo, azul

KL 371 X Embalaje <
pal‘a autoserViCio Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Cola Metal universal [ )
aglomerante Metales no férricos °
' Oxido de
Tipo de grano o
aluminio

Revestimiento cerrado

Base X-Algoddn

Ventajas: Producto universal de precio econémico para el lijado manual de superficies

Granos disponibles:

40 60 80 120 240
Anc:: ;::rgo Grano Referencia
230 x 280 40 241781
230 x 280 60 241783
230 x 280 80 241784
230 x 280 120 241785
230 x 280 240 241786

Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 surtidos de 5 hojas cada uno

Papel esmeril de acabado

PL 31 B Embalaje <5
pal‘ a autoser ViCiO Propiedades Campos de aplicacién:

Agente Cola Pintura/laca/masilla [ ]

aglomerante Madera PY

Tipo de grano Oxidq qe Metal universal o
aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

Ventajas: Producto con dptima relacidn calidad/precio - Comportamiento de desgaste 6ptimo para
el lijado con maquinas portatiles - Imagen de lijado muy fino

Granos disponibles:

40 60 80 120 180 240
Anc:: I):"l:rgo Grano p::fr::':c‘iiZn Referencia

93 x 230 40 241732
93 x 230 60 241733
93 x 230 80 241734
93 x 230 120 241735
93 x 230 180 241736
93 x 230 40 [71GL9 241725
93 x 230 60 [71GL9 241726
93 x 230 80 GL9 241727

»
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El surtido de autoservicio

’Q’NGSPO‘{
» Atencién, continuacién de PL 31 B Embalaje para autoservicio, Papel esmeril de acabado
A"c::: :1::rgo Grano p';:::':c(iign Referencia
93 x 230 120 GL9 241728
93 x 230 180 GL9 241729
93 x 230 240 GL9 241730
115 x 280 40 241678
115 x 280 60 241679
115 x 280 80 241680
115 x 280 120 241681
115 x 280 180 241682
115 x 280 40 GL1 241670
115 x 280 60 GL1 241671
115 x 280 80 GL1 241673
115 x 280 120 GL1 241674

Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 surtidos de 10 hojas cada uno

Papel esmeril de acabado

PL 31 B Embalaje
para autoservicio Set

Granos disponibles:

&

Propiedades Campos de aplicacion:

Agente Cola Pintura/laca/masilla ()

aglomerante Madera P

Tipo de grano 0x1dq (je Metal universal o
aluminio

Revestimiento semi-abierto

Base Papel B

Ventajas: Producto con éptima relacion calidad/precio - Comportamiento de desgaste 6ptimo para
el lijado manual o con mdquinas portatiles - Imagen de lijado muy fino

Juego: surtido de 3 uds. de grano 40, 3 uds. de grano 80 y 4 uds. de grano 120

40 80 120
Anc:: ;::rgo Grano p::::':c?zn Referencia
93 x 230 diversos tamafios de granos 241738
93 x 230 diversos tamarios de granos GL9 241731
115x 280 diversos tamafos de granos 241684

Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 surtidos de 10 hojas cada uno
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El surtido de autoservicio

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 22 K Embalaje <5
pal‘a autoserViCio Propiedades Campos de aplicacion:

gg]irrl]:tz e Resina sintética Madera @®  Plastico o
g 5 Metal universal ()
. xido de T,
Tipo de grano aluminio AFero inoxidahle . o
Revestimiento semi-abierto Pintura/laca/masilla U
Base Papel E
Ventajas: Alto poder de arranque - Imagen de lijado homogénea
Granos disponibles:
40 60 80 120 180 240
Ancho x largo Grano Forma de Referencia
en mm perforacwn
115 x 230 40 GL 15 241663
115 x 230 60 GL 15 241664
115x230 80 GL15 241665
115 x 230 120 GL 15 241666
115 x 230 180 GL15 241667
Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 surtidos de 10 hojas cada uno
Papel abrasivo, con sistema de autosujecion
PS 22 K Embalaje [~
o L] 0 . Va
para autoserv,c,o Propiedades Campos de aplicacion:
,;\g]il:gz de Resing sintética Madera @® Plastico Qo
g Metal universal [
Tipo de grano 0x1dq qe Acero inoxidable )
aluminio
Pintura/laca/masilla o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel E

Ventajas: Disco abrasivo universal para trabajar en metal y madera - Imagen de lijado de superficie
homogénea - Disponible en gran variedad de granos y dimensiones

Granos disponibles:

40 60 80 120 180

Didmetro Forma de .

en mm Grano perforacién Referencia

96 40 GLS 15 241656
96 60 GLS 15 241657
96 80 GLS 15 241658
96 120 GLS 15 241659
96 180 GLS 15 241660

Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 surtidos de 5 triangulos cada uno
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El surtido de autoservicio

’(L’NGSPO‘{
Papel abrasivo, con sistema de autosujecion
[

PS 22 K Embalaje
para autoservicio Propiedades Campos de aplicacion:

Aglente : Resina sintética Madera ®  Plastico o

aglomerante- Metal universal °

. Oxido de T,
Tipo de grano aluminio Acero inoxidable o
Pintura/laca/masilla o

Revestimiento semi-abierto

Base Papel E

Ventajas: Disco abrasivo universal para trabajar en metal y madera - Imagen de lijado de superficie
homogénea - Disponible en gran variedad de granos y dimensiones

Granos disponibles:

40 60 80 120 180
Diametro Forma de .
en mm Grano perforacion Referencia
115 40 oo 278805
115 60 oo 278806
115 80 Oo 278807
115 120 oo 278808
115 180 oo 278809
115 40 GLS 4 243219
115 60 GLS 4 241608
115 80 GLS 4 243220
115 120 GLS 4 241610
115 180 GLS 4 241611
125 40 Qo 278810
125 60 oo 278811
125 80 oo 278812
125 120 oo 278813
125 180 oo 278814
125 40 GLS 5 241614
125 60 GLS 5 241625
125 80 GLS 5 241626
125 120 GLS 5 241627
125 180 GLS 5 241628
150 40 GLS 3 241649
150 60 GLS 3 241650
150 80 GLS 3 241651
150 120 GLS 3 241652
150 180 GLS 3 241653
150 40 GLS 51 319068
150 60 GLS 51 319069
150 80 GLS 51 319070
150 120 GLS 51 319071
150 180 GLS 51 319073

Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 surtidos de 5 discos cada uno
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El surtido de autoservicio

Papel abrasivo, con sistema de autosujecion

PS 22 K Embalaje para & 5
autOSEI‘ViCiO set Propiedades Campos de aplicacion:

,:g]irrl]:tz e Resina sintética Madera @® Plastico o
g : Metal universal °
X xido de et
Tipo de grano aluminio Acero inoxidable o
Pintura/laca/masilla o

Revestimiento semi-abierto
Base Papel E

Ventajas: Disco abrasivo universal para trabajar en metal y madera - Imagen de lijado de superficie
homogénea - Disponible en gran variedad de granos y dimensiones

Discos: Juego: surtido de 2 uds. de grano 40, 2 uds. de grano 80 y 2 uds. de grano 120

Granos disponibles:

40 80 120
Diametro Forma de .
Grano . Referencia
en mm perforacion
96 diversos tamafios de granos GLS 15 241662
125 diversos tamafios de granos GLS 5 241630
150 diversos tamafios de granos GLS 51 319072

Unidades de entrega (pedido minimo) = 5 surtidos = 30 unidades (discos, tridangulos)

Disco de corte

A6OTZSPECAL &

E,nbakje para autoserViCiO Clase SPECIAL Campos de aplicacion:
Dureza HEEEEEOO Acero inoxidable ([ ]
Agresividad EEEEEOO Acero ()
Durabilidlad HEEEBEBEBEO Metales no férricos <

Ventajas: Libre de hierro, sulfuro y cloro - Reducidos tiempos de corte - Minima formacion de
rebaba - Carga térmica reducida

Didmetro x ancho . Velocidad Revoluciones .
L x Tipo .. ors Referencia
x perforacién en mm maxima permitidas
115x1x22,23 —— 80 m/s 13300 1/min 257875
125x1x 22,23 80 m/s 12200 1/min 257876

Unidades de entrega (pedido minimo) = 1 surtido de 10 discos cada uno
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Punto de venta (POS)

Punto de venta (POS)

Flexible, facil de mantener, atractivo: El nuevo sistema de POS
(PLV) modular de Klingspor

Desde el local de exposicidn hasta la venta individual con toda la
amplitud del surtido. Que sea atractivo, fomente las ventas y, al
mismo tiempo, que sea muy fdcil de mantener: las exigencias hacia
un punto de venta actual son mdltiples y aumentan continuamente.
El nuevo sistema de POS de Klingspor se puede configurar de manera
flexible seguin las necesidades individuales.

Flexibilidad

Ya sea para la presentacion de mercancias en el punto de venta o
como plataforma de imagen, ya sea en un espacio compacto de dos
metros con gondola central o en una colocacion extensa en diez
metros de pared: el nuevo sistema POS (PLV) de Klingspor es flexi-
ble y escalable y se adapta a la perfeccion a las necesidades de su con-
cepto de tienda. Los elementos de pared y los materiales de pre-
sentacion estan disponibles en una serie de colores a juego con el
disefio global de su punto de venta.

Maxima representatividad

Los mddulos de imagen completan su presentacion en el punto de
venta con unos elementos muy atractivos. Estos mdodulos se pueden
equipar individualmente en funcion de su gama de productos. Una
llamativa pieza de trabajo de gran tamario ocupa el centro. Alli podra
mostrar ejemplos de aplicacidn tipicos.

Necesidades de mantenimiento minimas

La construccién modular y las laminas magnéticas facilmente inter-
cambiables mantienen su pared siempre actualizada: los productos
segUin las Ultimas tendencias que impulsan a las ventas se instalan
en la pared con unas pocas maniobras. El cajén opcional para
guardar objetos en el pie del expositor le permite reponer rapida-
mente los articulos de venta rapida que se hayan agotado en el
punto de venta.

Catalogo para el punto de venta

Solicite nuestro catdlogo de punto de venta actual para obtener mas
informacidn sobre el punto de venta Klingspor con datos detallados
de los distintos modulos y accesorios.
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Paneles de cabecera retro-iluminados
Sencillos, pero eficaces: los paneles de cabe-
cera retro-iluminados que dirigen la luz tan-
to hacia delante como hacia los productos
crean una puesta en escena eficaz de los pro-
ductos en el punto de venta.

Espacio dptimo para guardar objetos
La documentacion para el asesoramiento o
los productos de gran consumo para su rapi-
da reposicion en el expositor se guardan co-
modamente en el cajon inferior del exposi-
tor.



Punto de venta (POS)

Rotulacion flexible con laminas
magnéticas despegables
Orientacion rapida, menos consultas y
posicionamiento facil.

Posibilidad de conceptos individuales
Disefie el expositor con articulos gancho in-
dividuales adaptados exactamente a las
areas de trabajo principales de sus clientes.
iLe asesoraremos con mucho gusto!

]
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Atractivo médulo de imagen

Atrae todas las miradas: con unos plantea-
mientos cercanos al usuario puede poner en
escena los productos estrella de su surtido.
Ademas de un hexdgono de acero inoxidable
con diferentes ejemplos de mecanizado tam-
bién le permite exponer piezas propias.

Paneles de cabecera magnéticos

Las laminas magnéticas se pueden aplicar
también en la gdndola central y facilitan el
mantenimiento y la orientacion.
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Recomendaciones de seguridad

Medidas de seguridad generales

La aplicacién errénea de herramienta abrasivas puede ser peligrosa.

» Tenga siempre en cuenta las instrucciones especificas y detalladas

en la misma herramienta.

Aseglirese de que el abrasivo utilizado sea valido para la aplicacion especifica.

Reviselo ante posibles defectos con anterioridad a su empleo.

Respete las indicaciones especificas en cuanto al almacenamiento y manipulacién

adecuados de la herramienta abrasiva. Sea consciente del posible peligro que pue-

de surgir durante el manejo de herramienta abrasivas y recuerde en todo momento

las indicaciones sobre las medidas de seguridad recomendadas.

Evite el contacto corporal con la herramienta durante el trabajo.

0Ojo a las posibles lesiones por rotura del abrasivo durante su utilizacion.

Esté atento a las virutas, chispas, gases y polvo generados durante el proceso de

lijado.

Protéjase contra el ruido.

» Tenga en cuenta las vibraciones.

Sélo utilice herramienta, que cumplan las mas altas exigencias en cuanto a las

normas de seguridad EN y/o de la marca “0Sa":

» EN 12413 Requisitos de seguridad para productos abrasivos aglomerados

» EN 13236 Requisitos para productos abrasivos diamantados y de nitrito de boro

» EN 13743 Requisitos de seguridad para abrasivos revestidos (discos de fibra,
discos de laminillas, ruedas de laminillas plegadas, cepillos milhojas).

Nunca utilice maquinaria cuyo estado de funcionamiento no sea el correcto o que

contenga piezas defectuosas.

El empresario deberia de hacer una evaluacion de riesgos para todos los procesos de

lijado para poder adoptar las medidas de seguridad especificas y necesarias para cada

uno. Debe asegurarse que sus empleados hayan recibido la formacidn adecuada para

poder desempeniar sus funciones.

Mds informacion sobre el empleo de herramienta abrasivas puede obtener a través de

las hojas de seguridad informativas editadas por la FEPA o en la Asociacion Alemana

de Fabricantes de Abrasivos (VDS).

» FEPA Consejos de seguridad para abrasivos aglomerados, diamantados y CBN
(nitrito de boro ctbico)

» FEPA Consejos de seguridad para abrasivos diamantados y CBN (nitrito de boro
cubico) para su empleo en el sector de la piedra natural y para la construccion

» FEPA Consejos de seguridad para abrasivos revestidos
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Medidas de seguridad ante posibles peligros

Contacto corporal con la herramienta durante el trabajo
Durante la utilizacion de las herramienta abrasivas hay que tener mucho cuidado.
Recdjase el pelo largo y no lleve ropas amplias, corbatas o joyas.

Evite el funcionamiento fortuito de la maquina en el proceso de montaje o
desmontaje del la herramienta abrasiva. En el caso de ser necesario desenchufe la
maquina.

Nunca quite los elementos de proteccion que acompafan a la maquina. Asegurese
de que esté bien montada antes de poner en marcha el aparato.

En caso de lijado manual utilice guantes (segun EN 388, cat. 2) y ropa adecuada.
En cuanto a los guantes de proteccién recomendamos un grado de proteccion
minimo del 2, segtin la norma EN 388.

Antes de abandonar la maquina y después de haber concluido el trabajo asegtirese
de que la maquina haya parado del todo.
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No apto para el lijado
manual

No apto para el lijado
al agua

Sélo utilizar en
combinacion con disco
soporte

Utilizar proteccién oidos

Utilizar gafas de pro-

., Utilizar mdscara
teccion

388

Lesiones por rotura del abrasivo

» Antes de utilizar cualquier abrasivo aseglrese de que esté en perfecto estado.

Los abrasivos deberian de ser almacenados de tal manera que no sean expuestos

a humedades, heladas y grandes oscilaciones de temperaturas al igual que evitar

roturas mecanicas.

Los abrasivos revestidos (con soporte) tienen una vida Util de minimamente

5 afios, siempre y cuando la temperatura de almacenaje es de 18 - 22°Cy la

humedad relativa del aire se encuentra entre 45 - 65% . Igualmente deben de

estar protegidos contra impactos mecdnicos y los efectos de la radiacién, agentes

quimicos, moho y otros microorganismos.

Las bandas deberian de ser almacenadas en un gancho o una barra con un didme-

tro minimo de 50mm.

Nunca utilice los abrasivos mds alld de su fecha de caducidad. En el caso de no

estar indicado sepa que los productos siguientes caducan en: abrasivos con reves-

timientos sintéticos / laca = 3 afios, discos abrasivos con revestimientos de caucho

=5 anos, discos abrasivos con revestimientos cerdmicos = 10 afios.

Observe las recomendaciones de seguridad en las herramientas abrasivas o en su

envoltorio

Sélo emplee herramientas especificamente disefiadas para el trabajo a desarrollar.

Nunca emplee una herramienta que no esté suficientemente bien identificada.

Observe las indicaciones especificas en la propia herramienta en cuanto a la

direccion de rotacion o forma de montaje.

Nunca utilice la fuerza en el montaje y tensado del abrasivo y no modifique la

construccion de la amoladora.

Nunca supere las velocidades de trabajo indicadas.

Asegurese que esté utilizando herramienta tensoras adecuadas y que se encuentren

en perfecto estado y limpias de posibles cuerpos extrafos o impurezas.

Tal y como estd previsto utilice la plantilla que se coloca entre la herramienta

abrasiva y el elemento tensor.

No apriete demasiado el elemento tensor.

Después de cada nuevo montaje haga una prueba con velocidad de trabajo y bajo

condiciones de seguridad minimas exigidas durante 30 segundos. Mantenga la

amoladora alejada de su cuerpo para que, en caso de fallo o rotura, no le dafien las

particulas que puedan saltar.

No retire bajo ningtin concepto la carcasa de proteccion y aseglrese de que esté en

perfectas condiciones.

La pieza a trabajar tiene que estar bien sujeta.

La amoladora sdlo debe de ser accionada si entre la pieza a trabajar y la herra-

mienta abrasiva no exista ningtin punto de contacto.

Evite dafios mecdnicos de la herramienta abrasiva a través de la fuerza, golpes o

calentamiento excesivo.

Lije s6lo con la parte destinada para ello. Evite el lijado con los margenes de las

bandas. Utilice al maximo la parte mediana de las bandas.

Evite el bloqueo o desgaste irregular de la herramienta abrasiva para garantizar un

resultado 6ptimo durante el proceso de lijado.

Una vez terminado el proceso de lijado la amoladora debe pararse por ella sola, sin

aplicacion de presion externa por parte del operario.

» Antes de parar el motor, interrumpa la administracion de liquido refrigerante y
procure que el resto sea expulsado.
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» Bandas abrasivas que no vayan a ser utilizadas no deben mantenerse tensadas.

No apto para el lijado

No utilizar, si estd roto
lateral

Atencion a las
recomendaciones
de seguridad

Utilizar guantes de
proteccion

Utilizacidn sélo en recin-
tos de trabajo cerrados

Solo apto para el corte
himedo




Recomendaciones de seguridad

Virutas, chispas, gases y polvo generados durante el

proceso de lijado

La inhalacién de polvo de lijado puede conllevar la aparicién de enfermedades del

pulmén.

Todos los procesos de lijado realizados en seco deben de estar provistos con siste-

mas de aspiracion adecuados.

Nunca utilice las herramienta abrasivas cerca de materiales inflamables.

Se recomienda la utilizacion de mascaras de proteccion respiratoria durante los

procesos de lijado en seco (seglin EN 149), aunque se dispongan de sistemas de

aspiracion.

Las carcasas de proteccion deben de estar dispuestas de tal manera que protejan

al operario de cualquier chispa y particula que se pueda generar durante el proceso

de lijado.

En caso de haber mas personas alrededor es necesario adoptar medidas de protec-

cidn para éstas.

En general recomendamos utilizar proteccién ocular en todos los procesos de

lijado. Para el lijado a mano recomendamos gafas de proteccion y protector facial.

En cuanto a la proteccién ocular se recomienda segn EN 166 el grado B.

» Siempre utilice una herramienta abrasiva adecuada. En caso contrario pueden
generarse una cantidad excesiva de polvo y virutas.
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Ruido

» Se recomienda siempre la utilizacion de proteccién de oidos segtn la norma EN
352, no importa cual fuera el nivel de ruido.

» Asegtrese que la herramienta abrasiva sea la adecuada para el proceso a realizar.
La eleccién de una herramienta errénea puede conllevar un exceso de ruido.

Vibraciones

Procesos de lijado manuales pueden ocasionar lesiones por vibracion.

En caso de notar sensacién de hormigueo, pinchazos o pérdida de sensaciones

al tacto después de estar lijando ininterrumpidamente durante 10 minutos, debe
reaccionar rapidamente.

Como la sensacion de vibraciones bhajo condiciones de trabajo de frio es mds acen-
tuada recomendamos mantener las manos calientes y mover regularmente tanto
los dedos como las manos. Utilice maquinaria moderna con un nivel de vibracion
moderado.

Aseglrese de trabajar con maquinaria en estado 6ptimo. Pare el motor en el
momento de notar vibraciones extraias y examine la maquina.

Utilice herramienta abrasivas de buena calidad y asegure su buen estado.

El mantenimiento de los platos de soporte y elementos tensores de su amoladora
es fundamental. En el momento de notar cualquier anomalia o deformacion,
cambielos.

No sujete con demasiado fuerza ni la amoladora ni la pieza a trabajar. Tampoco
ejerza demasiada presion sobre la herramienta abrasiva.

Evite la utilizacidén ininterrumpida de la herramienta.

Elija la herramienta adecuada, ya que lo contrario puede conllevar una creacion
excesiva de vibraciones.

Observe los posibles efectos de la vibracién en su cuerpo. Si fuera necesario vaya a
ver a un médico.

Eliminacion de residuos de herramienta abrasivas
Abrasivos ya utilizados o defectuosos se deben eliminar segtin las normas
regionales o nacionales

Mas informacion puede obtener en las hojas de seguridad del fabricante.

Tenga en cuenta que la herramienta abrasiva puede estar contaminada a través del
proceso de lijado y la viruta creada.

Herramientas abrasivas eliminadas deben de ser destruidas para evitar su
reutilizacién
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Recomendaciones de seguridad para el empleo
correcto de bandas abrasivas:

1. Principios generales de seguridad

Comprobar que composicion, estructura y medidas de la banda sean aptas
para la maquinaria y la aplicacion especifica. Para ello tenga en cuenta las
recomendaciones del fabricante de la maquina.

Nunca trabajar con bandas abrasivas cerca de materiales inflamables

Evitar que el pelo largo, ropa ancha o joyas entren en contacto con la md-
quina y sean enganchadas por la banda abrasiva. Tomar siempre las debidas
precauciones.

Asegurar que los operadores y personas cercanas al proceso de lijado estén
bien protegidos contra el polvo, chispas, virutas, humos, neblina y también
ruido. Procesos de lijado con bandas abrasivas pueden producir altas con-
centraciones de polvo, humo o también neblina. A parte de ser nocivo para
la salud puede conllevar un riesgo de explosion.

Sélo abrir la maquina después de que se haya parado totalmente

2. Principios espeficios de seguridad

Las bandas abrasivas pueden romper y desgarrarse. Por ello es necesario
adoptar medidas de proteccion contra el peligro de la rotura de la banda.
Estas medidas de proteccién comprenden tanto medidas en la propia maqui-
na como en el equipo de seguridad personal.

Para maquinas que no disponen de un habitaculo totalmente independiente
y protegido es necesario que el operario disponga de un equipo de protec-
cion personal completo (p.ej. guantes, mandil de cuero, proteccion facial y
de respiracion)

Controlar el cierre de la capota de la maguina. Nunca eliminar la carcasa de
proteccion, en caso de existir. El contacto con bandas abrasivas en funciona
miento puede causar graves lesiones.

Tener en cuenta la direccion de trabajo de la banda, en caso de estar sefali-
zada, durante el montaje de la misma.

Controlar el correcto y seguro montaje de la banda.

Poner la maquina en marcha y comenzar con el proceso de lijado sdlo en el
momento cuando la banda haya alcanzado su velocidad de trabado.

Sodlo utilizar el lijado al agua si existen indicaciones del fabricante sobre

la idoneidad de la banda para este tipo de lijado. Si no, utilizar todas las
bandas en el lijado seco (preguntar al fabricante, en caso de duda).

La banda debe de ser utilizada lo mas recta posible y lijar con la parte
mediana. El lijado con los bordes de la banda y un esfuerzo puntual ejercido
p.€j. por piezas puntiagudas o cantos pronunciados, debe de ser evitado.
Un lijado excesivamente exigente o un sobrecalentamiento de la banda
abrasiva por culpa de una presion demasiado alta de lijado, debe de ser
evitado.

Controlar regularmente las bandas abrasivas en cuanto a un desgaste sobre-
dimensionado o roturas (p.ej. roturas en los bordes, secciones de rotura o
desgastes irregulares en la junta de unién de la banda) y en caso necesario
cambiar la banda.

Teniendo en cuenta la gran variedad de aplicaciones y tipos de maquinaria
rogamos tenga en cuenta que estas recomendaciones sdlo se concentran en
aspectos de seguridad generales. Mas consejos de seguridad se pueden obte-
ner en las disposiciones legales y normas técnicas
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